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Նախազգուշացում
Նախքան սարքավորման տեղադրման 
աշխատանքներին անցնելը 
անհրաժեշտ է մանրամասն 
ուսումնասիրել տվյալ 
փաստաթուղթը։ Սարքավորման 
հավաքակցումը և շահագործումը 
պետք է իրականացվեն տվյալ 
փաստաթղթի պահանջներին, ինչպես 
նաև տեղական նորմերին և 
կանոններին համապատասխան:

1.	� Անվտանգության տեխնիկայի 
վերաբերյալ ցուցումներ� 132

1.1.	 �Փաստաթղթի մասին ընդհանուր 
տեղեկություններ� 132

1.2.	 �Արտադրատեսակի վրա նիշերի և 
մակագրությունների նշանակությունը� 132

1.3.	 �Սպասարկող անձնակազմի որակավորում և 
ուսուցում� 132

1.4.	 �Անվտանգության տեխնիկայի 
հրահանգներին չհետևելու դեպքում 
վտանգավոր հետևանքները� 132

1.5.	 �Աշխատանքի կատարում անվտանգության 
տեխնիկային հետևելով� 132

1.6.	 �Անվտանգության տեխնիկայի ցուցումներ՝ 
սպառողի կամ սպասարկող անձնակազմի 
համար� 132

1.7.	 �Տեխնիկական սպասարկում, ստուգողական 
զննումներ և տեղադրում կատարելիս 
անվտանգության տեխնիկայի վերաբերյալ 
ցուցումներ� 133

1.8.	 �Ինքնուրույն վերասարքավորում և 
պահեստային հանգույցների ու դետալների 
պատրաստում� 133

1.9.	 �Շահագործման անթույլատրելի ռեժիմներ�133
2.	 Տեղափոխում և պահպանում� 133
3.	� Փաստաթղթում նիշերի և 

մակագրությունների 
նշանակությունը� 133

4.	� Արտադրատեսակի մասին ընդհանուր 
տեղեկություններ� 133

5.	� Փաթեթավորում և տեղափոխում� 141
5.1.	 �Փաթեթավորում� 141
5.2.	 �Տեղափոխում� 141
6.	� Կիրառման ոլորտը� 142
7.	� Գործելու սկզբունքը� 143
8.	� Մեխանիկական մասի հավաքակցում�143
8.1.	 �Խողովակաշարեր� 144
8.2.	 �Աղմուկի վերացում և թրթռման մարում� 145
8.3.	 �Հիմք� 145
8.4.	 �Սեղմակների տուփի վերատեղավորում� 146
8.5.	 �Հենասալեր՝ հիմքով ամրացնելու համար� 146
8.6.	 �Մեկուսապատվածք� 146
8.7.	 �Պոմպի լիսեռի ճշտադրում� 147
9.	� Էլեկտրական սարքավորումների 

միացումը� 148
9.1.	 �Շահագործում հաճախության 

կերպափոխիչով� 148
9.2.	 Սինքրոն շարժիչներ� 149
10.	� Շահագործման հանձնելը� 150
10.1.	 �Խողովակաշարի լվացում� 150
10.2.	 �Պոմպի լցում� 150
10.3.	 �Պտտման ուղղության վերահսկողություն�151
10.4.	 �Պոմպի գործարկումը� 151
10.5.	 �Լիսեռի խցվածքի շրջագլում� 151
10.6.	 �Միացումների հաճախությունը� 152
10.7.	 �Պայթապաշտպանված պոմպերը 

շահագործման հանձնելուց առաջ 
իրականացվող լրացուցիչ ստուգումները�152

11.	� Շահագործում� 152
12.	� Տեխնիկական սպասարկում� 153

12.1.	 �Պոմպեր� 153
12.2.	 �Էլեկտրաշարժիչ� 153
12.3.	 �Աղտոտված պոմպեր� 153
12.4.	 �Փակ կցաշուրթեր� 154
13.	� Շահագործումից հանում� 154
14.	� Պաշտպանություն ցածր 

ջերմաստիճաններից� 154
15.	� Տեխնիկական տվյալներ� 154
16.	� Անսարքությունների հայտնաբերում և 

վերացում� 156
17.	� Լրակազմող արտադրատեսակներ� 159
17.1.	 �Միացնող մասեր և փականներ, 

ТР սերիա 100� 159
17.2.	 �Հակակցաշուրթեր� 160
17.3.	 �Տարբեր տեղադրման երկարությունների 

պոմպերի ադապտերներ� 162
17.4.	 �Հենասալեր� 163
17.5.	 �Փակ կցաշուրթեր� 165
17.6.	 �Տվիչներ� 166
17.7.	 �Ջերմաստիճանի տվիչներ� 167
17.8.	 Ճնշման տվիչներ� 170
17.9.	 Պոտենցաչափ� 171
17.10.	Grundfos GO� 171
17.11.	�CIU տվյալների հաղորդման ինտերֆեյսային 

բլոկներ� 171
17.12.	CIM տվյալների հաղորդման մոդուլներ� 172
17.13.	Ալեհավաքներ և մարտկոց� 172
17.14.	ԷՄՀ զտիչ� 173
17.15.	CUE պարագաներ� 173
18.	� Արտադրատեսակի օգտահանում� 173
19.	� Արտադրող: Ծառայության ժամկետ� 174
20.	� Փաթեթանյութի օգտահանման 

վերաբերյալ տեղեկատվություն� 175

Հայերեն (AM) Անձնագիր, Տեղադրման և շահագործման ձեռնարկ
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1. �Անվտանգության տեխնիկայի 
վերաբերյալ ցուցումներ

Նախազգուշացում
Տվյալ սարքավորման շահագործումը 
պետք է կատարի դրա համար 
անհրաժեշտ գիտելիքներ և 
աշխատանքային փորձ ունեցող 
անձնակազմը:
Սահմանափակ ֆիզիկական, մտավոր 
ունակություններով, տեսողության և 
լսողության սահմանափակ 
հնարավորություններով անձանց 
պետք չէ թույլ տալ շահագործել տվյալ 
սարքավորումը: 
Արգելվում է սարքավորման մոտ 
թողնել երեխաներին:

1.1. �Փաստաթղթի մասին ընդհանուր 
տեղեկություններ

Անձնագիրը, Հավաքակցման և շահագործման 
ձեռնարկը ներառում է հիմնական հրահանգներ, 
որոնց պետք է հետևել տեղադրման, 
շահագործման և տեխնիկական սպասարկման 
ընթացքում: Հետևաբար, տեղադրելուց և 
շահագործելուց առաջ դրանք պարտադիր 
կերպով պետք է ուսումնասիրվեն 
համապատասխան սպասարկող անձնակազմի 
կամ սպառողի կողմից: Տվյալ ձեռնարկը պետք է 
մշտապես գտնվի սարքավորման շահագործման 
վայրում:
Անհրաժեշտ է կատարել ոչ միայն 
1. Անվտանգության տեխնիկայի վերաբերյալ 
ցուցումներ բաժնում նշված անվտանգության 
ընդհանուր պահանջները, այլ նաև մյուս 
բաժիններում նշված անվտանգության 
տեխնիկայի վերաբերյալ հատուկ հրահանգները:

1.2. �Արտադրատեսակի վրա նիշերի և 
մակագրությունների 
նշանակությունը

Անմիջապես սարքավորման վրա նշված 
ցուցումները, օրինակ`
•	 պտտման ուղղությունը ցույց տվող սլաքը,
•	 �մղվող միջավայրի մատակարարման համար 
ճնշման կարճախողովակի նշանը,

պետք է պարտադիր կերպով կատարվեն և 
պահպանվեն այնպես, որ դրանք հնարավոր լինի 
կարդալ ցանկացած ժամանակ:

1.3. �Սպասարկող անձնակազմի 
որակավորում և ուսուցում

Անձնակազմը, որն իրականացնում է 
սարքավորման շահագործումը, տեխնիկական 
սպասարկումը և ստուգողական զննումները, 
ինչպես նաև սարքավորման տեղադրումը, պետք 
է ունենա կատարվող աշխատանքին 
համապատասխան որակավորում: Հարցերի 
շրջանակը, որոնց համար պատասխանատու է 
անձնակազմը և որոնք նա պարտավոր է 
վերահսկել, ինչպես նաև նրա իրավասության 

շրջանակները պետք է ճշգրտորեն սահմանվեն 
սպառողի կողմից։
Բարձրավոլտ սարքավորման գործարկման և 
կարգաբերման, շահագործման հանձնման և 
շահագործման աշխատանքները կարող են 
իրականացվել միայն ատեստավորում անցած և 
1000 Վ-ից բարձր լարման հետ աշխատելու 
համար թույլատվություն ստացած 
(էլեկտրաանվտանգության գծով IV և V խմբեր) 
անձնակազմի կողմից։

1.4. �Անվտանգության տեխնիկայի 
հրահանգներին չհետևելու դեպքում 
վտանգավոր հետևանքները

Անվտանգության տեխնիկայի վերաբերյալ 
ցուցումներին չհետևելը կարող է հանգեցնել՝
•	 �մարդու կյանքի և առողջության համար 
վտանգավոր հետևանքների;

•	 �շրջակա միջավայրի համար վտանգի 
ստեղծմանը;

•	 �վնասի փոխհատուցման բոլոր երաշխիքային 
պարտավորությունների չեղարկմանը;

•	 �սարքավորման կարևորագույն գործառույթների 
խափանմանը;

•	 �տեխնիկական սպասարկման և վերանորոգման 
նշանակված մեթոդների 
անարդյունավետությունը;

•	 �էլեկտրական կամ մեխանիկական գործոնների 
ազդեցության հետևանքով անձնակազմի 
առողջության և կյանքի համար վտանգավոր 
իրավիճակի:

1.5. �Աշխատանքի կատարում 
անվտանգության տեխնիկային 
հետևելով

Աշխատանքներն իրականացնելիս պետք է 
կատարվեն անվտանգության տեխնիկայի 
վերաբերյալ սույն փաստաթղթում ներկայացված 
ցուցումները, անվտանգության տեխնիկայի 
վերաբերյալ համապատասխան ազգային 
կարգադրագրերը, ինչպես նաև սպառողի մոտ 
գործող՝ աշխատանքների կատարման, 
սարքավորման շահագործման և 
անվտանգության տեխնիկայի վերաբերյալ 
ցանկացած ներքին կարգադրագրերը:

1.6. �Անվտանգության տեխնիկայի 
ցուցումներ՝ սպառողի կամ 
սպասարկող անձնակազմի համար

•	 �Արգելվում է ապամոնտաժել շարժական 
հանգույցների և մասերի առկա պաշտպանիչ 
փակոցները սարքավորումը շահագործելու 
ընթացքում:

•	 �Անհրաժեշտ է բացառել էլեկտրաէներգիայի հետ 
կապված վտանգի առաջացման 
հնարավորությունը (մանրամասների համար 
տե՛ս, օրինակ` ԷՏԿ և տեղական 
էներգամատակարարող ձեռնարկությունների 
կարգադրագրերը):
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)1.7. �Տեխնիկական սպասարկում, 
ստուգողական զննումներ և 
տեղադրում կատարելիս 
անվտանգության տեխնիկայի 
վերաբերյալ ցուցումներ

Սպառողը պետք է ապահովի տեխնիկական 
սպասարկման, ստուգողական զննումների և 
տեղադրման բոլոր աշխատանքների կատարումը 
որակավորված մասնագետների կողմից, որոնց 
թույլ է տրված կատարել նման աշխատանքներ, և 
որոնք բավարար չափով տեղեկացվել են այդ 
աշխատանքների մասին` տեղադրման և 
շահագործման ձեռնարկը մանրամասն 
ուսումնասիրելու ընթացքում:
Բոլոր աշխատանքները անպայման պետք է 
իրականացվեն սարքավորումը անջատված 
վիճակում: Անպայման պետք է պահպանվի 
գործողությունների հերթականությունը 
սարքավորման աշխատանքը կանգնեցնելիս, 
ինչպես նկարագրված է տեղադրման և 
շահագործման ձեռնարկում:
Աշխատանքների ավարտին անմիջապես պետք է 
նորից տեղադրվեն կամ միացվեն բոլոր 
ապամոնտաժված պաշտպանիչ և պահպանիչ 
սարքերը:

1.8. �Ինքնուրույն վերասարքավորում և 
պահեստային հանգույցների ու 
դետալների պատրաստում

Սարքավորումների վերասարքավորումը և 
փոփոխումը թույլ է տրվում կատարել միայն 
արտադրողի հետ համաձայնեցնելու դեպքում:
Ֆիրմային պահեստային հանգույցները և մասերը, 
ինչպես նաև օգտագործման համար արտադրող 
ընկերության կողմից թույլատրված լրակազմի 
բաղադրիչները, նախատեսված են շահագործման 
հուսալիությունը ապահովելու համար։
Այլ արտադրողների կողմից պատրաստված 
հանգույցների և դետալների կիրառումը կարող է 
հանգեցնել նրան, որ արտադրողը կհրաժարվի 
պատասխանատվություն կրել դրա արդյունքում 
առաջացած հետևանքների համար։

1.9. �Շահագործման անթույլատրելի 
ռեժիմներ

Մատակարարվող սարքավորման 
շահագործական հուսալիությունը 
երաշխավորվում է միայն այն դեպքում, եթե այն 
կիրառվում է գործառութային նշանակությանը 
համապատասխան և բաժնի համաձայն 
6. Կիրառման ոլորտը: Բոլոր դեպքերում 
սահմանային թույլատրելի արժեքները, որոնք 
նշված են տեխնիկական տվյալներում պետք է 
անպայման հաշվի առնվեն:

2. Տեղափոխում և պահպանում
Սարքավորման փոխադրումը հարկավոր է 
իրականացնել փակ վագոններում, ծածկված 
ավտոմեքենաներում, օդային, գետային կամ 
ծովային փոխադրամիջոցներով:

Սարքավորման տեղափոխման պայմանները` 
մեխանիկական գործոնների ազդեցության 
առումով, պետք է համապատասխանեն «С» 
խմբին ըստ ԳՕՍՏ 23216-ին:
Տեղափոխման ժամանակ փաթեթավորված 
սարքավորումը պետք է հուսալի ամրացված լինի 
փոխադրամիջոցների վրա` ինքնաբերաբար 
տեղաշարժը կանխելու նպատակով:
Սարքավորման պահպանման պայմանները պետք 
է համապատասխանեն ԳՕՍՏ 15150-ի «С» 
խմբին:
Պոմպը գործարանից առաքվում է փայտե 
հատակով ստվարաթղթե կամ փայտե արկղով, 
որը պատրաստվում է փոխադրման համար 
բեռնամբարձով բեռնատար մեքնայով կամ 
նմանատիպ տրանսպորտային միջոցով:
Նշանակված առավելագույն պահպանման 
ժամկետը կազմում է 2 տարի: Պահպանման 
ժամկետի ողջ ընթացքում կոնսերվացում չի 
պահանջվում:
Պոմպային ագրեգատի պահպանման ժամանակ 
անհրաժեշտ է առնվազն ամիսը մեկ անգամ 
պտտել գործող անիվը։
-30 °С-ից մինչև +60 °С:

3. �Փաստաթղթում նիշերի և 
մակագրությունների 
նշանակությունը

Նախազգուշացում
Տվյալ ցուցումներին չհետևելը կարող 
է հանգեցնել մարդկանց առողջության 
համար վտանգավոր հետևանքների։
Նախազգուշացում
Սույն կանոնները պետք է կատարվեն 
պայթապաշտպանված սարքավորման 
հետ աշխատանքի ժամանակ։ 
Խորհուրդ է տրվում նաև հետևել 
տվյալ կանոններին ստանդարտ 
կատարմամբ սարքավորման հետ 
աշխատելիս։

Ուշադրություն

Անվտանգության տեխնիկայի 
վերաբերյալ հրահանգներ, որոնց 
չկատարումը կարող է առաջացնել 
սարքավորման խափանում, ինչպես 
նաև դրա վնասում։

Հրահանգ

Խորհուրդներ կամ հրահանգներ, 
որոնք դյուրին են դարձնում 
աշխատանքը և ապահովում են 
սարքավորման անվտանգ 
շահագործումը։

4. �Արտադրատեսակի մասին 
ընդհանուր տեղեկություններ

Տվյալ փաստաթուղթը տարածվում է TP, TPE, 
TPD, TPED պոմպերի վրա։ TP, TPD պոմպերը 
հանդիսանում են միաստիճան մոնոբլոկային գծի 
կարճախողովակներով կենտրոնախույս պոմպեր: 
Պոմպերը համալրված են օդային հովացմամբ 
ասինքրոն էլեկտրաշարժիչով։ Պոմպի և շարժիչի 
լիսեռները միմյանց հետ կոշտ միացված են 
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)

ագույցով (սերիա 100 և 200) կամ երիթավոր 
միացքով (սերիա 300): Պոմպերը հագեցած են 
մեխանիկական լիսեռի ճակատային խցվածքով: 
Պոմպի կառուցվածքը թույլ է տալիս հանել պոմպի 
գլխամասը (շարժիչը, լապտերը և գործող անիվը) 
տեխնիկական սպասարկման և վերանորոգման 
համար առանց պոմպը խողովակաշարից լրիվ 
ապամոնտաժելու։ Զույգ պոմպերը իրենցից 
ներկայացնում են երկու զուգահեռ միացված 
գլխամասեր (գործող անիվ, պոմպի լիսեռի 
խցվածք, պոմպի լիսեռ, էլեկտրաշարժիչ) մեկ 
հենամարմնում: Զույգ պոմպի ներկառուցված 
հակադարձ կապույրը բացվում է մղվող հեղուկի 
միջոցով և թույլ չի տալիս հեղուկը հետ հոսել 
պահեստային պոմպի միջով: Շառավղային և 
առանցքային ճիգերն ընդունում են 
էլեկտրաշարժիչի առանցքակալները, ուստի 
պոմպային մասում լրացուցիչ առանցքակալներ 
չեն պահանջվում։ 
ТРЕ(D) պոմպերի մեխանիկական մասը 
կառուցվածքային կերպով կրկնում է TP(D) 
պոմպերի վերը նկարագրված դասավորությունը, 
մինչդեռ այս պոմպերը հագեցած են 
ներկառուցված հաճախական կերպափոխիչով 
էլեկտրական շարժիչներով: 
Հաճախակարգավորելի TPE պոմպերը հիմնված 
են TP պոմպերի կառուցվածքի վրա՝ 
օգտագործելով նմանատիպ նյութեր և բաժանված 
են երկու սերիաների.
- �TPE պոմպեր 1000 սերիաի առանց ճնշման 
անկման տվիչի;

- �TPE պոմպեր 2000 սերիաի ճնշման անկման 
տվիչով:

TPE, TPED պոմպերի միացման և տեղադրման 
մասին լրացուցիչ տեղեկությունների համար տե՛ս 
համապատասխան փաստաթղթերը, որոնք 
նկարագրում են որոշակի պոմպի տեսակի 
հատուկ պահանջներն ու գործառնությունը, 
օրինակ՝ հաճախական կերպափոխիչով պոմպերի 
կառավարման ռեժիմների կարգավորումը:
Մատակարարվող լրակազմում բացակայում են 
կարգավորումների, տեխնիկական սպասարկման 
և ըստ նշանակության օգտագործման համար 
հարմարանքները և գործիքները։ Օգտագործեք 
ստանդարտ գործիքները, հաշվի առնելով 
անվտանգության տեխնիկայի վերաբերյալ 
արտադրողի պահանջները։
TR, TPE սերիա 100 պոմպերի ընդհանուր տեսքը 
կտրվածքով ներկայացված է նկար Նկար 1, 200 սերիաի՝ 
նկար Նկար 2, 300 սերիաի՝ նկար Նկար 3:
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Նկար 1 

TM
02

 5
39

4 
28

02

�TP պոմպի 100 սերիաի գծագիրը կտրվածքով (պարուրակավոր միացումով)

TP նյութեր 100 սերիաի

Դիրք Անվանում Նյութեր EN/DIN

1 Պոմպի հենամարմին
Թուջ EN -GJL-200
Բրոնզ CuSn10

EN-JL 1030
2.1093

2 Գործող անիվը Չժանգոտվող պողպատ 1.4301
3 Լիսեռ Չժանգոտվող պողպատ 1.4057
4 Ագույց Թուջ EN -GJL-400 0.7040

5 Լապտեր
Թուջ EN -GJL-250
Բրոնզ

0.6025
2.1093

Երկրորդային խցվածք EPDM
Խցվածքի պտտվող օղակ Կայծքարի կարբիդ

Խցվածքի անշարժ օղակ Գրաֆիտ (խեժով տոգորումով), 
կայծքարի կարբիդ

Նկար 2 

5 4

3

2

1
TM

03
 1

21
1 

47
15

�TP պոմպի 200 սերիաի գծագիրը կտրվածքով (կցաշուրթավոր միացումով)

TP նյութեր 200 սերիաի

Դիրք Անվանում Նյութեր EN/DIN

1 Պոմպի հենամարմին
Թուջ EN -GJL-250
Բրոնզ CuSn10

EN-JL 1040
2.1093

2 Գործող անիվը Չժանգոտվող պողպատ 1.4301
3 Լիսեռ Չժանգոտվող պողպատ 1.4305
4 Ագույց Թուջ EN-GJL-400 0.7040

5 Լապտեր
Թուջ EN -GJL-250
Բրոնզ

0.6025
2.1093

Երկրորդային խցվածք EPDM
Խցվածքի պտտվող օղակ Կայծքարի կարբիդ

Խցվածքի անշարժ օղակ Գրաֆիտ (խեժով տոգորումով), 
կայծքարի կարբիդ
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Նկար 3 

TM
04

 9
58

6 
46

10

TP պոմպի 300 սերիաի գծագիրը կտրվածքով 

TP նյութեր 300 սերիաի

TP 300 սերիա, PN 16

Դիրք Անվանում Նյութեր EN/DIN
1 Պոմպի հենամարմին Թուջ EN-GJL-250 EN-JL 1040

2 Գործող անիվը
Թուջ EN-GJL-200,
Բրոնզ CuSn10

EN-JL 1030
2.1093

3
Լիսեռ
Անջատովի լիսեռ

Չժանգոտվող պողպատ
Չժանգոտվող պողպատ/
պողպատ

1.4301
1.4301/1.0301

4 Լապտեր Թուջ EN-GJL-250 EN-JL 1040
Երկրորդային խցվածքներ EPDM

Լիսեռի խցվածք պտտվող մաս
Գրաֆիտ՝ մետաղով դիֆուզիոն 
հագեցմամբ
Կայծքարի կարբիդ

Ճակատային խցվածքի անշարժ մաս Կայծքարի կարբիդ
5 Ճեղքային խցվածքի օղակ Արույր CuZn34Mn3AI2Fe1-C СС7645

TP 300 սերիա, PN 25

Դիրք Անվանում Նյութեր EN/DIN
1 Պոմպի հենամարմին Կռելի թուջ EN-GJS-400-18-LT EN-JS 1025

2 Գործող անիվը
Թուջ EN-GJL-200,
Բրոնզ CuSn10

EN-JL 1030
2.1093

3
Լիսեռ
Անջատովի լիսեռ

Չժանգոտվող պողպատ
Չժանգոտվող պողպատ/
պողպատ

1.4301
1.4301/1.0301

4 Լապտեր Թուջ EN-GJL-250 EN-JL 1040

Երկրորդային խցվածքներ
EPDM
FXM

Լիսեռի խցվածք պտտվող մաս
Գրաֆիտ՝ մետաղով դիֆուզիոն 
հագեցմամբ
Կայծքարի կարբիդ

Ճակատային խցվածքի անշարժ մաս Կայծքարի կարբիդ
5 Ճեղքային խցվածքի օղակ Արույր CuZn34Mn3AI2Fe1-C CC7645
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)ТР սերիա 300, DN 400, PN 25

Դիրք Անվանում Նյութեր EN/DIN

1 Պոմպի հենամարմին Գնդաձև գրաֆիտով թուջ 
EN-GJS-400-18 (A-LT) EN-JS1020

2 Գործող անիվը
Կռելի թուջ EN-GJS-400 EN-JS1030
Բրոնզ CuSn10 2.1093

3 Պոմպի լիսեռ Չժանգոտվող պողպատ 1.4436
4 Ագույց Թուջ EN-GJL-250 EN-JL1040
5 Լապտեր Թուջ EN-GJL-250 EN-JL1040

Երկրորդային խցվածքներ EPDM

Լիսեռի խցվածք պտտվող մաս Գրաֆիտ՝ խեժով դիֆուզիոն 
հագեցմամբ

Ճակատային խցվածքի անշարժ մաս Վոլֆրամի կարբիդ

Սովորական կատարմամբ պոմպերի 
ֆիրմային վահանակ

Նկար 4 

6

9

1

2

1

2

3 4

6

11 12

9 5

8

7

3 4 5

8

7 10

�TP, TPD, TPE, TPED պոմպերի 
ֆիրմային վահանակի օրինակներ

Դիրք Վերծանում
1 Պոմպի տիպային նշանը

2

Մոդելի պայմանական նշանակում.
Ծառայության նշում
Արտադրանքի համարը
Արտադրության ծածկագիր
Արտադրման տարին և շաբաթը (ՏՏՇՇ)
Սերիական համարը

3 Անվանական մատուցում
4 Անվանական ճնշամղում
5 Պտտման առավելագույն հաճախություն

6 Անվանական ճնշում/Վերամղվող 
հեղուկի առավելագույն ջերմաստիճան

7 MEI (էներգարդյունավետության 
նվազագույն ինդեքս)

8 ՕԳԳ

9 Արտադրման երկիրը/Տեխնիկական 
պայմանների համարը

10 Հոսանքի հաճախականություն
11 Գործող անիվի տրամագիծը

Դիրք Վերծանում

12

Խմելու ջուր մղելու թույլտվություն կամ 
պոմպի էներգարդյունավետության 
ինդեքս 
PEICL. Հաստատուն բեռնվածք 
PEIVL. Փոփոխական բեռնվածք

Պայթապաշտպանված կատարմամբ 
պոմպերի ֆիրմային վահանակ

Նկար 5  �TP, TPD պայթապաշտպանված 
կատարմամբ պոմպերի ֆիրմային 
վահանակի օրինակ

Դիրք Վերծանում

1 MEI (էներգարդյունավետության 
նվազագույն ինդեքս)

2 ՕԳԳ
3 Պոմպի տիպային նշանը

4

Մոդելի պայմանական նշանակում.
Ծառայության նշում
Արտադրանքի համարը
Արտադրության ծածկագիր
Արտադրման տարին և շաբաթը (ՏՏՇՇ)
Սերիական համարը

5 Անվանական մատուցում
6 Անվանական ճնշամղում
7 Պտտման առավելագույն հաճախություն
8 Պայթապաշտպանության մակնշվածքը
9 Տեխնիկական ֆայլի համարը

10 Անվանական ճնշում/Վերամղվող 
հեղուկի առավելագույն ջերմաստիճան

11 Արտադրման երկիրը
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Պայթապաշտպանության մականշվածքի 
նկարագրությունը օրինակում.  
II 2G Ex h IIIC 125 °C Db

II Սարքավորումների խումբ
2, 3 Սարքավորումների կարգ

 
G 
D

Միջավայր: 
Գազ կամ գոլորշի 
Այրվող փոշի

Ex Պայթապաշտպանություն
h Պաշտպանության տեսակը
 

II C 
IIIC

Միջավայր: 
Գազ կամ գոլորշի 
Այրվող փոշի

T4...T3 Մակերեսի առավելագույն 
ջերմաստիճանը ISO 80079-36-ի 
համաձայն: Ջերմաստիճանի 
ընդգրկույթ կամ կոնկրետ 
ջերմաստիճան:

T125 °C

Gb EPL (Սարքավորումների 
պաշտպանության մակարդակ)Db

Ինտեգրված Որակի կառավարման համակարգի 
և ներկառուցված որակի գործիքների 
գործողության պատճառով ՏՎԲ-ի դրոշմը նշված 
չէ ֆիրմային վահանակի վրա: Նկարագրությունը 
օրինակում. II 2G Ex h IIIC 125 °C Db

Ոչ էլեկտրական մասի հնարավոր 
Ex-մակնշումներ՝
- II Gc 120°C-ով;  
- III Dc 120°C-ով: 
Էլեկտրական մասի հնարավոր 
Ex-մակնշվածքներ (կախված 
տեղադրված էլեկտրաշարժիչից)՝ 
 1. �CEMP 

- 1 Ex d IIB T3…T6 GbX 
- 1 Ex d IIC T3…T6 GbX 
- 1 Ex d e IIB T3…T6 GbX 
- 1 Ex d e IIC T3…T6 GbX

2. �ATB 
- 1 Ex d IIB T4Gb 
- 1 Ex d IIC T3, T4 Gb 
- 1 Ex d e IIB T4 Gb 
- 1 Ex d e IIC T4 Gb

3. �VEM 
- 1 Ex e II T1…T4 Gb 
- Ex nA II T2…T4 Gс 
- Ex tD A21 IP65 T125°C

4. �ABB 
- 1 Ex d IIB T3…T6 GbX 
- 1 Ex d IIC T3…T6 GbX 
- 1 Ex d e IIB T3…T6 GbX 
- 1 Ex d e IIC T3…T6 GbX 
- Ex nA II T3 Gс 
- Ex tb IIIA T80…T150°C Db 
- Ex tb IIIB T80…T150°C Db 
- Ex tb IIIC T80…T125°C

WEG Equipamentos Electricos S.A 
պայթապաշտպանության և 
դյուրավառ փոշու բոցավառվելուց 
պաշտպանության մականշվածք՝
- 1Ex db IIB T4 Gb X;
- 1Ex db eb IIB T4 Gb X;
- 1Ex db IIC T4 Gb X;
- 1Ex db eb IIC T4 Gb X.
Պոմպի ոչ էլեկտրական մասը ունի 
պայթապաշտպանության տեսակ 
«պաշտպանություն կոնստրուկցիոն 
անվտանգությամբ “с”»։ 
Էլեկտրաշարժիչի 
պայթապաշտպանության 
ապահովման միջոցները նշված են 
համապատասխան էլեկտրաշարժիչի 
Տեղադրման և շահագործման 
ձեռնարկում (ներառված է 
մատակարարվող լրակազմի մեջ)։
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)TP, TPD,TPE, TPED պոմպերի տիպային նշանը

Կոդ Օրինակ TP E D 65 -120 /2 S -A -F -A -BQQE -G D В
Պոմպերի մոդելային շարքը
Պոմպ պտտման հաճախության էլեկտրոնային 
կառավարմամբ (Սերիա1000, 2000)
Զույգ պոմպ
Ներմղման և ճնշման խողովակաճյուղերի անվանական 
տրամագիծը, DN
Առավելագույն ճնշում [դմ]
Բևեռների թիվը

[  ]
S 

NC 

SC

Պոմպի և կատարման ծածկագիր.
TPE պոմպեր 1000 սերիաի MGE շարժիչով և առանց տվիչի
TPE պոմպեր 2000 սերիաի գործարանում տեղադրված ճնշման 
անկման տվիչով
TPE պոմպեր 1000 սերիաի Siemens շարժիչով ներկառուցված 
CUE-ով
TPE պոմպեր 2000 սերիաի ներկառուցվածճնշման անկման տվիչով 
և Siemens շարժիչով ներկառուցված CUE-ով

А
АЗ
В
Е 
 
 

I
X

Պոմպի կատարման ծածկագիրը: Թույլատրվում է ծածկագրերի 
համադրում՝
Հիմնական կատարում
Կցաշուրթ PN 25
Հզորացված էլեկտրաշարժիչ
Պայթապաշտպանված կատարում՝ ըստ ATEX-ի (եթե պոմպն անցել է 
ATEX հավաստագրումը, պոմպի կատարման ծածկագրի երկրորդ նիշը 
E տառն է):
Կցաշուրթ PN 6
Հատուկ կատարում

F
О

Խողովակային միացման ծածկագիր՝
DIN կցաշուրթ
Պարուրակ

А
I 

Z 

В
S
O 

Y 

Q

Նյութի ծածկագիրը'
Հիմնական կատարում
Պոմպի հենամարմինը և էլեկտրաշարժիչի հենարանը պատրաստված են 
1.4308 չժանգոտվող պողպատից
Պոմպի հենամարմինը և էլեկտրաշարժիչի լապտերը պատրաստված են 
բրոնզից
Գործող անիվը պատրաստված է բրոնզից
Գործող անիվը պատրաստված է 1.4408 չժանգոտվող պողպատից
Պոմպի հենամարմինը պատրաստված է գնդաձև գրաֆիտով թուջից, գործող 
անիվը՝ թուջից
Պոմպի հենամարմինը պատրաստված է գնդաձև գրաֆիտով թուջից, գործող 
անիվը՝ բրոնզից
Պոմպի հենամարմինը պատրաստված է գնդաձև գրաֆիտով թուջից, գործող 
անիվը՝ 1.4408 չժանգոտվող պողպատից
Լիսեռի խցվածքի ծածկագիրը, ներառյալ պոմպի պլաստիկից և ռեզինե 
բաղադրիչները, ճեղքային խցվածքից բացի Տեսեք «Լիսեռի կողմնային 
խցվածքի ծածկագիրը» 140-րդ էջում:
Շարժիչի անվանական հզորության ծածկագրի նշանակումը [կՎտ]:
Տեսեք «Շարժիչի անվանական հզորության ծածկագրական նշանակում» 
140-րդ էջում:
Ֆազի և լարման ծածկագիր [Վ]: Տեսեք «Ֆազի և լարման ծածկագրական 
նշանակում» 140-րդ էջում:
Պտտման հաճախության ծածկագիր [պտույտ/րոպե]: Տեսեք «Պտտման 
հաճախության ծածկագրական նշանակում» 140-րդ էջում:
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Լիսեռի կողմնային խցվածքի ծածկագիրը

Կոդ Օրինակ B Q Q E

А
В
D
G
R

Grundfos խցվածքի տեսակի նշան 
Օղակաձև խցվածք ֆիքսված կալակով 
Ռեզինե սիլֆոնային խցվածք 
Հավասարակշռված օղակաձև խցվածք
Սիլֆոնային խցվածք շփման մակերևույթի փոքրացրած մակերեսով
Օղակաձև խցվածք շփման մակերևույթի փոքրացրած մակերեսով

А
В
Q

Խցվածքի շարժական մասի մակերեսի նյութը
Անտիմոնով լցված գրաֆիտ
Գրաֆիտ, տոգորված սինթետիկ խեժով
Կայծքարի կարբիդ

В
Q
U

Անշարժ մասի նյութ
Գրաֆիտ, տոգորված սինթետիկ խեժով
Կայծքարի կարբիդ
Վոլֆրամի կարբիդ

Е
Р
V
F

Երկրորդային խցվածքի նյութ
EPDM
NBR (բուտադիեն-նիտրիլային կաուչուկ)
FKM
FXM

Շարժիչի անվանական հզորության 
ծածկագրական նշանակում

Կոդ Նկարագրություն
А 0,12 կՎտ
В 0,18 կՎտ
С 0,25 կՎտ
D 0,37 կՎտ
Е 0,55 կՎտ
F 0,75 կՎտ
G 1,1 կՎտ
Н 1,5 կՎտ
I 2,2 կՎտ
J 3,0 կՎտ
К 4,0 կՎտ
L 5,5 կՎտ
Մ 7,5 կՎտ
N 11 կՎտ
О 15 կՎտ
Р 18,5 կՎտ
Q 22 կՎտ
R 30 կՎտ
S 37 կՎտ
Т 45 կՎտ
U 55 կՎտ
V 75 կՎտ
W 90 կՎտ
1 110 կՎտ
2 132 կՎտ
3 150 կՎտ
4 160 կՎտ

Կոդ Նկարագրություն
5 185 կՎտ
Y >1502 կՎտ

X Էլեկտրաշարժիչը բացակայում է կամ 
վերը նկարագրված չէ

Ֆազի և լարման ծածկագրական նշանակում

Կոդ Նկարագրություն
А 1 х 200-240 Վ1

В 3 х 200-240 Վ1

С 3 х 440-480 Վ1

D 3 х 380-500 Վ1

X Շարժիչը բացակայում է կամ կամ 
ունի CC մականշվածք

V

Ասինքրոն էլեկտրաշարժիչ միայն 
արտաքին հաճախության 
կերպափոխիչով օգտագործելու 
համար

Z
Ասինքրոն էլեկտրաշարժիչ 
ներկառուցված հաճախականության 
կերպափոխիչով

Պտտման հաճախության ծածկագրական 
նշանակում

Կոդ Նկարագրություն
А 1450-2000 պտույտ/րոպե1

В 2900-4000 պտույտ/րոպե1

С 4000-5900 պտույտ/րոպե1

1 2-բևեռանի, 50 Հց, ասինքրոն 
էլեկտրաշարժիչ
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)Կոդ Նկարագրություն

2 2-բևեռանի, 60 Հց, ասինքրոն 
էլեկտրաշարժիչ

3 4-բևեռանի, 50 Հց, ասինքրոն 
էլեկտրաշարժիչ

4 4-բևեռանի, 60 Հց, ասինքրոն 
էլեկտրաշարժիչ

5 6-բևեռանի, 60 Հց, ասինքրոն 
էլեկտրաշարժիչ

6 6-բևեռանի, 60 Հց, ասինքրոն 
էլեկտրաշարժիչ

1�էլեկտրոնային եղանակով փոխարկվող 
էլեկտրաշարժիչ ներկառուցված 
հաճախականության կերպափոխիչով

5. �Փաթեթավորում և տեղափոխում

5.1. �Փաթեթավորում
Սարքավորումը ստանալիս ստուգեք 
փաթեթավորումը և հենց սարքավորումը` 
վնասվածքների առկայության առումով, որոնք 
կարող են առաջացած լինել տեղափոխման 
ընթացքում: Փաթեթվածքը օգտահանելուց առաջ 
մանրամասն ստուգեք` նրանում կարող են 
մնացած լինել փաստաթղթեր և մանր դետալներ: 
Եթե ստացված սարքավորումը չի 
համապատասխանում ձեր պատվիրածին, ապա 
դիմեք սարքավորման մատակարարողին:
Եթե սարքավորումը վնասվել է փոխադրման 
ժամանակ, անմիջապես կապվեք փոխադրող 
կազմակերպության հետ և տեղեկացրեք 
սարքավորման մատակարարողին այդ մասին:
Մատակարարն իրեն իրավունք է վերապահում 
մանրամասն զննել հնարավոր վնասվածքը: 
Փաթեթավորումն օգտահանելու վերաբերյալ 
տեղեկատվությունը տե՛ս 20. Փաթեթանյութի 
օգտահանման վերաբերյալ 
տեղեկատվությունբաժնում։

5.2. �Տեղափոխում
Նախազգուշացում
Հարկավոր է հետևել տեղական 
նորմերի և կանոնների 
սահմանափակումներին` ձեռքով 
իրականացվող բարձրացման և 
բեռնման ու բեռնաթափման 
աշխատանքների նկատմամբ:

Ուշադրություն
Արգելվում է բարձրացնել 
սարքավորումը բռնելով սնուցող 
մալուխից:

Նախազգուշացում
Խոշոր պոմպերի հետ 
մատակարարվող ամրակները պետք է 
օգտագործվեն պոմպի վերին մասը 
բարձրացնելու համար (շարժիչը, 
շարժիչի հիմքը և և գործող անիվը): 
Այս ամրակները նախատեսված չեն 
ամբողջ պոմպը բարձրացնելու 
համար:
TPD. պոմպի հենամարմնի կենտրոնը 
չպետք է օգտագործվի պոմպը 
բարձրացնելու համար, քանի որ այն 
գտնվում է ծանրության կենտրոնից 
ցածր:

Առանց հատուկ ամրացումների պոմպերը պետք 
է բարձրացվեն նեյլոնե առասաններով: 
Տես նկար Նկար 6 և Նկար 7։
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Насосы без специальных креплений следует 
поднимать при помощи нейлоновых строп. 
См. рис. 1 и 2.

Рис. 1 TP

Рис. 2 TPD

Насосы со специальными креплениями должны 
подниматься при помощи нейлоновых строп и 
хомутов. См. рис. 3 и 4.

Рис. 3 TP

Рис. 4 TPD

Предупреждение
Крепления, прилагаемые к большим 
насосам должны использоваться 
для подъема верхней части насоса 
(двигателя, основания двигателя и 
рабочего колеса). Эти крепления не 
предназначены для подъема насоса 
целиком.
TPD: Центральная часть корпуса 
насоса не должна использоваться 
для подъема насоса, так как она 
расположена ниже центра 
гравитации.
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Насосы без специальных креплений следует 
поднимать при помощи нейлоновых строп. 
См. рис. 1 и 2.

Рис. 1 TP

Рис. 2 TPD

Насосы со специальными креплениями должны 
подниматься при помощи нейлоновых строп и 
хомутов. См. рис. 3 и 4.

Рис. 3 TP

Рис. 4 TPD

Предупреждение
Крепления, прилагаемые к большим 
насосам должны использоваться 
для подъема верхней части насоса 
(двигателя, основания двигателя и 
рабочего колеса). Эти крепления не 
предназначены для подъема насоса 
целиком.
TPD: Центральная часть корпуса 
насоса не должна использоваться 
для подъема насоса, так как она 
расположена ниже центра 
гравитации.
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Հատուկ ամրացումներով պոմպերը պետք է 
բարձրացվեն նեյլոնե առասաններով և 
անուրներով: Տես նկար Նկար 8 և Նկար 9։
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Насосы без специальных креплений следует 
поднимать при помощи нейлоновых строп. 
См. рис. 1 и 2.

Рис. 1 TP

Рис. 2 TPD

Насосы со специальными креплениями должны 
подниматься при помощи нейлоновых строп и 
хомутов. См. рис. 3 и 4.

Рис. 3 TP

Рис. 4 TPD

Предупреждение
Крепления, прилагаемые к большим 
насосам должны использоваться 
для подъема верхней части насоса 
(двигателя, основания двигателя и 
рабочего колеса). Эти крепления не 
предназначены для подъема насоса 
целиком.
TPD: Центральная часть корпуса 
насоса не должна использоваться 
для подъема насоса, так как она 
расположена ниже центра 
гравитации.
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Насосы без специальных креплений следует 
поднимать при помощи нейлоновых строп. 
См. рис. 1 и 2.

Рис. 1 TP

Рис. 2 TPD

Насосы со специальными креплениями должны 
подниматься при помощи нейлоновых строп и 
хомутов. См. рис. 3 и 4.

Рис. 3 TP

Рис. 4 TPD

Предупреждение
Крепления, прилагаемые к большим 
насосам должны использоваться 
для подъема верхней части насоса 
(двигателя, основания двигателя и 
рабочего колеса). Эти крепления не 
предназначены для подъема насоса 
целиком.
TPD: Центральная часть корпуса 
насоса не должна использоваться 
для подъема насоса, так как она 
расположена ниже центра 
гравитации.
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6. �Կիրառման ոլորտը
Պոմպերը նախատեսված են տաք և սառը ջրի 
վերամղման համար, օրինակ՝
•	 ջեռուցման կայանքներում
•	 ջեռուցման ջերմակայաններում
•	 բնակելի շինությունների համար նախատեսված 
ջեռուցման կայանքներում

•	 բնակելի թաղամասերի ջեռուցման համար 
նախատեսված կայանքներում

•	 օդորակիչներում
•	 սառնարանային կայանքներում
•	 �բնակելի թաղամասերում, 
հաստատություններում և արդյունաբերական 
ձեռնարկություններում։

Դրանից բացի, այս պոմպերը կիրառում են 
հեղուկների վերամղման և ջրամատակարարման 
համար, օրինակ՝
•	 լվացման ագրեգատներում
•	 կենցաղային օգտագործման համար ջրի 
մատուցման կայանքներում

•	 արդյունաբերական կայանքներում։
Կայանքների օպտիմալ օգտագործումն 
ապահովելու համար կարևոր է, որպեսզի դրանց 
ընտրված պարամետրերը դուրս չգան պոմպի 
հզորության ընդգրկույթի շրջանակներից։

Աշխատանքային հեղուկներ
Մաքուր, սակավամածուցիկ, ոչ ագրեսիվ և 
պայթանվտանգ հեղուկներ առանց պինդ կամ 
երկարաթելք ներառուկներ։
Վերամղվող հեղուկը չպետք է քիմիապես կամ 
մեխանիկական կերպով ազդի պոմպի նյութի 
վրա։
Օրինակներ՝
•	 �կենտրոնական ջեռուցման համակարգում 
օգտագործվող ջուրը (ջրի որակը պետք է 
համապատասխանի ջեռուցման 
համակարգերում ջրի համար ընդունված 
ստանդարտների պահանջներին

•	 հովացնող հեղուկներ
•	 ջուր՝ կենցաղային օգտագործման համար
•	արդյունաբերությունում օգտագործվող 
հեղուկներ

•	 Н-կատիոնացված ջուր:
Եթե անհրաժեշտ է ապահովել այնպիսի հեղուկի 
վերամղումը, որի խտությունը և/կամ 
մածուցիկությունը տարբերվում է ջրի 
խտությունից և/կամ մածուցիկությունից, ապա 
այդ դեպքում, պոմպի հիդրավլիկական 
հզորության փոփոխման պատճառով, 
անհրաժեշտ է ուշադրություն դարձնել այնպիսի 
գործոնների վրա, ինչպիսիք են՝
•	 ճնշումների անկման ավելացումը
•	 հիդրավլիկական հզորության անկում
•	 պոմպի սպառվող հզորության ավելացումը։
Նման դեպքերում պետք է նախատեսվի պոմպերի՝ 
ավելի բարձր հզորության էլեկտրաշարժիչներով 
համալրում։ Կասկած առաջացնող դեպքերում 
խնդրում ենք կապվել Grundfos ֆիրմայի հետ։
 Որպես ստանդարտ տեղադրվող EPDM ռեզինից 
(էթիլեն-պրոպիլենային եռակի համապոլիմեր 
ՍԿԷՊԵ) կլոր հատվածքի խցարար օղակները 
պիտանի են առաջին հերթին ջրի համար։ 
Եթե վերամղվող ջուրը պարունակում է 
հանքային/սինթետիկ յուղեր կամ քիմիկատներ, 
կամ ծագում է ոչ թե ջրի, այլ ուրիշ հեղուկների 
վերամղման անհրաժեշտություն, ապա դրա 
համար հարկավոր է ընտրել համապատասխան 
նյութից պատրաստված՝ կլոր հատվածքի 
խցարար օղակներ։
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7. �Գործելու սկզբունքը
TP, TPD, TPE, TPED պոմպերի գործելու 
սկզբունքը հիմնված է մուտքային 
կարճախողովակից դեպի ելքայինը՝ հոսող 
հեղուկի ճնշման բարձրացման վրա: Ճնշման 
ավելացումը տեղի է ունենում էլեկտրաշարժիչի 
լիսեռից պոմպի լիսեռին ագույցի միջոցով 
մեխանիկական էներգիայի, իսկ այնուհետ 
պտտվող գործող անիվի միջոցով անմիջապես 
հեղուկի փոխանցման եղանակով։ Հեղուկը 
հոսում է մուտքից դեպի գործող անիվի 
կենտրոնական մասը և այնուհետ դրա թիակների 
երկայնքով: Կենտրոնախույս ուժերի 
ազդեցության տակ հեղուկի արագությունն 
ավելանում է, հետևաբար ավելանում է կինետիկ 
էներգիան, որը փոխակերպվում է ճնշման։ 
Գալարաձև խուցը (խխունջը) նախատեսված է 
հեղուկի գործող անիվի վրայից հավաքման և 
դեպի ելքի կցաշուրթ ուղղելու համար։

8. �Մեխանիկական մասի 
հավաքակցում

Նախազգուշացում
Տաք կամ սառը հեղուկի վերամղման 
ժամանակ հարկավոր է բացառել 
անձնակազմի դիպչելը տաք կամ սառը 
մակերեսներին։

Պոմպը պետք է տեղադրվի չոր, տաքացվող և լավ 
օդափոխվող տարածքում:
Պոմպերը պոմպերի ցաշուրթերում հեղյուսների 
համար օվալաձև շապիկներով (PN 6/10) 
տեղադրելու ժամանակ անպայման պետք է 
օգտագործվեն տակադիր տափօղակներ:
Տես նկար Նկար 10:

Նկար 10 

TM
01

 0
68

3 
19

97

Միացված 
խողովակաշար

Տակադիր 
տափօղակ

Պոմպ

�Հեղյուսների օվալաձև անցքերի 
համար տափօղակների 
օգտագորժումը

Պոմպի հենամարմնի վրայի սլաքները ցույց են 
տալիս աշխատանքային հեղուկի հոսքի 
ուղղությունը։ 
Մինչև 11 կՎտ հզորությամբ շարժիչներով 
պոմպեր կարող են տեղադրվել հորիզոնական 
կամ ուղղահայաց խողովակաշարերում։
11 կՎտ և ավելի հզորությամբ շարժիչներով 
պոմպեր կարող են տեղադրվել միայն 
ուղղահայաց շարժիչով հորիզոնական 
խողովակաշարերում:
Որոշ TP, TPE 11 կՎտ կամ ավելի պոմպեր կարող 
են տեղադրվել անմիջապես խողովակաշարի վրա: 
Տես Հավելված 4:
Պոմպը խողովակաշարի վրա տեղադրելիս պոմպի 
կցաշուրթից մինչև խողովակաշարի հենարանը 
թույլատրելի երկարությունը երեք տրամագծից 
պակաս է (L 3 x DN-ից պակաս): Տես ստորև 
նկարը:

Նկար 11  �

L

L

TM
06
35
18

Պոմպի տեղադրում խողովակաշարի 
վրա:

Խողովակաշարի վրա մոնտաժելիս պոմպը պետք 
է իր դիրքում պահվի այնքան ժամանակ, մինչև 
կցաշուրթերի վրայի պտուտակները 
վերջնականապես ձգվեն:

Ուշադրություն
Պոմպի շարժիչը չպետք է ուղղված 
լինի դեպի ներքև:

Պոմպը պահպանելու և տեղափոխելու համար 
շարժիչի/պոմպի վերևի և պատի (առաստաղի) 
միջև պետք է պահպանվի հետևյալ բացակը.
•	 �300 մմ մինչև 4,0 կՎտ ներառյալ էլեկտրական 
շարժիչների համար:

•	 �1 մ 5,5 կՎտ-ից ավելի հզորությամբ 
էլեկտրական շարժիչների համար:

Տես նկար Նկար 12։
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Նկար 12  �

TM
00

 3
73

3 
28

02
 

0,25 – 4,0 կՎտ

300 մմ 1 մ

5,5 կՎտ-ից ավել

Տարածությունը շարժիչի վրա
Հորիզոնական խողովակաշարի մեջ 
ներկառուցված զույգ պոմպերը պետք է հագեցած 
լինեն պոմպի հենամարմնի վերին մասում 
տեղադրված ավտոմատ օդահեռացնող սարքով, 
ինչպես ցույց է տրված նկար Նկար 13:
Այս օդահեռացնող սարքը ներառված չէ 
առաքման լրակազմում:

Նկար 13 

TM
03

 8
12

7 
05

07

Ավտոմատ օդահեռատար
Եթե ​​աշխատանքային հեղուկի ջերմաստիճանը 
ցածր է շրջակա միջավայրի ջերմաստիճանից, 
ապա պոմպը դադարեցնելիս շարժիչում կարող է 
խտուցք առաջանալ: Այս դեպքում անհրաժեշտ է 
ապահովել, որ շարժիչի կցաշուրթում 
ցամաքեցման անցքը տեղադրված լինի 
ուղղահայաց դեպի ներքև և մնում է բաց, ինչպես 
ցույց է տրված նկար Նկար 14:

Նկար 14 

A

A

TM
00
98
31

Ա. ցամաքեցման անցք

�Շարժիչի կցաշուրթի ցամաքեցման 
անցք (Ա)

Եթե ​​զույգ պոմպը օգտագործվում է 0°C-ից ցածր 
ջերմաստիճան ունեցող հեղուկը մղելու համար, 
խտացրած ջուրը կարող է սառչել, և անդրաձիգ 
ձգափականը կարող է խցանվել: Այս խնդիրը 
լուծվում է ջեռուցման տարր օգտագործելով:
11 կՎտ-ից պակաս շարժիչներով պոմպերը, 
հնարավորության դեպքում, պետք է տեղադրվեն 
իրենց լիսեռով հորիզոնական դիրքով, տես նկար 
Նկար 13:

Ուշադրություն
Տեխնիկական պայմանները չպետք է 
գերազանցեն 15. Տեխնիկական 
տվյալներ բաժնում նշված սահմանները:

8.1. �Խողովակաշարեր
Պոմպից առաջ և հետո խորհուրդ է տրվում 
տեղադրել փակիչ կապույրներ։ Սա թույլ չի 
տալիս, որ պոմպը ցամաքեցվի ստուգման կամ 
վերանորոգման դեպքում:
Պոմպը կարող է ուղղակիորեն ներկառուցվել 
խողովակաշարերի մեջ, պայմանով, որ դրանք 
կառուցվածքայինորեն նախատեսված են դրա 
համար: Այնուամենայնիվ, այս դեպքում 
փոխհատուցիչները պետք է տեղադրվեն պոմպից 
առաջ և հետո: TP 25-50, 25-80, 25-90, 32-50, 
32-80, 32-90, 40-50, 40-80 և 40-90 մոդելների 
պոմպերը հարմար են միայն խողովակաշարերում 
ուղղակի տեղադրման համար:
Պոմպերը խողովակաշարերի մեջ պետք է 
ներկառուցվեն առանց լարվածության, որպեսզի 
խողովակաշարերում ուժերը չկարողանան 
բացասաբար ազդել դրանց աշխատանքի վրա:
Նախատեսվել է, որ խողովակաշարի չափերն 
ընտրվել են ճիշտ, հաշվի առնելով պոմպի 
պահանջվող բարձրացումը։
Կեղտից և նստվածքներից պոմպը պաշտպանելու 
համար այն երբեք չպետք է տեղադրվի 
համակարգի ամենացածր կետում։
Խողովակաշարերի հավաքակցումը պետք է 
իրականացվի այնպես, որպեսզի ամբողջությամբ 
բացառվի օդային խցանների գոյացման 
հնարավորությունը, հատկապես ներծծող 
խողովակաշարում, ինչպես նաշված է նկար Նկար 15։

Նկար 15 
TM

00
 2

26
3 

01
95
�Խողովակաշարերի ներծծման կողմից 
ճիշտ համադասավորությունը

Ուշադրություն

Պոմպը չի կարող աշխատել, երբ 
ճնշամղման խողովակաշարում փակիչ 
կապույրը փակ է, քանի որ դրա 
պատճառով ջերմաստիճանի 
բարձրացումը, ինչպես նաև գոլորշու 
առաջացումը հանգեցնում են պոմպի 
վնասմանը։

Նման վտանգը կանխելու համար պոմպի միջով 
պետք է անցնի նվազագույն հոսք:
Դրան կարելի է հասնել պոմպի ճնշամղման 
կողմից բայփասի կամ դեպի բաքը կամ 
համանման հանգույցները շրջանցիկ մայրուղու 
տեղադրման միջոցով։
Առավելագույն ՕԳԳ կետում պոմպը միշտ պետք է 
ունենա նվազագույն հոսքի 10%-ի չափով:
Առավելագույն ՕՕԳ-ով կետում մատուցման և 
ճնշամղման մեծությունները նշված են ֆիրմային 
վահանակի վրա։
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)8.2. �Աղմուկի վերացում և թրթռման 
մարում

Պոմպի օպտիմալ աշխատանքին հասնելու, 
ինչպես նաև աղմուկը և թրթռումը նվազագույնին 
հասցնելու համար անհրաժեշտ է նախատեսել 
պոմպի թրթռումը մարելու եղանակներ։ Որպես 
կանոն, դա անհրաժեշտ է 11 կՎտ և ավելի 
հզորությամբ շարժիչներով պոմպերի համար; 90 
կՎտ և ավելի հզորությամբ շարժիչների և TP 200-
290/4 պոմպերի համար թրթռման մարումի 
թուլացումը պարտադիր է: Սակայն ավելի ցածր 
հզորությամբ շարժիչները նույնպես կարող են 
առաջացնել աղմուկ և թրթռում։
Շարժիչի և պոմպի ռոտորների պտույտը, հոսքը 
տուրբիններում և միացումներում առաջացնում 
են աղմուկ և թրթռումներ։ Շրջակա միջավայրի 
վրա ազդեցությունը սուբյեկտիվ է, այն կախված է 
համակարգի հավաքակցումից և մնացած 
տարրերի վիճակից։
Աղմուկը և թրթռումը բացառելու 
ամենաարդյունավետ միջոցներն են թրթռամարիչ 
հենարանները և թրթռափոխհատուցիչները։

Նկար 16 

TM
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 4
99

3 
32

02
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A

B
C

TP պոմպի հիմք
Ա. Թրթռափոխհատուցիչ
Բ. Բետոնե հենասալ
Գ. Թրթռամարիչ հենարան
Ջրի հոսանքի արագության ժամանակ (> 5 մ/վ) 
խորհուրդ է տրվում տեղադրել ավելի մեծ չափի 
թրթռափոխհատուցիչներ ելնելով 
խողովակաշարի չափերից։

Նկար 17 
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Թրթռափոխհատուցիչներ

�TP պոմպ ավելի մեծ չափի 
թրթռափոխհատուցիչներով

8.3. �Հիմք
Grundfos ընկերությունը խորհուրդ է տալիս 
տեղադրել պոմպը բետոնե հիմքի վրա, որն ունի 
բավականաչափ կրողականություն, որպեսզի 
ապահովել մշտական կայուն հենարան ամբողջ 
պոմպային հանգույցի համար։ Հիմքը պետք է 
կարողանա կլանել ցանկացած թրթռումները, 

գծային դեֆորմացիաները և հարվածները։ 
Որպես հիմք ընդունվում է էմպիրիկական 
կանոնը՝ կոնկրետ հիմքի զանգվածը պետք է լինի 
1,5 անգամ ավելի, քան պոմպային հանգույցի 
զանգվածը։ Տեղադրեք պոմպը հիմքի վրա և 
ֆիքսեք այն։ Տե`ս նկար Նկար 16։

8.3.1. �Առաջարկվող բետոնե հիմքեր 300 
սերիաի TP(D) պոմպերի համար

300 սերիաի 150 կգ և ավելի կշռող TP պոմպերը 
խորհուրդ են տրվում տեղադրել բետոնե 
հիմնատակի վրա, որի չափերը պետք է 
համապատասխանեն ստորև բերված 
աղյուսակին: Նույն առաջարկությունները 
վերաբերում են TPD 300 սերիաի պոմպերին 300 
կգ-ից սկսած:

Նկար 18 
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8.3 Фундамент
Компания Grundfos рекомендует устанавливать 
насос на бетонном фундаменте, имеющем 
достаточную несущую способность для того, 
чтобы обеспечить постоянную стабильную опору 
всему насосному узлу. Фундамент должен быть в 
состоянии поглощать любые вибрации, линейные 
деформации и удары. За основу берется 
эмпирическое правило: масса бетонного 
фундамента должна быть в 1,5 раза больше 
массы насосного узла. Установите насос на 
фундамент и зафиксируйте его. См. рис. 10.

8.3.1 Рекомендованные бетонные фундаменты 
для насосов TP(D) Series 300

Насосы TP Series 300 весом 150 кг и больше 
рекомендуется устанавливать на бетонном 
основании, размеры которого должны 
соответствовать таблице ниже. Те же 
рекомендации относятся и к насосам 
TPD Series 300 весом от 300 кг.

Рис. 12 Основание для насосов 
TP(D) Series 300

8.4 Переустановка клеммной коробки

Клеммную коробку можно повернуть в любое из 
4-х положений на угол 90 °.
Это осуществляют следующим образом:
1. При необходимости с помощью отвертки

снимают защитный кожух муфты. Саму муфту 
при этом снимать необязательно.

2. Вытаскивают винты, скрепляющие насос с
электродвигателем.

3. Поворачивают электродвигатель в требуемое
положение.

4. Снова устанавливают винты и крепко их
затягивают.

5. Монтируют защитный кожух.

8.5 Опорные плиты для крепления 
с фундаментом

У одинарных насосов (кроме моделей TP 25-50, 
25-80, 25-90, 32-50, 32-80, 32-90, 40-50, 40-80 и 
40-90) на нижней части корпуса имеются два 
резьбовых отверстия, обеспечивающих 
возможность установки опорной плиты фирмы 
Grundfos. Опорная плита поставляется в качестве 
принадлежности и заказывается отдельно.
У сдвоенных насосов на нижней стороне корпуса 
имеется четыре резьбовых отверстия. 
Для некоторых сдвоенных насосов, 
плита-основание может состоять из двух частей.
Плиты-основания с размерами показаны в 
Приложении 3.
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Размеры бетонного основания

Вес насоса
[кг]

Y 
(высота)

[мм]

Z 
(длина)

[мм]

X 
(ширина)

[мм]

150 280 565 565
200 310 620 620
250 330 670 670
300 360 710 710
350 375 750 750
400 390 780 780
450 410 810 810
500 420 840 840
550 440 870 870
600 450 900 900
650 460 920 920
700 470 940 940
750 480 970 970
800 490 990 990
850 500 1010 1010
900 510 1030 1030
950 520 1050 1050

1000 530 1060 1060

1050 540 1080 1080
1100 550 1100 1100
1150 560 1100 1100
1200 560 1130 1130
1250 570 1150 1150
1300 580 1160 1160
1350 590 1180 1180
1400 600 1190 1190
1450 600 1200 1200
1500 610 1220 1220
1550 620 1230 1230
1600 620 1250 1250
1650 630 1250 1250
1700 635 1270 1270

Предупреждение
До начала работ насос следует в 
обязательном порядке полностью 
отключить от сети и 
предотвратить возможность 
повторного включения.

Размеры бетонного основания

Вес насоса
[кг]

Y 
(высота)

[мм]

Z 
(длина)

[мм]

X 
(ширина)

[мм]

�300 սերիաի TP(D) պոմպերի համար 
հիմնատակ
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Հա
յերեն (A

M
)

Բետոնե հիմնատակի չափսերը

Պոմպի քաշը 
[կգ]

Y 
(բարձրություն) 

[մմ]

Z 
(երկարություն) 

[մմ]

X 
(լայնություն) 

[մմ]
150

≤ DN 200

280 565 565
200 310 620 620
250 330 670 670
300 360 710 710
350 375 750 750
400 390 780 780
450 410 810 810
500 420 840 840
550 440 870 870
600 450 900 900
650 460 920 920
700 470 940 940
750 480 970 970
800 490 990 990
850 500 1010 1010
900 510 1030 1030
950 520 1050 1050

1000 530 1060 1060
1050 540 1080 1080
1100 550 1100 1100
1150 560 1100 1100
1200 560 1130 1130
1250 570 1150 1150
1300 580 1160 1160
1350 590 1180 1180
1400 600 1190 1190
1450 600 1200 1200
1500 610 1220 1220
1550 620 1230 1230
1600 620 1250 1250
1650 630 1250 1250
1700 635 1270 1270
800

DN 300 
/ DN 
350 / 

DN 400

450 1400 800
1000 450 1400 1000
1200 450 1400 1200
1400 500 1600 1200
1600 500 1600 1350
1800 500 1600 1500
2000 550 1600 1600
2200 550 1700 1700
2400 550 1800 1800
2600 600 1800 1800
3000 600 2000 2000
3400 680 2000 2000
3800 760 2000 2000
4200 840 2000 2000
4600 920 2000 2000
5000 1000 2000 2000
5400 1080 2000 2000

8.4. �Սեղմակների տուփի 
վերատեղավորում

Նախազգուշացում
Նախքան աշխատանքը սկսելը, պոմպը 
պետք է ամբողջությամբ անջատվի 
սնուցման աղբյուրից և թույլ չտա 
վերագործարկել:

Սեղմակների տուփը կարելի է շրջել 90° անկյան 
տակ դեպի 4 դիրքից ցանկացածը։
Դա իրականացնում են հետևյալ կերպ՝
1. �Անհրաժեշտության դեպքում պտուտակիչի 
օգնությամբ հանում են ագույցի պաշտպանիչ 
պատյանը։ Ընդ որում ագույցը հանել պետք չէ։

2. �Հանում են պոմպն էլեկտրաշարժիչի հետ 
կապող պտուտակները։

3. �Շրջում են էլեկտրաշարժիչը տեղադրելով 
պահանջվող դիրքում։

4. �Կրկին տեղադրում են պտուտակները և ամուր 
ձգում։

5. Տեղադրում են պաշտպանիչ պատյանը։

8.5. �Հենասալեր՝ հիմքով ամրացնելու 
համար

Միակի պոմպերը (բացառությամբ TP 25-50, 
25-80, 25-90, 32-50, 32-80, 32-90, 40-50, 40-80 և 
40-90 մոդելների) ունեն երկու պարուրակավոր 
անցք, որը թույլ է տալիս տեղադրել Grundfos 
հենասալ: Հենասալը մատակարարվում է որպես 
պարագա և պատվիրվում է առանձին։
Զույգ պոմպերը ունեն հենամարմնի ստորին 
մասում չորս պարուրակավոր անցք: Որոշ զույգ 
պոմպերի համար հենասալը կարող է լինել երկու 
մասի:
Հենասալերը չափսերով ցուցադրված են 
Հավելված 3 բաժնում:

8.6. �Մեկուսապատվածք

Ուշադրություն

Արգելվում է մեկուսացնել շարժիչի 
հենարանը, քանի որ դա կարող է 
խանգարել լիսեռի ճակատային 
խցվածքից ջերմության և 
գոլորշիների հեռացմանը, որն իր 
հերթին կարող է հանգեցնել 
քայքայումի: Դա կարող է նաև 
դժվարացնել զննումը և սերվիսային 
սպասարկումը:

Պոմպը մեկուսացնելիս հետևեք նկար Նկար 19 նված 
ցուցումներին:
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8.6 Изоляция

При изоляции насоса следуйте указаниям на 
рис. 13.

Рис. 13 Изоляция насосов TP

Внимание

Запрещено изолировать опору 
электродвигателя, так как это 
может стать препятствием для 
отхождения испарений с торцевого 
уплотнения вала, что в свою 
очередь может привести к 
коррозии. Также это может 
затруднить осмотр и сервисное 
обслуживание.
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Поз. Описание

A Без изоляции

B Неправильная изоляция

C Правильная изоляция

A B

C

�TP պոմպերի մեկուսապատվածք

Դիրք Նկարագրություն
A Առանց մեկուսապատվածքի
B Սխալ մեկուսապատվածք
C Ճիշտ մեկուսապատվածք

8.7. �Պոմպի լիսեռի ճշտադրում
Եթե հավաքակցման կամ վերանորոգման 
ժամանակ էլեկտրական շարժիչը հանվում է 
պոմպից, ապա պոմպի լիսեռը ճշտադրվում է 
էլեկտրական շարժիչի տեղադրումից հետո:

8.7.1. �Անջատովի ագույցով պոմպեր

100 և 200 սերիաի պոմպեր
Պետք է զգույշ լինել, որպեսզի գլանաձև մատը 
ճիշտ տեղադրվի պոմպի լիսեռի վրա:
Պոմպի լիսեռի ճշտադրման 
հաջորդականությունը ներկայացված է ստորև.
1. �Պտուտակիչի օգնությամբ հանում են ագույցի 
պաշտպանիչ պատյանը։

2. �Ագույցի մեջ տեղադրում են գլանաձև գլխիկով 
և դարձակի համար վեցանիստ խորուտով 
պտուտակ:

3. �Պտուտակահանի օգնությամբ բարձրացնում 
են (էլեկտրական շարժիչի ուղղությամբ) 
ագույցը կամ պոմպի լիսեռը, որպեսզի պոմպի 
լիսեռի և էլեկտրական շարժիչի միացումը 
դիպչի, ինչպես ցույց է տրված նկար Նկար 20: Եվ 
հետո իջեցնում են կես ընացքի խորությամբ:
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8.7 Юстировка вала насоса
Если при монтаже или ремонте электродвигатель 
снимают с насоса, то вал насоса после установки 
электродвигателя юстируют.

8.7.1 Насосы с разъемной муфтой
Насосы серии 100 и 200
Необходимо обратить внимание на то, чтобы 
правильно был установлен цилиндрический 
палец на валy насоса.
Последовательность юстировки вала насоса 
приведена ниже:
1. С помощью отвертки снимают защитный кожух

муфты.
2. Вставляют в муфту винты с цилиндрической

головкой и шестигранным углублением под
ключ.

3. С помощью отвертки приподнимают
(в направлении электродвигателя) муфту или
вал насоса таким образом, чтобы произошло
касание валов насоса и электродвигателя,
как показано на рис. 15.

Рис. 15 Поднятие муфты и вала насоса

4. Затягивают винты в муфте с величиной
крутящего момента до 5 Нм (0,5 кгм).

5. Проверяют равенство расстояний между
полумуфтами с обеих сторон.

6. Попарно (с одной и той же стороны)
затягивают винты, как показано на рис. 16,
с величиной крутящего момента, указанной в
таблице ниже.

7. Устанавливают защитный кожух муфты.

Рис. 16 Затягивание винтов

8.7.2 Насосы без разъемной муфты
Для насосов отличительной особенностью 
является несъемный электродвигатель, 
если электродвигатель был снят, необходимо 
снять основание электродвигателя для 
правильной установки электродвигателя. 
В противном случае вал может быть разрушен. 
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�Պոմպի լիսեռի և ագույցի 
բարձրացում:

4. �Ձգում են ագույցի պտուտակները մինչև 5 Ն·մ 
(0,5 կգ·մ) ոլորող մոմենտնով:

5. �Ստուգում են երկու կողմերի կիսաագույցների 
միջև եղած հեռավորությունների 
հավասարությունը:

6. �Ամրացնում են պտուտակները զույգերով (նույն 
կողմում), ինչպես ցույց է տրված նկար Նկար 21, 
ստորև բերված աղյուսակում ներկայացված 
ոլորող մոմենտի արժեքով:

Գլանաձև գլխիկով և 
դարձակի համար 

վեցանիստ խորուտով 
պտուտակ:

Ձգման մոմենտ

M6 x 20 13 Ն·մ (1,3 կգ·մ)
M8 x 25 31 Ն·մ (3,1 կգ·մ)

7. Տեղադրում են ագույցի պաշտպանիչ 
պատյանը:
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8.7 Юстировка вала насоса
Если при монтаже или ремонте электродвигатель 
снимают с насоса, то вал насоса после установки 
электродвигателя юстируют.

8.7.1 Насосы с разъемной муфтой
Насосы серии 100 и 200
Необходимо обратить внимание на то, чтобы 
правильно был установлен цилиндрический 
палец на валy насоса.
Последовательность юстировки вала насоса 
приведена ниже:
1. С помощью отвертки снимают защитный кожух

муфты.
2. Вставляют в муфту винты с цилиндрической

головкой и шестигранным углублением под
ключ.

3. С помощью отвертки приподнимают
(в направлении электродвигателя) муфту или
вал насоса таким образом, чтобы произошло
касание валов насоса и электродвигателя,
как показано на рис. 15.

Рис. 15 Поднятие муфты и вала насоса

4. Затягивают винты в муфте с величиной
крутящего момента до 5 Нм (0,5 кгм).

5. Проверяют равенство расстояний между
полумуфтами с обеих сторон.

6. Попарно (с одной и той же стороны)
затягивают винты, как показано на рис. 16,
с величиной крутящего момента, указанной в
таблице ниже.

7. Устанавливают защитный кожух муфты.

Рис. 16 Затягивание винтов

8.7.2 Насосы без разъемной муфты
Для насосов отличительной особенностью 
является несъемный электродвигатель, 
если электродвигатель был снят, необходимо 
снять основание электродвигателя для 
правильной установки электродвигателя. 
В противном случае вал может быть разрушен. 
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�Պտուտակների ձգում

8.7.2. �Պոմպեր առանց անջատովի ագույցի
Ինտեգրված ագույցով պոմպերի 
էլեկտրաշարժիչի ապամոնտաժելը խորհուրդ չի 
տրվում։ Էլեկտրաշարժիչի հարկադիր 
ապամոնտաժման դեպքում, ճիշտ սպասարկման 
համար անհրաժեշտ է սկսել ապամոնտաժումը՝ 
հանելով շարժիչի խխունջը, լապտերը, լիսեռը և 
գործող անիվը հավաքած վիճակում: Հետագա 
ապամոնտաժումն իրականացվում է սերվիսային 
տեսահոլովակի կամ սերվիսային ձեռնարկի 
համաձայն, որը հասանելի է grundfos.com 
կայքում: Հակառակ դեպքում լիսեռի խցվածքը 
կարող է վնասվել։
Ներկառուցված հաճախական կերպափոխիչով 
պոմպերի (TPE, TPED) մեխանիկական մասի 
հավաքակցման մասին լրացուցիչ 
տեղեկատվությունը բերված է Տեղադրման և 
շահագործման ձեռնարկի՝ 
համապատասխանաբար Լրացում փաստաթղթի 
մեջ (ներառված է մատակարարվող լրակազմի 
մեջ)։



148

Հա
յերեն (A

M
)

9. �Էլեկտրական սարքավորումների 
միացումը

Էլեկտրասարքավորման միացումը պետք է 
իրականացվի միայն մասնագետ էլեկտրիկի 
կողմից, տեղական նորմերին և կանոններին 
համապատասխան։

Նախազգուշացում
Սեղմակների տուփի կափարիչը 
հանելուց և պոմպը ապամոնտաժելուց 
առաջ անհրաժեշտ է համոզվել, որ 
պոմպի սնուցումն անջատված է, և 
միջոցներ ձեռնարկել դրա 
պատահաբար միացումը բացառելու 
համար։
Պոմպը պետք է միացած լինի 
արտաքին ցանցային անջատիչին։ 
Հպակների միջև հեռավորությունը 
պետք է կազմի առնվազն 3 մմ:

Ուշադրություն
Օգտատերը որոշում է վթարային 
շարժականգի անջատիչի տեղադրման 
անհրաժեշտությունը։

Էլեկտրական շարժիչի ֆիրմային վահանակի վրա 
նշված էլեկտրական բնութագրերը պետք է 
ամբողջությամբ համապատասխանեն 
էլեկտրացանցի բնութագրերին:
Էլեկտրական շարժիչը պետք է միացված լինի 
ցանցին ջերմային պաշտպանության սարքի, 
գործարկիչի և ավտոմատ անջատիչի միջոցով:
Ջերմային պաշտպանության սարքը պետք է դրվի 
այնպիսի հոսանքի արժեքի, որը չի գերազանցում 
շարժիչի ֆիրմային վահանակի վրա նշված 
անվանական (եթե նշված է, առավելագույնը) 
հոսանքը: Ավտոմատ անջատիչը ընտրվում է 
մոտակա ստանդարտ հոսանքի արժեքի համար, 
որը հավասար է կամ ավելի, քան էլեկտրական 
շարժիչի անվանական (եթե նշված է - 
առավելագույն) հոսանքը:
Եռաֆազ էլեկտրաշարժիչի միացումը ըստ 
«աստղ» կամ «եռանկյունի» սխեմայի պետք է 
իրականացվի էլեկտրական շարժիչի ֆիրմային 
վահանակի վրա նշված տվյալների համաձայն.
•	 �«եռանկյունի» միացմանը 
համապատասխանում են «D» կամ «Δ» նիշերը

•	 �«աստղ» միացմանը համապատասխանում է 
«γ» նիշը:.

Օրինակ. «D» կամ «Δ» նիշը 
համապատասխանում է 220 Վ եռաֆազ 
միացմանը «եռանկյունի» սխեմայով կամ 380 Վ՝ 
«աստղ» սխեմայով:
Միացման սխեմաների օրինակները բերված են 
էլեկտրաշարժիչի սեղմակների տուփի կափարիչի 
ներսի կողմի վրա։
Grundfos ֆիրմայի MG, MMG տեսակի 3 կՎտ և 
ավելի բարձր հզորությամբ եռաֆազ 
էլեկտրաշարժիչները համալրված են 
ներկառուցված PTC ջերմադիմադրություններով: 
Grundfos-ը խորհուրդ է տալիս միացնել նշված 
ջերմադիմադրությունները կառավարման 
շղթային՝ գերտաքացման դեպքում շարժիչի 
խափանման հավանականությունը նվազեցնելու 

համար: Ներկառուցված TP 211 
ջերմադիմադրության միացումը պետք է 
կատարվի միայն PTC ռելեի միջոցով (օրինակ՝ 
MS 220 կամ նմանատիպ տեսակի), որը 
անջատում է գործարկիչի շղթան, երբ 
դիմադրությունը փոխվում է:
Միաֆազ շարժիչներն ունեն ներկառուցված 
ջերմային անջատիչներ, որոնք պետք չէ միացնել 
էներգիայի կառավարման սխեմային:
Զոյգ պոմպերի համար շարժիչները պետք է 
առանձին միացվեն էլեկտրամատակարարմանը:

Ուշադրություն

Նախքան գործարկումը, պոմպը պետք 
է անպայման լցված լինի 
աշխատանքային հեղուկով, և օդը 
պետք է հեռացվի դրանից:

9.1. �Շահագործում հաճախության 
կերպափոխիչով

Ուշադրություն

MG 71 և MG 80 էլեկտրաշարժիչները, 
որոնք նախատեսված են մինչև 440 Վ 
ներառյալ ցանցային լարման համար 
(տես շարժիչի ֆիրմային վահանակը) 
պետք է պաշտպանված լինեն 650 Վ-ից 
բարձրգագաթնակետային լարման 
արժեքներից (սղմակային սեղմիչների 
միջև լարման առավելագույն 
գագաթնակետերը):

Grundfos ընկերության էլեկտրաշարժիչներ
Grundfos ընկերության 90 և ավելի տիպաչափսի 
բոլոր եռաֆազ էլեկտրաշարժիչները կարող են 
միացվել հաճախության կերպափոխիչներին։
Միայն շարժիչները, որոնց անվանական լարումը 
հավասար է կամ գերազանցում է 460 Վ-ը, 
համալրված են ֆազերի միջև 
մեկուսապատվածքով:

Ուշադրություն

Էլեկտրաշարժիչները, որոնք 
հագեցած չեն ֆազերի միջև 
մեկուսապատվածքով, 
նախատեսաված չեն հաճախության 
կերպափոխիչով օգտագործելու 
համար, քանի որ դրանք 
պաշտպանված չեն 
հաճախականության կերպափոխիչով 
առաջացած գագաթնակետային 
լարումներից:

Ուշադրություն

Հաճախականության կերպափոխիչով 
ֆազերի միջև մեկուսապատվածքով 
չհագեցած MG էլեկտրաշարժիչի 
շահագործումը կվնասի շարժիչը:

Հաճախության կերպափոխիչի միացման 
արդյունքում շարժիչի ոլորունների մեկուսացման 
վրա բեռնվածքը հաճախ ավելանում է, և շարժիչն 
ինքնին սկսում է ավելի շատ աղմուկ արտադրել 
նորմալ շահագործման ընթացքում: Դրա հետ 
մեկտեղ, հզոր էլեկտրաշարժիչները կրում են 
բեռնվածք առանցքակալների հոսանքներից, որը 
պայմանավորված է հաճախության 
կերպափոխիչով։
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)Եթե հաճախության կերպափոխիչն 
օգտագործվում է որպես պոմպի ագրեգատի մաս, 
պետք է հաշվի առնել հետևյալը.

Շահագործման 
պայմաններ Գործողություն

45 կՎտ-ից 
հզորությամբ 
2-բևեռանի 
էլեկտրաշարժիչներ, 
37 կՎտ-ից 
հզորությամբ 
4-բևեռանի 
էլեկտրաշարժիչներ և 
30 կՎտ-ից 
հզորությամբ 
6-բևեռանի 
էլեկտրաշարժիչներ

Ստուգել էլեկտրական 
մեկուսապատվածքի 
առկայությունը շարժիչի 
առանցքակալներից 
մեկում։ Դիմեք Grundfos 
ընկերություն։

Ըստ աղմուկի 
կրիտիկական 
խնդիրներ

Էլեկտրաշարժիչի և 
հաճախության 
կերպափոխիչի միջև 
տեղադրեք dU/dt ֆիլտր, 
որը նվազեցնում է 
լարման 
գագաթնակետերը և, 
որպես հետևանք, 
աղմուկի մակարդակը։

Ըստ աղմուկի 
հատկապես 
կրիտիկական 
կիրառումներ

Տեղադրեք սինուս 
ֆիլտր:

Մալուխի 
երկարությունը

Օգտագործեք մալուխ, 
որը 
համապատասխանում է 
հաճախության 
կերպափոխիչի 
մատակարարողի 
տեխնիկական 
պահանջներին։ 
Շարժիչի և 
հաճախության 
կերպափոխիչի միջև 
մալուխի երկարությունը 
ազդում է շարժիչի 
բեռնվածքի վրա։

Սնուցման լարումը 
մինչև 500 Վ

Ստուգել, կարող է 
արդյոք 
էլեկտրաշարժիչը 
օգտագործվել 
հաճախության 
կերպափոխիչով (տե՛ս 
վերևում բերված 
ցուցումները)

Շահագործման 
պայմաններ Գործողություն

Սնուցման լարման 
ընդգրկույթը՝ 500-ից 
մինչև 690 Վ

Էլեկտրաշարժիչի և 
հաճախական 
կերպափոխիչի միջև 
տեղադրել սինուս 
ֆիլտր, որը նվազեցնում 
է լարման 
գագաթնակետերը և, 
որպես հետևանք՝ 
աղմուկի մակարդակը, 
կամ ստուգել շարժիչի 
ուժեղացված 
մեկուսապատվածքի 
առկայությունը։

Սնուցման լարումը 
690 Վ և ավելի

Տեղադրել սինուս ֆիլտր 
և ստուգել շարժիչի 
ուժեղացված 
մեկուսապատվածքի 
առկայությունը։

Ուշադրությու՛ն: 
Առկա է էլեկտրական 
հոսանքահարման ռիսկ։
Արտադրատեսակի ներսում որևէ 
աշխատանքներ իրականացնելուց 
առաջ, անհրաժեշտ է 
էլեկտրաշարժիչն անջատել 
փոփոխական հոսանքի աղբյուրից և 
սպասել 30 րոպե՝ անջատման պահից 
մինչև աշխատանքների սկիզբը:

�Էլեկտրաշարժիչներ այլ արտադրողներից
Կապվեք Grundfos-ի կամ շարժիչի արտադրողի 
հետ:
Ներկառուցված հաճախական կերպափոխիչով 
պոմպերի (TPE, TPED) էլեկտրասարքավորումների 
միացման մասին լրացուցիչ տեղեկատվությունը 
բերված է Տեղադրման և շահագործման ձեռնարկի՝ 
համապատասխանաբար Լրացում փաստաթղթի 
մեջ (ներառված է մատակարարվող լրակազմի 
մեջ)։

9.2. Սինքրոն շարժիչներ
Սինքրոն շարժիչներով հագեցած պոմպերը պետք 
է միացված լինեն Grundfos CUE հաճախության 
կերպափոխիչին: 

Նկար 22 

1 4

TM
04
42
89

�Առանց ֆիլտրի հավաքակցման 
օրինակ

Նշանակում Նկարագրություն
1 CUE
4 Ստանդարտ էլեկտրաշարժիչ
Մեկ գիծ Չէկրանավորված մալուխ
Երկակի գիծ Էկրանավորված մալուխ
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Ուշադրություն
Սինքրոն շարժիչները չպետք է 
ուղղակիորեն միացվեն ցանցին:

CUE տեսակը պետք է լինի T/C CUE203, որին 
հաջորդում են լրացուցիչ թվեր և նշաններ: 
Սինքրոն շարժիչով հաճախության կերպափոխիչի 
կարգավորման մասին տեղեկության համար տե՛ս 
CUE փաստաթղթերը:
Եթե ​​այլ տեսակի հաճախության կերպափոխիչ է 
պահանջվում, դիմեք Grundfos-ին:

Նախազգուշացում
Ուշադրություն դարձրեք 
օդափոխման անցքի դիրքին և 
հետևեք, որպեսզի դուրս եկող 
հեղուկը վնաս չպատճառի պոմպի 
հանգույցներին և սպասարկող 
անձնակազմին։
Տաք ջրով հիդրոհամակարգերում 
գոյություն ունի այրվածք ստանալու 
վտանգ։

Խողովակաշարը հեղուկով լցվելուց հետո, 
դանդաղ բացեք լցամղման գծի վրայի սողնակը, 
մինչև այն բացվի ամբողջությամբ։

Նախազգուշացում
Եթե շարժիչի հզորությունը չի 
հերիքում ամբողջ կորն ապահովելու 
համար, ճնշման անկումը 
(աշխատանքային կետի՝ դեպի աջ 
տեղաշարժը) կարող է առաջացնել 
գերտաքացում։

Ստուգեք սպառվող հզորությունը շարժիչի 
հոսանքի չափման միջոցով և ստացված արժեքը 
համեմատեք շարժիչի գործարանային վահանակի 
վրա նշված անվանական հոսանքի հետ։ 
Գերբեռնվածության դեպքում ճնշումային 
խողովակաշարի սողնակը փակեք մինչև 
գերբեռնվածության ամբողջությամբ վերացումը։

10. �Շահագործման հանձնելը
Բոլոր արտադրատեսակներն անցնում են 
ընդունման-հանձնման փորձարկումներ 
արտադրող գործարանում: Տեղադրման վայրում 
լրացուցիչ փորձարկումներ անցկացնելու 
անհրաժեշտություն չկա:
Սարքավորումը գործարկելու համար խորհուրդ 
ենք տալիս դիմել «Գրունդֆոս» ՍՊԸ-ի 
սպասարկման կենտրոն։ Երկարատև 
պահպանումից հետո (երկու տարուց ավել) 
անհրաժեշտ է կատարել պոմպային ագրեգատի 
վիճակի արատորոշում և միայն դրանից հետո 
հանձնել շահագործման։ Անհրաժեշտ է համոզվել, 
որ գործող անիվն ունի ազատ ընթացք։ 
Անհրաժեշտ է հատուկ ուշադրություն դարձնել 
ճակատային խցվածքի, խցարար օղակների և 
մալուխային ներանցիչի վիճակին։

10.1. �Խողովակաշարի լվացում

Ուշադրություն

Պոմպը նախատեսված չէ պինդ 
մասնիկներ պարունակող հեղուկներ 
մղելու համար, ինչպիսիք են 
այրաթեփը և եռակցման խարամը: 
Պոմպի առաջին գործարկումից առաջ 
անհրաժեշտ է մանրամասն լվանալ 
խողովակաշարը և դրա մեջ լցնել 
մաքուր ջուր։
Երաշխիքը չի տարածվում այն վնասի 
վրա, որը պատճառվել է պոմպի 
օգնությամբ խողովակաշարը 
լվանալու արդյունքում։

10.2. �Պոմպի լցում

Ուշադրություն

Պոմպը միացնելուց առաջ 
անհրաժեշտ է նրա մեջ լցնել 
աշխատանքային հեղուկը և հեռացնել 
օդը։
Օդի ճիշտ հեռացման համար օդի 
հեռացման պտուտակը պետք է լինի 
ուղղված դեպի վեր։

Փակ կամ բաց համակարգեր, որոնցում 
աշխատանքային հեղուկի մակարդակը 
գտնվում է պոմպի մակարդակից բարձր՝
1. �Փակել փակիչ կապույրը պոմպի ճնշամղման 
կողմից և բացել օդի բաց թողման պտուտակը 
պոմպի միջանկյալ հենամարմնում, ինչպես 
ցուցադրված է նկար Նկար 23:

Նախազգուշացում
Անհրաժեշտ է հետևել օդի բաց 
թողման անցքի դիրքին և միջոցներ 
ձեռնարկել, որպեսզի դրանից դուրս 
եկող աշխատանքային հեղուկը 
չդառնա անձնակազմի այրվածքների, 
ինչպես նաև էլեկտրաշարժիչի և այլ 
հանգույցների ու դետալների 
վնասման պատճառ։
Տաք ջրի մղման դեպքում անհրաժեշտ 
է միջոցներ ձեռնարկել մարդկանց 
վրա եռման ջրի լցվելը բացառելու 
համար։ 
Սառը հեղուկով համակարգերում 
առկա է այդ հեղուկի հետ շփվելու 
արդյունքում վնասվածքներ 
ստանալու վտանգ։

2. �Փակիչ կապույրը ներծծման խողովակաշարում 
հարկավոր է դանդաղ փակել մինչև օդի բաց 
թողման անցքից աշխատանքային հեղուկի 
դուրս գալը։

3. �Օդի բաց թողման պտուտակը հարկավոր է 
ձգել, իսկ փակիչ կապույրը (-ները) 
ամբողջությամբ բացել։

Բաց համակարգեր, որոնցում 
աշխատանքային հեղուկի մակարդակը 
գտնվում է պոմպի մակարդակից ցածր՝
Ներծծող խողովակաշարը և պոմպը 
գործարկումից առաջ պետք է լցվեն 
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)աշխատանքային հեղուկով, իսկ օդը դրանցից 
պետք է հեռացվի։ 
1. �Անհրաժեշտ է փակել փակիչ կապույրը պոմպի 
ճնշամղման կողմից և ամբողջությամբ բացել 
համապատասխան փակիչ կապույրը պոմպի 
ներծծման կողմից։ 

2. �Պտտել օդի բաց թողման համար 
նախատեսված պտուտակը, ինչպես 
ցուցադրված է նկար Նկար 23:

3. �Պտտելով հանել պոմպի կցաշուրթերից մեկում 
լիցքավորման խցանը (կախված այս պոմպի 
տեղադրման դիրքից):

4. �Պոմպի մեջ հարկավոր է լցնել աշխատանքային 
հեղուկ, մինչև որ ներծծող խողովակաշարը և 
պոմպն ամբողջությամբ չլցվեն այդ հեղուկով։

5. �Լիցքավորման խցանը պտտելով կրկին ձգել։
6. �Ամուր ձգել օդի բաց թողման պտուտակը։
Անհրաժեշտության դեպքում, ներծծող 
խողովակաշարը կարող է մասամբ լցվել 
աշխատանքային հեղուկով մինչև պոմպի վրա 
տեղադրվելը և դրա միջից պետք է հեռացվի օդը: 
Լցիչ սարքը կարող է տեղադրվել պոմպի դիմաց:

Նկար 23 
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Օդի բաց թողման 
համար 

նախատեսված 
պտուտակ

�Օդի բաց թողման համար 
նախատեսված պտուտակ

10.3. �Պտտման ուղղության 
վերահսկողություն

Նախքան պտտման ուղղությունը ստուգելը, 
պոմպը պետք է լցված լինի աշխատանքային 
հեղուկով:

Ուշադրություն

Պտտման ուղղությունը ստուգելու 
համար էլեկտրական շարժիչը չպետք 
է ապամոնտաժվի, քանի որ եթե 
շարժիչը սխալ հեռացվի, լիսեռի 
խցվածքը կարող է վնասվել:

Պտտման ճիշտ ուղղությունը սլաքով նշվում է 
էլեկտրաշարժիչի օդափոխիչի պատյանի կամ 
պոմպի հենամարմնի վրա։

10.4. �Պոմպի գործարկումը
1. Միացնելուց առաջ անհրաժեշտ է 
ամբողջությամբ բացել փակիչ կապույրը պոմպի 
ներծծման կողմից։ Ճնշամղման կողմում փակիչ 
կապույրը հարկավոր է մասամբ բացել։
2. �Միացնել պոմպը:
3. �Գործարկման ժամանակ պոմպի միջից պետք է 
հեռացնել օդը, պտտելով պոմպի միջանկյալ 
հենամարմնում գտնվող օդի բաց թողման 
պտուտակն այնքան ժամանակ, մինչև օդի բաց 

թողման անցքից դուրս գա աշխատանքային 
հեղուկը, ինչպես ցուցադրված է նկար Նկար 23։

Նախազգուշացում
Անհրաժեշտ է հետևել օդի բաց 
թողման անցքի դիրքին և միջոցներ 
ձեռնարկել, որպեսզի դրանից դուրս 
եկող հեղուկը չդառնա անձնակազմի 
այրվածքների, ինչպես նաև 
էլեկտրաշարժիչի և այլ հանգույցների 
ու դետալների վնասման պատճառ։
Տաք ջրի մղման դեպքում անհրաժեշտ 
է միջոցներ ձեռնարկել մարդկանց 
վրա եռման ջրի լցվելը բացառելու 
համար։ 
Սառը հեղուկով համակարգերում 
առկա է այդ հեղուկի հետ շփվելու 
արդյունքում վնասվածքներ 
ստանալու վտանգ։

4. �Հենց որ խողովակաշարերի համակարգը լցվի 
աշխատանքային հեղուկով, հարկավոր է 
աստիճանաբար բացել փակիչ կապույրը, որը 
տեղակայված է պոմպի ճնշամղման կողմում, 
մինչև ամբողջությամբ բացվելը։

10.5. �Լիսեռի խցվածքի շրջագլում
Լիսեռի խցվածքի աշխատանքային մակերեսները 
յուղվում են վերամղվող հեղուկով, ուստի այդ 
հեղուկի որոշակի քանակը կարող է դուրս գալ 
խցվածքի միջով։
Պոմպի առաջին գործարկման կամ լիսեռի նոր 
խցվածքի տեղադրման ժամանակ անհրաժեշտ է 
շրջագլման որոշակի ժամանակահատված, 
նախքան հոսակորուստի ընդունելի մակարդակին 
հասնելը։ Այդ ժամանակահատվածի 
տևողությունը կախված է շահագործման 
պայմաններից, այսինքն՝ շահագործման 
պայմանների յուրաքանչյուր փոփոխություն 
նշանակում է շրջագլման նոր 
ժամանակահատված։
Շահագործման նորմալ պայմաններում կաթացող 
հեղուկը կգոլորշիանա։
Արդյունքում հոսակորուստ չի հայտնաբերվում։
Այնուամենայնիվ, հեղուկները, ինչպիսիք են 
կերոսինը, չեն գոլորշիանում, ինչը հանգեցնում է 
լիսեռի խցվածքի շուրջ խոնավ տեղում: Եվ սա 
լիսեռի կնիքի բավարար վիճակն է։ Այդպիսով 
մղվող հեղուկի մեծ հոսակորուստը կարող է 
նշանակել լիսեռի խցվածքի մաշվածություն։
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10.6. �Միացումների հաճախությունը

Տիպաչափս

Մեկ ժամում 
գործարկումների առավ. 

քանակը

Բևեռների թիվը

2 4 6
56-71 100 250 350
80-100 60 140 160
112-132 30 60 80
160-180 15 30 50
200-225 8 15 30
250-315 4 8 12

•	 �Զույգ պոմպերում աշխատանքային և 
պահեստային պոմպերը պետք է պարբերաբար 
փոխվեն, օրինակ՝ շաբաթը մեկ անգամ, երկու 
պոմպերի համար էլ շարժիչի հավասար 
աշխատաժամերի համար: 
Փոխարկումը կարող է կատարվել ձեռքով կամ 
ավտոմատ կերպով՝ փոխարկիչ սարքերի 
միջոցով:

•	 �Եթե ​​արդյունաբերական ջրի 
պոմպակայաններում տեղադրվում են զույգ 
պոմպեր, ապա երկու պոմպերն էլ պետք է 
աշխատեն հերթափոխով օրական ցիկլով, 
որպեսզի կանխվի ներկայումս պարապ պոմպի 
խցանումը տարբեր նստվածքներով (օրինակ՝ 
կրաքար և այլն): 
Փոխարկման գործընթացը խորհուրդ է տրվում 
ավտոմատացնել՝ օգտագործելով փոխարկիչ 
սարքեր:

10.7. �Պայթապաշտպանված պոմպերը 
շահագործման հանձնելուց առաջ 
իրականացվող լրացուցիչ 
ստուգումները

Նախազգուշացում
1. �Ստուգեք, որ պոմպի ագրեգատի 

խումբը, կատեգորիան և գոտին 
համապատասխանում են 
6. Կիրառման ոլորտը բաժնում 
տրված տվյալներին:  
Եթե կատեգորիաները տարբերվում 
են, ապա վավեր է ավելի ցածրը:

2. �Ստուգեք, որպեսզի պոմպի ռեզինե 
մասերը համապատասխանեն 
պատվերին, տե՛ս ֆիրմային 
վահանակը։

3. �Ստուգեք, որպեսզի լիսեռը պտտվի 
ազատ։ Գործող անիվի և պոմպի 
հենամարմնի միջև մեխանիկական 
շփում չպետք է լինի։

4. �Ստուգեք, արդյոք համակարգը 
լցված է վերամղվող հեղուկով, թե 
ոչ։ 
Ոչ մի դեպքում չի կարելի 
շահագործել պոմպը, եթե 
համակարգում ջուր չկա։

5. �Ստուգեք շարժիչի պտտման 
ուղղությունը, տե՛ս օդափոխիչի 
պատյանի վերևի մասում գտնվող 
սլաքը։

6. �Համոզվեք, որ վերամղվող հեղուկի 
ջերմաստիճանը չի գերազանցում 
պոմպի ֆիրմային վահանակի վրա 
նշված առավելագույն արժեքը (tmax)։

7. �Խուսափեք պոմպի 
գերտաքացումից։ Փակ սողնակով 
աշխատեցնելու պատճառով կարող 
է տեղի ունենալ գերտաքացում։ 
Տեղադրեք պաշտպանիչ հակադարձ 
կապույրով կողանց։

8. �Հետևյալ իրավիճակներում 
անհրաժեշտ է կրկնել պոմպի միջից 
օդի հեռացումը՝  
– �պոմպը որոշ ժամանակ չի 

շահագործվել;
– պոմպի մեջ օդ է հավաքվել։

11. �Շահագործում
Պոմպերը, որոնք համալրված չեն հաճախական 
կերպափոխիչով, կարգավորում չեն պահանջում։
Շահագործման պայմանները բերված են 
15. Տեխնիկական տվյալներ բաժնում։
TPE, TPED պոմպերի շահագործման լրացուցիչ 
պայմանները, ինչպես նաև կարգավորման 
վերաբերյալ ցուցումները բերված են Անձնագրի, 
Տեղադրման և շահագործման ձեռնարկի 
համապատասխան Լրացման մեջ (ներառված է 
մատակարարվող լրակազմում)։
Սարքավորումը կայուն է խանգարումների 
նկատմամբ, որոնք համապատասխանում են 
նշանակության պայմաններին ըստ բաժնի և 
նախատեսված են բնակելի, առևտրային և 
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)արտադրական գոտիներում օգտագործման 
համար, որտեղ էլեկտրամագնիսական դաշտի 
լարվածության/էլեկտրամագնիսական 
ճառագայթման մակարդակը չի գերազանցում 
սահմանային թույլատրելին։ 6. Կիրառման ոլորտը 

Նախազգուշացում
Պոմպի գործարկումից առաջ և դրա 
աշխատանքի ժամանակ հարկավոր է 
ստուգել, որպեսզի չլինեն 
հոսակորուստ կամ անսարքություններ։
Նախազգուշացում
Ֆիրմային վահանակի վրա նշված 
հեղուկի առավելագույն 
ջերմաստիճանի (tmax) գերազանցումն 
անթույլատրելի է։ 
Նախազգուշացում
Պայթապաշտպանված կատարմամբ 
պոմպերի համար կիրառման հատուկ 
պայմանները տեսեք 
համապատասխան էլեկտրաշարժիչի 
Տեղադրման և շահագործման 
ձեռնարկում:

12. �Տեխնիկական սպասարկում
2,2 կՎտ կամ ավել (երկբևեռանի) կամ 1,5 կՎտ-ից 
բարձր (չորսբևեռանի) ներկառուցված 
հաճախական կերպափոխիչով (TPE, TPED) 
պոմպերի տեխնիկական սպասարկման 
վերաբերյալ լրացուցիչ տեղեկատվությունը 
բերված է Անձնագրի, Տեղադրման և 
շահագործման ձեռնարկի համապատասխան 
Լրացման մեջ (ներառված է մատակարարվող 
լրակազմում)։

Նախազգուշացում
Պոմպի հետ ցանկացած 
աշխատանքներ սկսելուց առաջ 
համոզվեք, որ էլեկտրասնուցումն 
անջատած է և նրա պատահական 
միացում տեղի ունենալ չի կարող։
Անհրաժեշտ է ձեռնարկել միջոցներ, 
որպեսզի դուրս եկող հեղուկը չդառնա 
անձնակազմի կողմից այրվածքներ 
ստանալու կամ էլեկտրաշարժիչի և այլ 
հանգույցների ու դետալների 
վնասվելու պատճառ։
Տաք ջրի մղման դեպքում անհրաժեշտ 
է միջոցներ ձեռնարկել մարդկանց վրա 
եռման ջրի լցվելը բացառելու համար։ 
Սառը հեղուկով համակարգերում առկա 
է այդ հեղուկի հետ շփվելու արդյունքում 
վնասվածքներ ստանալու վտանգ։

12.1. �Պոմպեր
Պոմպերի տեխնիկական սպասարկում չի 
պահանջվում։
Այն պոմպերը, որոնց աշխատանքային հեղուկը 
դատարկվել է երկարատև պարապուրդի 
հետևանքով, լիսեռի վրա անհրաժեշտ է կաթեցնել 
մի քանի կաթիլ սիլիկոնային յուղ։
Դրանով կանխարգելվում է խցվող մակերեսների 
կպչումը։ 

12.2. �Էլեկտրաշարժիչ
Էլեկտրաշարժիչները պետք է ստուգվեն 6 ամսում 
մեկ անգամ։ Շատ կարևոր է էլեկտրաշարժիչը 
մաքուր պահել՝ անհրաժեշտ հովացումն 
ապահովելու համար։ Եթե պոմպը տեղադրվել է 
փոշոտ վայրում, այն պետք է ստուգազննվի և 
մաքրվի յուրաքանչյուր 3 ամիսը մեկ անգամ։

Քսուք

MG էլեկտրաշարժիչներ
Մինչև 11 կՎտ հզորությամբ էլեկտրական 
շարժիչների առանցքակալները քսում չեն 
պահանջում։
11 կՎտ ավել զորությամբ էլեկտրական 
շարժիչների առանցքակալները պետք է յուղվեն 
շարժիչի ֆիրմային վահանակի վրա նշված 
ցուցումների համապատասխան։

Siemens էլեկտրաշարժիչներ
Մինչև 250 տիպաչափս ունեցող 
էլեկտրաշարժիչները քսում չեն պահանջում։
250 բարձր տիպաչափս ունեցող 
էլեկտրաշարժիչները պետք է յուղվեն շարժիչի 
ֆիրմային վահանակի վրա նշված ցուցումների 
համապատասխան։

Այլ էլեկտրաշարժիչներ 
Այլ արտադրողների շարժիչները, որոնք 
հագեցված են քսուքի ներագույցներով, պետք է 
քսվեն շարժիչի ֆիրմային վահանակի վրա նշված 
ցուցումների համապատասխան։ 

Քսուքի պարամետրեր
Էլեկտրաշարժիչը պետք է յուղվի լիթիումի վրա 
հիմնված յուղերով, հետևյալ պահանջներին 
համապատասխան՝
•	 Քսուքը պետք է առնվազն համապատասխանի 
DIN 51825, K3N ստանդարտներին:

•	 Յուղի մածուցիկությունը՝ ավելի քան 50 սՍտ 
40°C-ի դեպքում և 8 սՍտ 100°C-ի դեպքում:

•	 Լցման գործակիցը` 30-40%:

12.3. �Աղտոտված պոմպեր

Ուշադրություն

Եթե պոմպն օգտագործվել է 
առողջության համար վտանգավոր 
կամ թունավոր հեղուկներ մղելու 
համար, այդ պոմպը դիտարկվում է 
որպես աղտոտված:

Այս դեպքում տեխնիկական սպասարկման 
յուրաքանչյուր հայտը ներկայացնելիս հարկավոր 
է մանրամասն տեղեկատվություն տրամադրել 
մղվող հեղուկի վերաբերյալ։
Այն դեպքում, երբ այդպիսի տեղեկատվություն չի 
տրամադրվել, Grundfos ընկերությունը կարող է 
մերժել տեխնիկական սպասարկման անցկացման 
հայտը։
Պոմպը ընկերությանը վերադարձնելու հետ 
կապված հնարավոր ծախսերը կրում է 
ուղարկողը:
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12.4. �Փակ կցաշուրթեր
Զույգ պոմպերի համար մատակարարում են 
հենամարմնի խցվածքով փակ կցաշուրթ, ինչպես 
ցուցադրված է նկար Նկար 24:

Նկար 24 

16

12.4 Глухие фланцы
Для сдвоенных насосов поставляют глухой 
фланец с уплотнением корпуса, как показано на 
рис. 17.

Рис. 17 Установка глухого фланца

При проведении сервисного обслуживания 
насоса отверстие в нем закрывают глухим 
фланцем, чтобы могли работать другие насосы.

TM
00

 6
36

0 
34

95

Փակ կցաշուրթի տեղադրում
Պոմպը սպասարկելիս դրա անցքը փակվում է 
փակ կցաշուրթով, որպեսզի մյուս պոմպերը 
կարողանան աշխատել:

13. �Շահագործումից հանում
Որպեսզի TP(D) պոմպերը հանել շահագործումից, 
հարկավոր է ցանցային անջատիչը տեղադրել 
«Անջատված է» դիրքում:
TP(D) պոմպերի անջատման համար անհրաժեշտ 
է սեղմել պոմպի առջևի պանելի վրա գտնվող 
համապատասխան կոճակը։ Մանրամասն 
տեղեկատվության համար տես 
համապատասխան պոմպի Անձնագրի, 
Տեղադրման և շահագործման ձեռնարկի 
Լրացումը։
Ցանցային անջատիչից առաջ տեղակայված բոլոր 
էլեկտրական գծերը մշտապես գտնվում են 
լարման տակ։ Ուստի սարքավորման 
պատահական կամ չարտոնագրված միացումը 
կանխարգելելու համար անհրաժեշտ է 
արգելափակել ցանցային անջատիչը։

14. �Պաշտպանություն ցածր 
ջերմաստիճաններից

Եթե պոմպի երկարատև պարապուրդների 
ժամանակ առկա է ցածր ջերմաստիճանների 
ազդեցության վտանգ, պոմպից հարկավոր է 
դատարկել աշխատանքային հեղուկը։

15. �Տեխնիկական տվյալներ
Քաշը և գաբարիտային չափսերը
Սարքավորման քաշի մասին տեղեկատվությունը 
կարելի է հրապարակայնորեն գտնել Grundfos 
Product Center-ում` ըստ ապրանքի համարի:

Շրջակա միջավայրի ջերմաստիճանը

Ուշադրություն

Շարժիչի ֆիրմային վահանակի վրա 
նշված առավելագույն շրջակա 
միջավայրի ջերմաստիճանը չպետք է 
գերազանցվի: Եթե ​​շարժիչի ֆիրմային 
վահանակի վրա նշված չէ, շրջակա 
միջավայրի առավելագույն 
ջերմաստիճանը 40 °C է:

Շրջակա միջավայրի առավելագույն 
ջերմաստիճանը կամում է +55 °C:

Աշխատանքային հեղուկի ջերմաստիճանը
–40-ից մինչև +150 °C:
Աշխատանքային հեղուկի ջերմաստիճանը 
որոշվում է պոմպի տեսակով և դրա լիսեռի 
խցվացքի նյութով։
Տեղական նորմերի և կարգագրերի համաձայն, 
աշխատանքային հեղուկի ջերմաստիճանը կարող 
է սահմանափակվել կախված պոմպի 
հենամարմնի պատրաստման համար կիրառված 
թուջի տեսակից և պոմպի օգտագործման 
ոլորտից։
Աշխատանքային հեղուկի առավելագույն 
ջերմաստիճանը նշված է պոմպի ֆիրմային 
վահանակի վրա։

Հրահանգ

Եթե պոմպն աշխատում է տաք 
հեղուկների հետ, ապա լիսեռի 
խցվածքի շահագործման 
ժամանակահատվածը կարող է 
կարճանալ։ Կարող է առաջանալ 
խցվածքներն ավելի հաճախ 
փոխարինելու անհրաժեշտություն։

Աշխատանքային ճնշում/փորձարկման ճնշում

Ուշադրություն

Պոմպի ֆիրմային վահանակի վրա 
նշված առավելագույն 
աշխատանքային ճնշումը չպետք է 
գերազանցվի:

Ճնշման փորձարկումն իրականացվում է տաք 
ջրով՝ հակաքայքայիչ հավելումներով +20 °C 
ջերմաստիճանում։

Թույլատրելի 
ճնշում

Աշխատանքային 
ճնշում

Փորձնական 
ճնշում

Բար ՄՊա Բար ՄՊա
PN 6 6 0,6 10 1,0

PN 6 / PN 10 10 1,0 15 1,5
PN 16 16 1,6 24 2,4

Մուտքի վրա ճնշում
Պոմպի անաղմուկ, օպտիմալ աշխատանքին 
հասնելու համար մուտքային ճնշումը պետք է լինի 
կարգավորված, ինչպես նշված է բաժին 
Հավելված 1:
Հատուկ մուտքային ճնշման հաշվարկների 
համար դիմեք ձեր Grundfos ներկայացուցչին:

Առավելագույն և նվազագույն սպառում

Ուշադրություն

Առավելագույն սպառման 
գերազանցումը կարող է հանգեցնել 
անսարքությունների, ինչպիսիք են 
կավիտացիան կամ շարժիչի 
գերբեռնվածությանը:

Առավելագույն և նվազագույն սպառումը, ինչպես 
նաև համապատասխան ճնշամղման արժեքները, 
ցուցադրվում են կատալոգում՝ կոնկրետ պոմպի 
բնութագրերի կորագծի վրա կամ Grundfos 
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)Product Center-ի կայքում՝ ըստ արտադրանքի 
համարի:

Պաշտպանության աստիճանը
Էլեկտրաշարժիչի փակ ցամաքեցման անցք. IP55:
Էլեկտրաշարժիչի բաց ցամաքեցման անցք. IP44 
(ցամաքեցման անցքը ցուցադրված է նկար Նկար 14):

Էլեկտրական բնութագրեր
Տես էլեկտրաշարժիչի ֆիրմային վահանակը։

Աղմուկի մակարդակ
Միաֆազ էլեկտրաշարժիչներով պոմպեր.
Պոմպի աղմուկի մակարդակը չի գերազանցում 70 
դԲ(Ա)։
Եռաֆազ էլեկտրաշարժիչներով պոմպեր.
Տե՛ս Հավելված 2:

Շրջակա միջավայրի պարամետրեր:
Շրջակա միջավայր՝ ոչ ագրեսիվ և 
պայթաանվտանգ:
Օդի հարաբերական խոնավությունը՝ 
առավելագույնը 95 %։

MG էլեկտրաշարժիչների մալուխային 
ներանցիչներ

Էլեկտրաշարժիչի 
տիպաչափսը Մոդելը Ներանցիչների քանակը 

և չափսը Նկարագրություն

MG 71, MG 80 B, C 2 x M20 x 1,5 Ներանցիչները պարուրակավոր են և 
փակվում են հանովի խցափակիչներով:

MG 90, MG 100 B, C, D 4 x M20
Ներանցիչները փակ են հանովի 
խցափակիչներով:

MG 112, MG 132 C, D, F, H 4 x M25

MG 160, MG 180 F, H
4 x M40
2 x M20

Ներկառուցված հաճախական կերպափոխիչով 
պոմպերի (TPE, TPED) լրացուցիչ տեխնիկական 
տվյալները բերված են Տեղադրման և 
շահագործման ձեռնարկի՝ համապատասխան 
Լրացման մեջ (ներառված է մատակարարվող 
լրակազմի մեջ)։
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16. �Անսարքությունների հայտնաբերում և վերացում
Նախազգուշացում
Սեղմակների տուփի կափարիչը հանելուց և պոմպը ապամոնտաժելուց առաջ 
անհրաժեշտ է համոզվել, որ պոմպի սնուցումն անջատված է, և միջոցներ ձեռնարկել 
դրա պատահաբար միացումը բացառելու համար։
Անհրաժեշտ է ձեռնարկել միջոցներ, որպեսզի դուրս եկող հեղուկը չդառնա անձնակազմի 
կողմից այրվածքներ ստանալու կամ էլեկտրաշարժիչի և այլ հանգույցների ու դետալների 
վնասվելու պատճառ։
Տաք ջրի մղման դեպքում անհրաժեշտ է միջոցներ ձեռնարկել մարդկանց վրա եռման ջրի 
լցվելը բացառելու համար։ 
Սառը հեղուկով համակարգերում առկա է այդ հեղուկի հետ շփվելու արդյունքում 
վնասվածքներ ստանալու վտանգ։

Անսարքություն Պատճառ Վերացման եղանակը
1. Էլեկտրաշարժիչը 

միացումից հետո չի 
աշխատում:

ա) Բացակայում է 
էլեկտրաշարժիչին 
էլեկտրասնուցման 
մատուցումը։

Ստուգել, որպեսզի սնուցման 
մալուխը չունենա վնասվածքներ։

բ) Այրվել են ապահովիչները: Փոխարինել ապահովիչները:
գ) Գործի է դրվել 

էլեկտրաշարժիչի 
պաշտպանիչ ավտոմատը։

Ստուգել սնուցող ցանցի 
պարամետրերը, ավտոմատը բերել 
սկզբնական վիճակի։

դ) Վնասված են կոմուտացման 
հպակները կամ կոմուտացման 
սարքի կոճերը։

Փոխարինել կոմուտացման 
հպակները կամ կոմուտացման 
սարքի կոճերը։

ե) Անսարք է ապահովիչը 
կառավարման շղթայում։

Փոխարինել ապահովիչը:

զ) Անսարք է էլեկտրաշարժիչը։ Փոխարինել էլեկտրաշարժիչը։
2. Անմիջապես միացնելուց 

հետո
գործի է դրվում 
էլեկտրաշարժիչի
պաշտպանիչ
ավտոմատը:

ա) Այրվել են ապահովիչը: Փոխարինել ապահովիչը:
բ) Անսարք են պաշտպանիչ 

ավտոմատի հպակները։
�Ստուգել հպակները, 
անհրաժեշտության դեպքում 
փոխարինել ավտոմատը

գ) Թուլացել կամ վնասվել է 
մալուխի միացումը։

�Ստուգել միացումը, 
անհրաժեշտության դեպքում 
փոխարինել ամրակը կամ մալուխը։

դ) Էլեկտրաշարժիչի փաթույթի 
անսարքություն։

Փոխարինել էլեկտրաշարժիչը։

ե) Պոմպը մեխանիկորեն 
արգելափակվել է։

�Ստուգել պոմպի հոսանուտ մասը, 
որպեսզի դրանում չլինեն 
կողմնակի առարկաներ։

զ) Պաշտպանիչ ավտոմատի 
նախադրվածքը չափազանց 
փոքր է, կամ դրա ընդգրկույթն 
ընտրվել է սխալ։

Փոխել նախադրվածքը կամ 
փոխարինել ավտոմատը։

3.  Երբեմն ինքնակամորեն 
գործի է դրվում 
էլեկտրաշարժիչի 
պաշտպանիչ ավտոմատը։

ա) Պաշտպանիչ ավտոմատի 
նախադրվածքը չափազանց 
փոքր է, կամ դրա ընդգրկույթն 
ընտրվել է սխալ։

Փոխել նախադրվածքը կամ 
փոխարինել ավտոմատը։

բ) Ժամանակ առ ժամանակ 
փոխվում է ցանցի լարումը

Կարգավորել ցանցի 
պարամետրերը

գ) Պոմպի մեջ ճնշման անկումը 
չափազանց փոքր է։

Ստուգել աշխատանքային կետի 
ընտրության ճիշտ լինելը։
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)Անսարքություն Պատճառ Վերացման եղանակը
4. Պաշտպանիչ ավտոմատը 

գործի չի դրվել, սակայն 
պոմպը չի աշխատում։

ա) Բացակայում է 
էլեկտրաշարժիչին 
էլեկտրասնուցման 
մատուցումը։

Ստուգել, որպեսզի սնուցման 
մալուխը չունենա վնասվածքներ

բ) Այրվել են ապահովիչները: Փոխարինել ապահովիչները:
գ) Անսարք են գլխավոր 

հպակները կամ կոմուտացման 
սարքի կոճը։

Փոխարինել կոմուտացման սարքը։

դ) Անսարք է ապահովիչը 
կառավարման շղթայում։

Փոխարինել ապահովիչը:

5. Պոմպի 
արտադրողականությունն 
անկայուն է։

ա) Ներծծող խողովակաշարի 
լայնական հատվածքը 
չափազանց փոքր է։

Ստուգել ներծծող խողովակաշարը/
մաքրել խողովակաշարի ներքին 
պատերը։

բ) Կեղտից խցանվել է ներծծող 
խողովակաշարի և պոմպի 
միջև հատվածը։ 

Ստուգել ներծծող խողովակաշարը/
մաքրել խողովակաշարի ներքին 
պատերը։

գ) Պոմպը ներծծում է օդ։ Ստուգել, որպեսզի ներծծող 
խողովակաշարը չունենա 
վնասվածքներ։

6. Պոմպն աշխատում է, 
բայց ջուր չի մատուցում:

ա) Կեղտից խցանվել է ներծծող 
խողովակաշարի և պոմպի 
միջև հատվածը։ 

Ստուգել ներծծող խողովակաշարը/
մաքրել խողովակաշարի ներքին 
պատերը։

բ) Ընդունիչ կամ հակադարձ 
կապույրը արգելափակվել է 
փակ վիճակում։

Ստուգել և կողմնակի 
առարկաներից մաքրել հակադարձ 
կապույրը։

գ) Ներծծող խողովակաշարում 
տեղի է ունեցել 
ապահերմետիկացում։

Ստուգել, որպեսզի ներծծող 
խողովակաշարը չունենա 
վնասվածքներ։

դ) Ներծծող խողովակաշարի կամ 
պոմպի մեջ օդ է հայտնվել։

Ստուգել, որպեսզի ներծծող 
խողովակաշարը չունենա 
վնասվածքներ։

ե) Շարժիչի լիսեռը պտտվում է 
սխալ ուղղությամբ:

Վերամիացնել էլեկտրաշարժիչի 
ֆազերը։

7. Անջատվելուց հետո 
պոմպը պտտվում է 
հակառակ
ուղղությամբ։

ա) Ներծծող խողովակաշարում 
տեղի է ունեցել 
ապահերմետիկացում։

Ստուգել, որպեսզի ներծծող 
խողովակաշարը չունենա 
վնասվածքներ։

բ) Վնասվել է ընդունիչ կամ 
հակադարձ կապույրը։

Վերանորոգել/փոխարինել 
հակադարձ կապույրը։

գ) Ընդունիչ կամ հակադարձ 
կապույրն արգելափակվել է 
ամբողջությամբ բաց կամ 
մասամբ բաց վիճակում։

Ստուգել և կողմնակի 
առարկաներից մաքրել հակադարձ 
կապույրը։

8. Լիսեռի խցվածքի
անհերմետիկություն:

ա) Պոմպի լիսեռի բարձրությունը 
կարգավորվել է սխալ։ 

Ստուգել պոմպի ճիշտ 
տեղադրումը։

բ) Լիսեռի խցվածքի 
անսարքություն։

Փոխարինել լիսեռի խցվածքը։
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Անսարքություն Պատճառ Վերացման եղանակը
9. Աղմուկներ։ ա) Պոմպի մեջ տեղի է ունենում 

խոռոչագոյացում։
Ստուգել պոմպի մուտքի մոտ 
պահանջվող նվազագույն 
բարձրացման արժեքը։ 

բ) Պոմպը պտտվում է 
դժվարությամբ՝ դրա լիսեռի 
բարձրությունը սխալ 
կարգավորելու հետևանքով։

Ստուգել պոմպի ճիշտ 
տեղադրումը։

գ) Շահագործում հաճախության 
կերպափոխիչով. - տես բաժին 
9.1. Շահագործում 
հաճախության 
կերպափոխիչով:

դ) Սարքի մեջ առկա է ռեզոնանս։ Ստուգել պոմպի ճիշտ 
տեղադրումը։

ե) Պոմպի մեջ առկա են 
կողմնակի առարկաներ։

Ստուգել պոմպի հոսանուտ մասը, 
որպեսզի դրանում չլինեն 
կողմնակի առարկաներ։

10. Պոմպը չի անջատվում 
(վերաբերում է միայն 
միացման/անջատման 
ավտոմատ համակարգով 
պոմպերին)։

ա) Անջատման ճնշումը 
նշանակվել է չափազանց 
բարձր մեծության վրա։

Նվազեցնել անջատման ճնշման 
մեծությունը։

բ) Ջրի սպառումը սպասվածից 
ավելին էր։

Ստուգել պոմպային սարքի ճիշտ 
ընտրությունը։

գ) Մղումային խողովակաշարը 
հերմետիկ չէ։

Ստուգել, որպեսզի մղումային 
խողովակաշարը չունենա 
վնասվածքներ

դ)  Պոմպի լիսեռի պտտման 
ուղղությունը սխալ է 
նշանակվել։

Վերամիացնել էլեկտրաշարժիչի 
ֆազերը։

ե) Նստվածքից խցանվել են 
խողովակաշարերը, 
կապույրները կամ զտիչը։

Ստուգել/մաքրել կամ փոխարինել 
խողովակաշարերը, կապույրները և 
զտիչը։

զ) Հնարավոր է, որ անսարք են 
կիրառվող անջատիչները։

Ստուգել կամ փոխարինել 
անջատիչները։

11. Շահագործման 
ժամանակը չափազանց 
մեծ է (վերաբերում է 
միացման/անջատման 
ավտոմատ համակարգով 
պոմպերին)։

ա) Անջատման ճնշումը 
նշանակվել է չափազանց 
բարձր մեծության վրա։

Նվազեցնել անջատման ճնշման 
մեծությունը։

բ) Նստվածքից խցանվել են 
խողովակաշարերը, 
կապույրները կամ զտիչը։

Ստուգել/մաքրել կամ փոխարինել 
խողովակաշարերը, կապույրները և 
զտիչը։

գ)  Պոմպը մասամբ խցանվել է 
կեղտից կամ նստվածքներից։

Մաքրել պոմպը։

դ) Ջրի սպառումը սպասվածից 
ավելին էր։

Ստուգել պոմպային սարքի ճիշտ 
ընտրությունը։

ե) Մղումային խողովակաշարը 
հերմետիկ չէ։

Ստուգել, որպեսզի մղումային 
խողովակաշարը չունենա 
վնասվածքներ

* �Երբեմն պահեստային պոմպի լիսեռը դանդաղ է 
պտտվում, ինչն արտադրական թերություն չի 
հանդիսանում։

Կրիտիկական խափանումների կարող է 
հանգեցնել՝ 
•	 սխալ էլեկտրական միացումը;
•	 սարքավորումների սխալ պահպանումը; 
•	 էլեկտրական/հիդրավլիկական/մեխանիկական 
համակարգի վնասվածքը կամ անսարքությունը; 

•	 սարքավորման կարևորագույն մասերի 
վնասվածքը կամ անսարքությունը;

•	 շահագործման, սպասարկման, տեղադրման, 
ստուգազննումների կանոնների և պայմանների 
խախտումը։

Սխալ գործողությունների խուսափելու համար, 
անձնակազմը պետք է ուշադրությամբ 
ծանոթանա տեղադրման և շահագործման սույն 
ձեռնարկին։ 
Վթարի, խափանման, կամ միջադեպի 
պատահման ժամանակ անհրաժեշտ է 
անմիջապես դադարեցնել սարքավորման 
աշխատանքը և դիմել «Գրունդֆոս» ՍՊԸ-ի 
սպասարկման կենտրոն։
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)Պոմպի լիսեռի ճշտադրում
Եթե վերանորոգման ժամանակ էլեկտրական 
շարժիչը հանվում է պոմպից, ապա պոմպի լիսեռը 
ճշտադրվում է էլեկտրական շարժիչի 
տեղադրումից հետո (տես բաժին 8.7. Պոմպի 
լիսեռի ճշտադրում ):

17. �Լրակազմող 
արտադրատեսակներ *

17.1. �Միացնող մասեր և փականներ, ТР 
սերիա 100

Միակցիչ մասերի հավաքածուն ներառում է երկու 
թուջե միակցիչ, երկու թուջե պնդօղակ և երկու 
միջադիր էթիլեն-պրոպիլենային կաուչուկից:

Պոմպի տեսակ, 
պարուրակավոր 
միացում

Անվանական 
ճնշում Չափ

TP, ТРЕ 25 PN 10
Rp 3/4
Rp 1

Rp 1 1/4

ТР, ТРЕ 32 PN 10
Rp 1

Rp 1 1/4

Կապույրների հավաքածուն ներառում է երկու 
կապույր արույրից, երկու միակցիչ մանեկ 
արույրից և երկու միջադիր էթիլեն-պրոպիլենային 
կաուչուկից: Կապույրի հենամարմին՝ ճնշման 
տակ ձուլված արույրից։

Պոմպի տեսակ, 
կապույրի 
միացում

Անվանական 
ճնշում Չափ

TP, ТРЕ 25 PN 10
Rp 3/4
Rp 1

Rp 1 1/4
ТР, ТРЕ 32 PN 10 Rp 1 1/4

Միակցիչ մասերի հավաքածուն ներառում է երկու 
բրոնզե միակցիչ, երկու պնդօղակ արույրից և 
երկու միջադիր էթիլեն-պրոպիլենային 
կաուչուկից: Կապույրի հենամարմին՝ ճնշման 
տակ ձուլված արույրից։

Պոմպի տեսակ, 
պարուրակավոր 
միացում

Անվանական 
ճնշում Չափ

TP, ТРЕ 25 PN 10
Rp 3/4
Rp 1

ТР, ТРЕ 32 PN 10 Rp 1 1/4
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17.2. �Հակակցաշուրթեր
Հակակցաշուրթերի հավաքածուն ներառում է 
երկու կցաշուրթ պողպատից, երկու միջադիր՝ 
պատրաստված ոչ ասբեստային նյութից IT 200 և 
անհրաժեշտ քանակի հեղյուսներ:

Հակակցաշուրթ Պոմպի 
տեսակը Նկարագրություն Անվանական 

ճնշում
Խողովակային 

միացում

ø19

ø140
ø100
ø78

Rp 1¼

TM
03

 0
47

8 
52

04

Պարուրակավոր Եռակցված

TP, ТРЕ 32 
TPD, 

TPED 32

Պարուրակավոր 10 բար, 
EN 1092-2 Rp 1 1/4

Եռակցված 10 բար, 
EN 1092-2

32 մմ, 
անվանական

Պարուրակավոր 16 բար, 
EN 1092-2 Rp 1 1/4

Եռակցված 16 բար, 
EN 1092-2

32 մմ, 
անվանական

ø19

ø150
ø110
ø88

Rp 1½

TM
03

 0
47

9 
52

04

Պարուրակավոր Եռակցված

ТР, ТРЕ 40 
TPD, 

TPED 40

Պարուրակավոր 10 բար, 
EN 1092-2 Rp 1 1/2

Եռակցված 10 բար, 
EN 1092-2

40 մմ, 
անվանական

Պարուրակավոր 16 բար, 
EN 1092-2 Rp 1 1/2

Եռակցված 16 բար, 
EN 1092-2

40 մմ, 
անվանական

ø19

ø165
ø125
ø102

Rp 2

TM
03

 0
48

0 
52

04

Պարուրակավոր Եռակցված

ТР, ТРЕ 50 
TPD, 

TPED 50

Պարուրակավոր 10 բար, 
EN 1092-2 Rp 2

Եռակցված 10 բար, 
EN 1092-2

50 մմ, 
անվանական

Պարուրակավոր 16 բար, 
EN 1092-2 Rp 2

Եռակցված 16 բար, 
EN 1092-2

50 մմ, 
անվանական

ø19

ø185
ø145
ø122

Rp 2½

TM
03

 0
48

1 
52

04

Պարուրակավոր Եռակցված

ТР, ТРЕ 65 
TPD, 

TPED 65

Պարուրակավոր 10 բար, 
EN 1092-2 Rp 2 1/2

Եռակցված 10 բար, 
EN 1092-2

65 մմ, 
անվանական

Պարուրակավոր 16 բար, 
EN 1092-2 Rp 2 1/2

Եռակցված 16 բար, 
EN 1092-2

65 մմ, 
անվանական

ø19

ø200
ø160
ø138

Rp 3

TM
03

 0
48

2 
52

04

Պարուրակավոր Եռակցված

ТР, ТРЕ 80 
TPD, 

TPED 80

Պարուրակավոր 6 բար, 
EN 1092-2 Rp 3

Եռակցված 6 բար, 
EN 1092-2

80 մմ, 
անվանական

Պարուրակավոր 10 բար, 
EN 1092-2 Rp 3

Եռակցված 10 բար, 
EN 1092-2

80 մմ, 
անվանական

Պարուրակավոր 16 բար, 
EN 1092-2 Rp 3

Եռակցված 16 բար, 
EN 1092-2

80 մմ, 
անվանական
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)Հակակցաշուրթ Պոմպի 
տեսակը Նկարագրություն Անվանական 

ճնշում
Խողովակային 

միացում

ø19

ø220
ø180
ø158

Rp 4

TM
03

 0
48

3 
52

04

Պարուրակավոր Եռակցված

TP, 
TPE 100 
TPD, 

TPED 100

Պարուրակավոր 6 բար, 
EN 1092-2 Rp 4

Եռակցված 6 բար, 
EN 1092-2

100 մմ, 
անվանական

Պարուրակավոր 10 բար, 
EN 1092-2 Rp 4

Եռակցված 10 բար, 
EN 1092-2

100 մմ, 
անվանական

Պարուրակավոր 16 բար, 
EN 1092-2 Rp 4

Եռակցված 16 բար, 
EN 1092-2

100 մմ, 
անվանական

ø19

ø250
ø210
ø188

Rp 5
TM

03
 0

48
4 

52
04

Պարուրակավոր Եռակցված

TP, 
TPE 125 
TPD, 

TPED 125

Պարուրակավոր 10 բար, 
EN 1092-2 Rp 5

Եռակցված 10 բար, 
EN 1092-2

125 մմ, 
անվանական

Պարուրակավոր 16 բար, 
EN 1092-2 Rp 5

Եռակցված 16 բար, 
EN 1092-2

125 մմ, 
անվանական

ø23

ø285
ø240
ø212

TM
03

 0
48

5 
52

04

Եռակցված

TP, 
ТРЕ 150 
TPD, 

TPED 150

Եռակցված 10 բար, 
EN 1092-2

150 մմ, 
անվանական

Եռակցված 16 բար, 
EN 1092-2

150 մմ, 
անվանական
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17.3. �Տարբեր տեղադրման երկարությունների պոմպերի ադապտերներ

DN Բարձրություն 
(H) [մմ] 

Տրամագիծ, D [մմ] Կտրող շրջանագծի 
տրամագիծը, D1 [մմ] Միակցիչ 

կցաշուրթ
PN 6 PN 10/16 PN 6 PN 10/16

32

1 х 220 - - 90 100

H

D1

1 х 120 - - 90 100

1 х 60 70 78 - -

H

D

1 х 30 70 78 - -

40

1 х 70 - - 100 110

H

D1

1 х 90 - - 100 110

1 х 190 - - 100 110

50

1 х 160 - - 110 125

H

D1

1 х 60 - - 110 125

1 х 40 90 102 - - H

D

65

1 х 135 - - 130 145 H

D1

1 х 20 110 122 - - H

D

80 1 х 80 - - 150 160 H

D1

100 1 х 100 - - 170 180 H

D1
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)17.4. �Հենասալեր
Նշում՝ TPE2, ТРЕЗ և ТР 100 Սերիաի պոմպերը 
չեն մատակարարվում հենասալով: Հենասալերը 
ներառված են TR և TPE պոմպերի հավաքածու՝ 
11 կՎտ և ավելի հզորությամբ շարժիչներով: ТР 
300 Սերիաի որոշ պոմպեր մատակարարվում են 
մոնտաժային հենարաններով և առանց 
հենասալի: Տե`ս նկար Նկար 25։

Նկար 25 

A

TM
06

 1
08

3 
16

14

�300 Սերիաի պոմպի սկզբունքային 
սխեմա, որը նախատեսված է 
հենարանների վրա տեղադրման 
համար (Ա)

ТРЕ2 D, ТРЕЗ D

Պոմպի տեսակը Պտուտակներ՝ 
վեցանիստ գլխիկով

ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 32

3 х М12 х 40 մմ
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 40
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 50
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 65
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 80
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 100 3 х М12 х 16 մմ

Գծագիր, TPE2 D, ТРЕЗ D 32, 40, 50, 65

290

380

38
0

29
0

A B

35
C

20
x7 41

TM
06

 7
44

5 
35

16

Գծագիր, ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 80

290

380

38
0

29
0

61

x7 41

35

151

20

9

TM
06

 7
48

1 
36

16

Գծագիր, ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 100
380

290

38
0

29
0

81 79

x7 41

35

138

TM
06

 7
48

2 
36

16

Պոմպի տեսակը
Չափերը [մմ]

А В С
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 32 0 69 123
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 40 5 45 124
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 50 8 18 130
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 65 50 0 132
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 80
ТРЕ2 D, ТРЕЗ D 100
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TP, TPE 200 Սերիաի

Պոմպի տեսակը Պտուտակներ՝ 
վեցանիստ գլխիկով

TP, ТРЕ 32 
ТР, ТРЕ 40 
ТР, ТРЕ 50 
ТР 65-60/2 
ТР, ТРЕ 65-120/2 
ТР 65-180/2

2 х М12 х 20 մմ

ТР 65-30/4
ТР, ТРЕ 65-60/4
ТР, ТРЕ 80
ТР, ТРЕ 100

2 х М16 х 30 մմ

Գծագիր

TM
00

 9
83

5 
04

97

TP, TPE 300 Սերիաի

Պոմպի տեսակը Պտուտակներ՝ 
վեցանիստ գլխիկով

TP, ТРЕ 32
TP, ТРЕ 40
TP, ТРЕ 50
TP, ТРЕ 65
TP, ТРЕ 80-XX/2
TP, ТРЕ 80-70/4
TP, ТРЕ 80-90/4
TP, ТРЕ 80-110/4
TP, ТРЕ 80-150/4
TP, ТРЕ 80-170/4
TP, ТРЕ 100-160/2 
TP, ТРЕ 100-200/2 
TP, ТРЕ 100-240/2

2 х М16 х 30 մմ

Գծագիր

TM
00

 3
75

5 
26

02

TP, TPE 300 Սերիաի

Պոմպի տեսակը Պտուտակներ՝ 
վեցանիստ գլխիկով

TP, ТРЕ 80-240/4
TP, ТРЕ 80-270/4
TP, ТРЕ 80-340/4
TP, ТРЕ 100-250/2
TP, ТРЕ 100-310/2
TP, ТРЕ 100-360/2
TP, ТРЕ 100-390/2
TP, ТРЕ 100-480/2
TP 100-530/2
TP 100-650/2
TP 100-800/2
TP 100-950/2
TP 100-1040/2
TP 100-1200/2
TP 100-1410/2
TP, ТРЕ 100-xx/4
TP, ТРЕ 125-xx/4
TP, ТРЕ 150-xx/4
TP 125-хх/6
TP 150-xx/6

2 х М16 х 30 մմ

Գծագիր
380

290
230

29
0

35

4xø14

2xø18  

TM
02

 8
86

9 
35

16

TPD, TPED 300 Սերիաի

Պոմպի տեսակը Պտուտակներ՝ 
վեցանիստ գլխիկով

TPD, TPED 32
TPD, TPED 40
TPD, TPED 50
TPD, TPED 65
TPD, TPED 80-xx/2
TPD, TPED 80-70/4
TPD, TPED 80-90/4
TPD, TPED 80-110/4
TPD, TPED 80-150/4
TPD, TPED 80-170/4
TPD, TPED 100-160/2
TPD, TPED 100-200/2
TPD, TPED 100-240/2

4 х М16 х 30 մմ

Գծագիր

TM
02

 5
33

6 
26

02
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)TPD, TPED 300 Սերիաի

Պոմպի տեսակը Պտուտակներ՝ 
վեցանիստ գլխիկով

TPD, TPED 100-250/2
TPD, TPED 100-310/2
TPD, TPED 100-360/2
TPD, TPED 100-390/2
TPD, TPED 100-65/4
TPD, TPED 100-70/4
TPD, TPED 100-90/4
TPD, TPED 100-110/4
TPD, TPED 100-130/4
TPD, TPED 100-170/4

4 х М16 х 30 մմ

Գծագիր

TM
02

 8
87

0 
10

04

TPD, TPED 300 Սերիաի

Պոմպի տեսակը Պտուտակներ՝ 
վեցանիստ գլխիկով

TPD, TPED 80-240/4
TPD, TPED 80-270/4
TPD, TPED 80-340/4
TPD, TPED 100-200/4
TPD, TPED 100-250/4
TPD, TPED 100-330/4
TPD, TPED 100-370/4
TPD, TPED 100-410/4
TPD, TPED 125-xx/4
TPD, TPED 150-xx/4
TPD 125-хх/6
TPD 150-хх/6

4 х М16 х 30 մմ

Գծագիր

TM
02

 8
87

1 
10

04

17.5. �Փակ կցաշուրթեր
Փակ կցաշուրթն օգտագործվում է անցքը 
փակելու համար, երբ զույգ պոմպերից մեկը 
հանվում է տեխնիկական սպասարկման համար, 
որպեսզի ապահովի մյուս պոմպի անընդմեջ 
աշխատանքը։

Նկար 26 

TM
00

 6
36

0 
34

95

Փակ կցաշուրթ
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17.6. �Տվիչներ

Ծախսի տվիչներ

Հողմային հոսանքի 
տվիչ Grundfos, VFI1 Տեսակ

Ծախսի 
ընդգրկույթը 

[մ3/ժ]
Խողովակային 

միացում

Օղակաձև 
խցվածք Միացման տեսակ

EPDM FKM Կցաշուրթ 
թուջից

Կցաշուրթ՝ 
չժանգոտվող 
պողպատից

•	�Տվիչ խողովակի մեջ 
տվիչի խողովակ 
1,4408 և տվիչ 1,4404
•	�Ելքային ազդանշան 
4-20 մԱ:
•	 2 կցաշուրթ:
•	�5 մետրանոց մալուխ, 
որի մի 
վերջավորությունը՝ 
М12 միացմամբ:
•	�Համառոտ ձեռնարկ։

VFI 1.3-25 
DN32 020 Е
VFI 1.3-25 
DN32 020 F
VFI 1.3-25 
DN32 020 Е
VFI 1.3-25 
DN32 020 F

1,3-25 DN 32

•

•

•

•

•
•

•
•

VFI 2-40  
DN40 020 Е
VFI 2-40  
DN40 020 F
VFI 2-40  
DN40 020 Е
VFI 2-40  
DN40 020 F

2-40 DN 40

•

•

•

•

•
•

•
•

VFI 3.2-64 
DN50 020 Е
VFI 3.2-64 
DN50 020 F
VFI 3.2-64 
DN50 020 Е
VFI 3.2-64 
DN50 020 F

2-64 DN 50

•

•

•

•

•
•

•
•

VFI 5.2-104 
DN65 020 Е
VFI 5.2-104 
DN65 020 F
VFI 5.2-104 
DN65 020 Е
VFI 5.2-104 
DN65 020 F

5,2 - 104 DN 65

•

•

•

•

•
•

•
•

VFI 8-160 
DN80 020 Е
VFI 8-160 
DN80 020 F
VFI 8-160 
DN80 020 Е
VFI 8-160 
DN80 020 F

8-160 DN 80

•

•

•

•

•
•

•
•

VFI 12-240 
DN100 020 Е
VFI 12-240 
DN100 020 F
VFI 12-240 
DN100 020 Е
VFI 12-240 
DN100 020 F

12-240 DN 100

•

•

•

•

•
•

•
•

1 �Տվիչի մասին լրացուցիչ տեղեկությունների համար տե՛ս «Grundfos ուղիղ գործողության տվիչներ» 
կատալոգը:
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)17.7. �Ջերմաստիճանի տվիչներ

Ջերմաստիճանի տվիչ, ТТА
Ջերմաստիճանի տվիչ Pt100 դիմադրողական 
տարրով, որը տեղադրված է չժանգոտվող 
պողպատից պատրաստված Ø6 x 100 մմ 
չափողական խողովակի մեջ, DIN W.-Nr. 1.4571, և 
4-20 մԱ տվիչ՝ ներկառուցված Type B գլխամասի 
մեջ, DIN 43.729:
Միացման գլխիկը ճնշման տակ պատրաստված է 
ներկված ալ յումինային ձուլվածքից՝ Pg 16 
պարուրակավոր միացմամբ, չժանգոտվող 
պտուտակներով և նեոպրենային ռեզինից 
պատրաստված միջադիրով։
Տվիչը համակարգի մեջ ներկառուցվել է 
պարկուճի համար սևեռիչի կամ, 
համապատասխանաբար, միմյանց 
համապատասխանող Ø9 x 100 մմ կամ Ø9 x 50 մմ 
պաշտպանիչ խողովակներից մեկով ։
Պաշտպանիչ խողովակն ունի G 1/2 միացում։ 
Սևեռիչը կամ պաշտպանիչ խողովակը պետք է 
պատվիրել առանձին։

Տեխնիկական տվյալներ

Տեսակ ТТA (-25) 
25

ТТA (0) 
25

ТТA (0) 
150

ТТA (50) 
100

Չափումների 
ընդգրկույթը

–25-ից 
մինչև 
+25 °C

0-ից 
մինչև 
+25 °С

0-ից 
մինչև 
+150 °С

50-ից 
մինչև 100 

°С
Չափման 
ճշգրիտություն

IEC 751-ին համապատասխան, դաս B, 0,3 °C 
ժամանակ 0 °C

Արձագանքման 
ժամկետ, τ (0,9) ջրի մեջ 
0,2 մ/վրկ

Առանց պաշտպանիչ 
խողովակի՝ 28 վայրկյան

Յուղացված պաշտպանիչ 
խողովակով՝ 75 վայրկյան

Պաշտպանության 
աստիճանը IP55

Ելքային ազդանշան 4-20 մԱ

Սնուցման լարում Հաստատուն 
հոսանքի 8-35 Վ

ԷՄՀ 
(էլեկտրամագնիսական 
համատեղելիություն)

Ուղղորդված և ճառագայթվող 
խանգարումներ EN 50081 համապատասխան

Խանգարումակայունություն՝ EN 50082 համապատասխան

Պարագաներ

Տեսակ Պաշտպանիչ խողովակ 
Ø9 x 50 մմ

Պաշտպանիչ խողովակ 
Ø9 x 100 մմ

Կտրված օղակի 
ականոց

Նկարագրություն

Ø6 մմ Չափողական խողովակի համար պաշտպանիչ 
պարկուճը պատրաստված է SINOX SSH 2 չժանգոտվող 

պողպատից։
Խողովակային միացում G 1/2։

Ø6 մմ չափողական 
խողովակի սևեռիչ։ 

Խողովակային միացում G 
1/2։
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Նկար 27 

Պաշտպանիչ 
խողովակ

Կտրված օղակի ականոց

Տեսակ L

Գաբարիտային գծագիր

Ջերմաստիճանի անկման տվիչ HONSBERG
T1 և T2 ջերմաստիճանի տվիչները 
նախատեսված են տեղադրման կետերում 
ջերմաստիճանի միաժամանակ չափման համար։ 

Ջերմաստիճանի չափումից բացի, T1 տվիչն ունի 
T1 և T2 միջև ջերմաստիճանի անկումը հաշվելու 
և արդյունքը 4-20 մԱ ազդանշանի տեսքով 
հոսանքի ուժեղարարի միջոցով հաղորդելու 
համար նախատեսված էլեկտրոնային բլոկ։
Քանի որ T2-ից ստացվող ազդանշանը նույնպես 
հոսանքային է, թույլատրելի է T2 և T1տվիչների 
միջև համեմատաբար մեծ տարածությունը։
Նկար Նկար 28 երևում է, որ այն չունի ոչ մի 
ազդեցություն Iout ելքային ազդանշանի վրա, որը 
հանդիսանում է առավելագույն ջերմաստիճանը 
չափող տվիչի ազդանշան։
Այդպիսով ստացված հոսանքային ազդանշանը 
4-ից մինչև 20 մԱ ընդգրկույթում մշտապես կլինի 
դրական։

Տեխնիկական տվյալներ

Նկար 28 

TM
02

 1
33

9 
10

01T1-T2  
Ջերմաստիճանների 
տատանում

Iout [մԱ]

Տվիչի բնութագրերը

Տեխնիկական տվյալներ

Տեսակ ETSD1-04-020K045 
+ ETSD2-K045

ETSD1-04-050К045 + 
ETSD2-K045

Չափումների ընդգրկույթ. 
ջերմաստիճանների անկում (Т1-Т2) կամ 
(Т2-Т1)

0-ից մինչև +20 °С 0-ից մինչև +50 °С

Սնուցման լարում Մշտական հոսանքի 15- 30 Վ
Ելքային ազդանշան 4-20 մԱ
Չափման ճշգրիտություն ±0,3 % FS
Վերարտադրելիություն ±1 % FS
Արձագանքման ժամկետ, τ (0,9) 2 րոպե
Շրջակա միջավայրի ջերմաստիճանը -25 °С-ից մինչև +85 °С 
Т1 և Т2 տվիչների աշխատանքային 
ջերմաստիճան -25-ից մինչև 105 °C

T1 և T2 տվիչների միջև առավելագույն 
տարածությունը 300 մ, եթե մալուխն էկրանավորված է

Էլեկտրական
միացում

T1 և T2 տվիչների միջև. խցան М12 х 1, ելքային ազդանշան 
DIN 43650-А խցանով

Պահպանման ջերմաստիճանը -45-ից մինչև 125 °C
Պաշտպանություն կարճ միակցումից Այո
Պաշտպանություն հակառակ 
բևեռայնությունից Այո, մինչև 40 Վ

Հեղուկի հետ շփվող դետալների 
նյութերը Չժանգոտվող պողպատ DIN 1.4571

Պաշտպանության աստիճանը IP65

ԷՄՀ (էլեկտրամագնիսական 
համատեղելիություն)

Ուղղորդված և ճառագայթվող խանգարումներ. EN 50081 
համապատասխան

Խանգարումակայունություն. EN 50082 համապատասխան
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)ETSD1- 04- 020 К 045 Մասնագիր
ETSD1- T1 ելքային ջերմաստիճան։ 

04- 0 °С ջերմաստիճանը համապատասխանում է 4 մԱ արժեքին:
020 20 °С ջերմաստիճանը համապատասխանում է 20 մԱ արժեքին:
050 50 °С ջերմաստիճանը համապատասխանում է 20 մԱ արժեքին:

K Վերամղվող հեղուկի հետ շփվող նյութը՝ չժանգոտվող պողպատ DIN 
1.4571:

045 Զգայուն տարրի երկարությունը. 45 մմ:

ETSD2- К 045 Մասնագիր
ETSD2- T2 ելքային ջերմաստիճան։ 

К Վերամղվող հեղուկի հետ շփվող նյութը՝ չժանգոտվող պողպատ DIN 
1.4571:

045 Զգայուն տարրի երկարությունը. 45 մմ:

Տվիչի տեղադրում
Երկու տվիչ պետք է տեղադրվեն այնպես, որ 
զգալի տարրերը տեղադրվեն հեղուկի հոսքի 
մեջտեղում, որոնց պարամետրերը պետք է 
չափվեն:
Ամրացման համար օգտագործել միան վեցանիստ 
մանեկը:
Տվիչների վերին մասը կարող է պտտվել 
ցանկացած դիրքի, որը հարմար է մալուխների 
միացման համար:
Տվիչները հագեցած են G 1/2 պարուրակով: Տե`ս 
նկար Նկար 29։

Նկար 29 

SW
27

SW
27

SW
27

TM
02

 0
70

5 
50

00

Գաբարիտային գծագիր

Շրջակա միջավայրի ջերմաստիճանի տվիչ

Տվիչի տեսակը Տեսակ Մատակարարող Չափումների ընդգրկույթը
Շրջակա միջավայրի 
ջերմաստիճանի տվիչ WR 52 tmg DK: Plesner -50-ից մինչև +50 °C
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17.8. Ճնշման տվիչներ
Բարձր ճնշման բարձրացման համակարգերում օգտագործման համար տվիչներ

Ճնշման տվիչ Danfoss իր լրակազմով Ճնշումների 
ընդգրկույթ [բար]

• Միացում՝ G 1/2 A, DIN 16288 - B6kt
• Էլեկտրական սարքավորումների միացում՝ Շտեկեր DIN 43650

0-2,5
0-4
0-6
0-10
0-16

• �Ճնշման տվիչ MBS 3000՝ էկրանավորված, 2 մ երկարությամբ մալուխով: 
Միացում՝ G 1/4 A DIN 16288 - B6kt

• 5 մալուխային սեղմակ (սև)
• Հավաքակցման ձեռնարկ РТ, 00400212

0-2,5
0-4
0-6
0-10
0-16

Շրջանառության համակարգերում կիրառման համար տվիչներ

Ճնշման անկման տվիչ Grundfos, DPI Ճնշումների 
ընդգրկույթ [բար]

• �1 տվիչ, ներառյալ 0,9 մ երկարությամբ էկրանավորված մալուխը (միացումներ 
7/16")

• �1 օրիգինալ բարձակ DPI պատի վրա ամրացման համար
• �1 բարձակ Grundfos էլեկտրաշարժիչի վրա տեղադրման համար
• �2 պտուտակ Մ4 բարձակի վրա տվիչի տեղադրման համար
• �1 հեղյուս Մ6, ինքնապարուրակվող, MGE 90/100 վրա տեղադրման
• �1 հեղյուս Մ8 (ինքնապարուրակվող) MGE 112/132 վրա տեղադրման համար
• 1 պտուտակ Մ10, ինքնապարուրակվող, MGE 160 վրա տեղադրման համար
• 1 պտուտակ Մ10, ինքնապարուրակվող, MGE 160 վրա տեղադրման համար
• �3 մազանոթային խողովակներ, կարճ/երկար
• �2 կցամաս (1/4" – 7/16")
• �5 մալուխային սեղմակ (սև)
• �Տեղադրման և շահագործման ձեռնարկ
• Տեխնիկական սպասարկման լրակազմի ձեռնարկ

0 - 0,6

0-1

0 - 1,6

0 - 2,5

0 - 4

0 - 6

0 - 10

TPED պոմպի համար կցամասերի հավաքածու երկու տվիչներով

Ճնշման տատանման տվիչն ընտրեք այնպես, որպեսզի տվիչի առավելագույն թույլատրելի ճնշումը լինի 
պոմպի մեջ ճնշման առավելագույն տատանումից բարձր։

Երկրորդ տվիչը TPED պոմպի համար
Եթե ​​երկու տվիչ է անհրաժեշտ, պատվիրեք ճնշման անկման տվիչների երկրորդ հավաքածու TPED 
պոմպերի համար:
Հավաքածուները մատակարարվում են որպես հավել յալ մաս TPED 2000 Սերիաի մինչև 11 կՎտ (2 բևեռ) 
և 7,5 կՎտ (4 բևեռ) պոմպերի համար:

Ճնշման անկման տվիչների հավաքածու Ճնշումների 
ընդգրկույթ [բար]

• �1 ճնշման անկման տվիչ
• �Մազանոթային խողովակներ
• �Պտուտակներ և եռաբաշխիկ՝ հին և նոր տվիչների միացման համար

0-4
0-6
0-10
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)Grundfos արտաքին տվիչներ

Տվիչ Տեսակ Մատակարարող
Չափումների 
ընդգրկույթ 

[բար]

Տվիչի 
ելք 
[մԱ]

Էլեկտրասնուցում 
[Վ հաստատուն 

հոսանքի]
Տեխնոլոգիական 

միացում

Ճնշման 
տվիչ RPI Grundfos

0-0,6

4-20 12-30 G 1/2

0-1
0-1,6
0-2,5
0-4
0-6
0-12
0-16

Տվիչի ինտերֆեյս

SI 001 PSU տվիչի ինտերֆեյս Նկարագրություն

Grundfos Direct Sensors™ տվիչներ, տեսակ SI 001 PSU, 
հանդիսանում են հաստատուն հոսանքի 24 Վ սնուցման լարմամբ 
VFI, DPI և այլ տվիչների էլեկտրասնուցման արտաքին աղբյուր։
Սնուցման աղբյուրն օգտագործվում է, եթե մալուխի երկարությունը 
տրանսմիտերի և կոնտրոլերի միջև գերազանցում է 30 մ-ը։

17.9. Պոտենցաչափ

Նկար 30 

TM
02
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63

0 
51

02

Պոտենցաչափ
Պոտենցաչափը նախատեսված է պոմպի 
նշանակվող արժեքի, գործարկման/շարժականգի 
կարգավորման համար։

17.10. Grundfos GO
Grundfos GO-ն օգտագործվում է պոմպերի հետ 
անլար ինֆրակարմիր կամ ռադիոկապի համար։

Ml 301
MI 301-ն իրենից ներկայացնում է ներկառուցված 
ինֆրակարմիր և ռադիոկապով մոդուլ։ MI 301 
մոդուլը նախատեսված է Bluetooth-ի միացմամբ 
Android կամ iOS բազայի վրա գործող 
սմարթֆոնների հետ համատեղ օգտագործման 
համար։ MI 301 սարքը համալրված է 
ներկառուցված լիթիում-իոնային մարտկոցով, 
որը կարելի է լիցքավորել առանձին։

Նկար 31 

TM
05

 3
89

0 
17

12

Ml 301

Առաքման հավաքածուն ներառում է.
•	 Grundfos Ml 301
•	 պատյան;
•	 լիցքավորման սարք;
•	 համառոտ ձեռնարկ։

17.11. �CIU տվյալների հաղորդման 
ինտերֆեյսային բլոկներ

Նկար 32  �
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Grundfos CIU տվյալների հաղորդման 
բլոկ

CIU տվյալների փոխանցման ինտերֆեյսային 
բլոկները նախատեսված են TPE պոմպերի 
ևդիսպետչերացման համակարգի միջև 
տվյալների, չափումների արժեքի և նշանակված 
արժեքների փոխանցման համար։ CIU բլոկը 
ներառում է 24-240 Վ հաստատուն/փոփոխական 
հոսանքի ներկառուցված աղբյուր և CIM մոդուլ։ 
CIU բլոկը կարելի է տեղադրել DIN-ձողի կա 
պատի վրա։
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CIU բլոկների առաջարկվող ցանկը՝

Նկարագրություն Հաղորդակարգ Fieldbus
CIU 100 LONWorks for pumps
CIU 150 PROFIBUS DP
CIU 200 Modbus RTU
CIU 2501 GSM
CIU 2701 GRM
CIU 300 BACnet MS/TP
CIU 500 Ethernet, BACnet IP
CIU 500 Ethernet, Modbus TCP
CIU 500 Ethernet, PROFINET IO
CIU 500 Ethernet, GRM IP
CIU 500 Ethernet, EtherNet/IP

CIU 900 CIU բլոկը առանց CIM-
մոդուլի

CIU 901 CIU բլոկը միայն IO 270-ի 
հետ

1�Ալեհավաքը լրակազմում ներառված չէ։ 
Տես 17.13. Ալեհավաքներ և մարտկոց։
CIU բլոկների միջոցով տվյալների փոխանակման 
և fieldbus հաղորդակարգերի մասին լրացուցիչ 
տեղեկատվությունը տես Grundfos Product Center-
ում CIU-ի բլոկների փաստաթղթերի մեջ։

17.12. CIM տվյալների հաղորդման 
մոդուլներ

Նկար 33 
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�Grundfos CIM տվյալների 
փոխանցման մոդուլ

CIM մոդուլները նախատեսված են 
՛ահագործական տվյալների փոխանցման համար, 
ինչպիսիք են չափված արժեքները և սահմանային 
կետերը, ինչպես նաև տվյալների փոխանակում 
TPE պոմպերի և դիսպետչերացման համակարգի 
միջև: CIM մոդուլները լրացուցիչ են և 
տեղադրվում են ТРЕ պոմպերի սեղմակների 
տուփի մեջ։
Ծանոթագրություն՝ CIM մոդուլները պետք է 
տեղադրվեն միայն որակավորված անձնակազմի 
կողմից։

Առաջարկվող CIM մոդուլների ցանկ՝

Նկարագրություն Հաղորդակարգ Fieldbus
CIM 100 LONWorks for pumps

CIM 110 LONWorks բազմապոմպ 
համակարգի համար

CIM 150 PROFIBUS DP
CIM 200 Modbus RTU
CIM 2501 GSM
CIM 260-EU1 3G/4G բջջային կապ
CIM 260-US1 3G/4G բջջային կապ
CIM 2701 GRM
CIM 280-EU1 GiC/GRM 3G/4G
CIM 280-US1 GiC/GRM 3G/4G
CIM 300 BACnet MS/TP
CIM 500 Ethernet, BACnet IP
CIM 500 Ethernet, Modbus TCP
CIM 500 Ethernet, PROFINET IO
CIM 500 Ethernet, GRM IP
CIM 500 Ethernet, EtherNet/IP

1�Ալեհավաքը լրակազմում ներառված չէ։ 
Տես 17.13. Ալեհավաքներ և մարտկոց։
CIM մոդուլների միջոցով տվյալների 
փոխանակման և fieldbus հաղորդակարգի մասին 
լրացուցիչ տեղեկատվությունը տես Grundfos 
Product Center-ում CIM-ի մոդուլների 
փաստաթղթերի մեջ։

17.13. Ալեհավաքներ և մարտկոց

Նկարագրություն
Տանիքի ալեհավաք CIM/CIU 250/270-ի համար
Վահանի ալեհավաք CIM/CIU 250/270-ի համար 
3G/4G ալեհավաք (ձող) CIM 260/280-ի համար
3G/4G ալեհավաք (տափօղակ) CIM 260/280-ի 
համար
CIM 250 մարտկոց
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ԷՄՀ (էլեկտրամագնիսական 
համատեղելիություն) ըստ EN 61800-3

Էլեկտրաշարժիչ
[կՎտ]

Ուղղորդված և 
ճառագայթվող 
խանգարումներ /
խանգարումակայունություն2 բևեռ 4 բևեռ

0,37 0,37 Ուղղորդված և ճառագայթվող 
խանգարումներ. 
Էլեկտրաշարժիչները կարող են 
տեղադրվել բնակելի 
թաղամասերում (առաջի 
մակարդակ) անսահմանափակ 
տարածմամբ, ինչը 
համապատասխանում է 
CISPR11, խումբ 1, դաս B-ին։
Խանգարումակայունություն. 
էլեկտրաշարժիչները 
համապատասխանում են 
շահագործման առաջին և 
երկրորդ մակարդակի 
պայմաններին։

0,55 0,55
0,75 0,75
1,1 1,1
1,5 1,5
2,2 2,2
3,0 3,0
4,0 4,0

5,5 -

- 5,5 Ուղղորդված և ճառագայթվող 
խանգարումներ. Տվյալ 
էլեկտրաշարժիչները 
պատկանում են С3 
կատեգորիային, որը 
համապատասխանում է 
CISPR11, խում 2, դաս А-ին, 
տեղադրվում են 
արդյունաբերական 
շրջաններում (երկրորդ 
մակարդակ)։ Grundfos-ի ԵՄՀ 
արտաքին ֆիլտրով համալրված 
էլեկտրաշարժիչները 
պատկանում են С2 
կատեգորիային, որը 
համապատասխանում է 
CISPR11, խումբ 1, դաս А-ին, 
կարող են տեղադրվել բնակելի 
թաղամասերում (առաջին 
մակարդակ)։

7,5 7,5
11 11
15 15
18,5 18,5

22 -

Նկար 34 
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ԷՄՀ զտիչ

Բնակելի գոտիների համար ԷՄՀ ֆիլտրը 
մատակարարվում է տեղադրմանը պատրաստ 
ամբողջական լրակազմով։

Արտադրանք
Էլեկտրամագնիսական խանգարւմների ֆիլտր 
(ТРЕ 5,5 կՎտ, 4-բևեռ, և 7,5 կՎտ)
Էլեկտրամագնիսական խանգարւմների ֆիլտր 
(ТРЕ 11-22 կՎտ)

17.15. CUE պարագաներ

Լայնեցման մոդուլ Տեսակ
Տվիչի մուտքային մոդուլ МСВ 114
Բազմապոմպ մոդուլ1 МСО 101

1�Ընտրեք հաստատուն ճնշման կառավարման 
ռեժիմ:

* Նշված արտադրատեսակները ներառված չեն 
սարքավորման ստանդարտ լրակազմության/
լրակազմի մեջ, հանդիսանում են օժանդակ 
սարքեր (աքսեսուարներ) և պատվիրվում են 
առանձին։ Հիմնական դրույթներն ու պայմանները 
նշվում են Պայմանագրում։ 
Տվյալ օժանդակ սարքերը սարքավորման 
լրակազմության (լրակազմի) պարտադիր տարրեր 
չեն հանդիսանում։ 
Հիմնական սարքավորման համար նախատեսված 
օժանդակ սարքերի բացակայությունը չի ազդում 
նրա աշխատունակության վրա։

18. �Արտադրատեսակի 
օգտահանում

Արտադրատեսակի սահմանային վիճակի 
հիմնական չափանիշն է՝
1. �մեկ կամ մի քանի բաղադրիչ մասերի շարքից 
դուրս գալը, որոնց վերանորոգումը կամ 
փոխարինումը նախատեսված չեն;

2. �վերանորոգման և տեխնիկական սպասարկման 
ծախսերի ավելացում, որը հանգեցնում է 
շահագործման տնտեսական 
աննպատակահարմարությանը:

Տվյալ արտադրատեսակը, ինչպես նաև 
հանգույցները և մասերը պետք է հավաքվեն և 
օգտահանվեն բնապահպանության ոլորտի 
տեղական օրենսդրության պահանջներին 
համապատասխան:
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19. �Արտադրող: Ծառայության 
ժամկետ

Արտադրող՝
Grundfos Holding A/S,
Poul Due Jensens Vej 7, DK-8850 Bjerringbro, 
Դանիա*
* �ստույգ արտադրող երկիրը նշված է 
սարքավորման ֆիրմային վահանակի վրա:

Արտադրողի կողմից լիազորված անձ**՝
Գրունդֆոս Իստրա ՍՊԸ
143581, Մոսկվայի մարզ, ք. Իստրա, գ. Լեշկովո, 
տ. 188, հեռ.՝ +7 495 737-91-01, էլեկտրոնային 
փոստի հասցե՝ grundfos.istra@grundfos.com:
** �պայթապաշտպանված կատարմամբ 
սարքավորման համար արտադրողի կողմից 
լիազորված անձ։

«Գրունդֆոս Ղ ազախստան» ՍՊԸ
Ղազախստան, 050010, ք. Ալմաթի, միկրոշրջան 
Կոկ-Տոբե, փ.Կիզ-Ժիբեկ, 7, հեռ.՝ +7 727 227-98-
54, էլեկտրոնային փոստի հասցե՝  
kazakhstan@grundfos.com:
«Գրունդֆոս» ՍՊԸ
109544, ք. Մոսկվա, Շկոլնայա փող., շենք 39-41, 
շին. 1 հեռ՝ +7 495 564-88-00, +7 495 737-30-00
էլեկտրոնային փոստի հասցե՝ 
grundfos.moscow@grundfos.com:
Եվրասիական տնտեսական միության 
տարածքում ներկրողները՝
Գրունդֆոս Իստրա ՍՊԸ
143581, Մոսկվայի մարզ, ք. Իստրա, գ. Լեշկովո, 
տ. 188։ հեռ.: +7 495 737-91-01, էլեկտրոնային 
փոստի հասցե՝ grundfos.istra@grundfos.com;
«Գրունդֆոս» ՍՊԸ
109544, ք.Մոսկվա, Շկոլնայա փող., շենք 39-41, 
շին. 1 հեռ՝ +7 495 564-88-00, +7 495 737-30-00
էլեկտրոնային փոստի հասցե՝ 
grundfos.moscow@grundfos.com;
«Գրունդֆոս Ղ ազախստան» ՍՊԸ
Ղազախստան, 050010, ք. Ալմաթի,
միկրոշրջան Կոկ-Տոբե, փ.Կիզ-Ժիբեկ, 7,
հեռ.՝ +7 727 227-98-54, էլեկտրոնային փոստի 
հասցե՝  kazakhstan@grundfos.com:
Սարքավորման իրացման կանոնները և 
պայմանները սահմանվում են պայմանագրի 
պայմաններով։
Սարքավորման գործողության ժամկետը կազմում 
է 10 տարի։
Նշանակված ծառայության ժամկետը լրանալուց 
հետո սարքավորման շահագործումը կարող է 
շարունակվել տվյալ ցուցանիշը երկարաձգելու 
հնարավորության մասին որոշումը կայացնելուց 
հետո։ Սարքավորման շահագործումը սույն 
փաստաթղթի պահանջներից բացի այլ 
նպատակներով չի թույլատրվում: 
Սարքավորման ծառայության ժամկետի 
երկարաձգման աշխատանքները պետք է 
անցկացվեն օրենսդրության պահանջներին 
համապատասխան՝ առանց նվազեցնելու 
մարդկանց կյանքի և առողջության, շրջակա 
միջավայրի պաշտպանության պահանջները։

Հնարավոր են տեխնիկական փոփոխություններ։
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)20. �Փաթեթանյութի օգտահանման վերաբերյալ տեղեկատվություն
Grundfos ընկերության կողմից կիրառվող ցանկացած տեսակի փաթեթի մակնշման 

վերաբերյալ տեղեկատվություն

Փաթեթվածքը նախատեսված չէ սննդամթերքի հետ շփվելու համար

Փաթեթանյութ
Փաթեթի/փաթեթավորման 

լրացուցիչ միջոցների 
անվանում

Փաթեթավորման/
փաթեթավորման 

օժանդակ միջոցների 
պատրաստման համար 
օգտագործվող նյութի 
տառային նշանակումը

Թուղթ և ստվարաթուղթ (ծալքավոր 
ստվարաթուղթ, թուղթ, այլ 
ստվարաթուղթ)

Տուփեր/արկղներ, ներդիրներ, 
միջադիրներ, միջնաշերտեր, 
ցանցեր, ֆիքսատորներ, լցիչ 

նյութ

Փայտ և փայտե նյութեր (փայտ, 
խցանակեղև)

Արկղեր (տախտակյա, 
նրբատախտակյա, 

փայտաթելքային սալից), 
կրկնատակեր, կավարածածկեր, 

շարժական կողեր, 
շերտաձողիկներ, ֆիքսատորներ

Պ
լա
ստ

իկ

(ցածր խտության 
պոլիէթիլեն)

Ծածկոցներ, պարկեր, 
թաղանթներ, տոպրակներ, օդով 
լցված բշտիկավոր թաղանթ, 

ֆիքսատորներ

(բարձր խտության 
պոլիէթիլեն)

Խցուկային 
միջադիրներ(թաղանթե 
նյութերից), այդ թվում` 

օդաբշտիկավոր թաղանթ, 
ֆիքսատորներ, լցնող նյութ

(պոլիստիրոլ) Պենոպլաստե խցարար 
միջադիրներ

Կոմբինացված փաթեթավորում 
(թուղթ և ստվարաթուղթ/պլաստիկ)

«Սքին» տեսակի 
փաթեթավորում

Խնդրում ենք ուշադրություն դարձնել հենց փաթեթավորման և/կամ փաթեթավորման օժանդակ 
միջոցների մակնշմանը (փաթեթավորման/փաթեթավորման օժանդակ միջոցների վրա արտադրող 
գործարանի կողմից մակնշվելու դեպքում)։
Անհրաժեշտության դեպքում, ռեսուրսների խնայողության և բնապահպանական արդյունավետության 
նպատակներով, Grundfos ընկերությունը կարող է կրկնակի կիրառել նույն փաթեթվածքը և/կամ 
փաթեթավորման օժանդակ միջոցները:
Արտադրողի որոշմամբ` փաթեթվածքը, փաթեթավորման լրացուցիչ միջոցները և նյութերը, որոնցից 
դրանք պատրաստված են, կարող են փոփոխվել: Արդի տեղեկատվությունը խնդրում ենք ճշտել 
պատրաստի արտադրանքի արտադրողից, որը նշված է 19. Արտադրող: Ծառայության ժամկետ սույն 
Անձնագրի, Մոնտաժման և շահագործման ձեռնարկի «Արտադրող: Ծառայության ժամկետ» բաժնում: 
Հարցում կատարելիս անհրաժեշտ է նշել արտադրանքի համարը և սարքավորման արտադրող երկիրը:
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Приложения

Приложение 1 / 1-қосымша / 1-тиркеме / Հավելված 1
Давление на входе в барах (измерения производились во всасывающей части насоса).

50 Гц, 2-полюсные

Тип насоса Р [бар]

50 Гц, 2-полюсные 20 °C 60 °C 90 °C 110 °C 120 °C 140 °C 150 °C
TP 25-50/2 0,1 0,1 0,2 0,5 - - -
TP 25-80/2 0,1 0,1 0,1 0,3 - - -
TP 25-90/2 0,1 0,1 0,2 0,5 - - -
TP 32-50/2 0,1 0,1 0,1 0,2 - - -
TP 32-80/2 0,1 0,1 0,2 0,5 - - -
TP 32-90/2 0,1 0,1 0,2 0,5 - - -
TP, TPD 32-60/2 0,1 0,1 0,2 1,0 1,5 3,2 -
TP, TPD 32-120/2 0,1 0,2 0,7 1,5 2,0 3,7 -
TP, TPD 32-150/2 0,1 0,3 0,8 1,6 2,1 3,8 -
TP, TPD 32-180/2 0,5 0,7 1,2 2,0 2,5 4,2 -
TP, TPD 32-230/2 0,7 0,9 1,4 2,2 2,7 4,4 -
TP, TPD 32-200/2 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,1 -
TP, TPD 32-250/2 0,1 0,1 0,3 1,0 1,6 3,2 -
TP, TPD 32-320/2 0,1 0,1 0,6 1,3 1,9 3,5 -
TP, TPD 32-380/2 0,1 0,2 0,7 1,4 2,0 3,6 -
TP, TPD 32-460/2 0,1 0,2 0,7 1,4 1,9 3,6 -
TP, TPD 32-580/2 0,2 0,4 0,9 1,6 2,2 3,8 -
TP 40-50/2 0,1 0,1 0,1 0,3 - - -
TP 40-80/2 0,1 0,1 0,2 0,5 - - -
TP 40-90/2 0,1 0,1 0,2 0,5 - - -
TP, TPD 40-60/2 0,1 0,1 0,5 1,2 1,8 3,5 -
TP, TPD 40-120/2 0,1 0,1 0,4 1,2 1,7 3,4 -
TP 40-180/2 0,1 0,2 0,7 1,5 2,0 3,7 -
TP, TPD 40-190/2 0,1 0,3 0,8 1,6 2,1 3,8 -
TP, TPD 40-230/2 0,7 0,9 1,4 2,2 2,7 4,4 -
TP, TPD 40-270/2 0,7 0,9 1,4 2,2 2,7 4,4 -
TP, TPD 40-240/2 0,1 0,1 0,4 1,1 1,7 3,3 -
TP, TPD 40-300/2 0,1 0,1 0,4 1,1 1,6 3,3 -
TP, TPD 40-360/2 0,2 0,4 0,9 1,6 2,1 3,8 -
TP, TPD 40-430/2 0,1 0,1 0,5 1,2 1,8 3,4 -
TP, TPD 40-530/2 0,1 0,1 0,6 1,3 1,9 3,5 -
TP, TPD 40-630/2 0,1 0,3 0,8 1,5 2,1 3,7 -
TP, TPD 50-60/2 0,1 0,1 0,4 1,1 1,7 3,4 -
TP, TPD 50-120/2 0,1 0,2 0,7 1,5 2,0 3,7 -
TP, TPD 50-180/2 0,1 0,2 0,7 1,4 2,0 3,7 -
TP, TPD 50-160/2 0,1 0,1 0,1 0,8 1,4 3,0 -
TP, TPD 50-190/2 0,1 0,1 0,1 0,8 1,4 3,0 -
TP, TPD 50-240/2 0,1 0,1 0,1 0,8 1,4 3,0 -
TP, TPD 50-290/2 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,1 -
TP, TPD 50-360/2 0,1 0,1 0,2 1,0 1,5 3,1 -
TP, TPD 50-430/2 0,1 0,1 0,4 1,1 1,6 3,3 -
TP, TPD 50-420/2 0,1 0,1 0,3 1,1 1,6 3,2 -
TP, TPD 50-540/2 0,1 0,1 0,5 1,3 1,8 3,4 -
TP, TPD 50-630/2 0,1 0,1 0,6 1,4 1,9 3,6 -
TP, TPD 50-710/2 0,6 0,8 1,3 2,0 2,6 4,2 -
TP, TPD 50-830/2 0,5 0,7 1,2 2,0 2,5 4,1 -
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Тип насоса Р [бар]

50 Гц, 2-полюсные 20 °C 60 °C 90 °C 110 °C 120 °C 140 °C 150 °C
TP, TPD 50-900/2 1,0 1,2 1,7 2,4 3,0 4,6 -
TP, TPD 65-60/2 0,1 0,3 0,8 1,5 2,1 3,8 -
TP, TPD 65-120/2 0,5 0,7 1,2 2,0 2,5 4,2 -
TP, TPD 65-180/2 0,3 0,5 1,0 1,8 2,3 4,0 -
TP, TPD 65-170/2 0,1 0,1 0,1 0,9 1,4 3,1 -
TP, TPD 65-210/2 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,1 -
TP, TPD 65-250/2 0,1 0,1 0,3 1,0 1,6 3,2 -
TP, TPD 65-340/2 0,1 0,1 0,2 0,9 1,4 3,1 -
TP, TPD 65-410/2 0,1 0,1 0,2 0,9 1,4 3,1 -
TP, TPD 65-460/2 0,1 0,1 0,2 1,0 1,5 3,1 -
TP, TPD 65-550/2 0,1 0,1 0,3 1,0 1,6 3,2 -
TP, TPD 65-660/2 0,1 0,1 0,4 1,1 1,6 3,3 -
TP, TPD 65-720/2 0,1 0,1 0,6 1,3 1,9 3,5 -
TP, TPD 65-930/2 0,6 0,8 1,3 2,0 2,6 4,2 -
TP, TPD 80-120/2 1,2 1,4 1,9 2,7 3,2 4,9 -
TP, TPD 80-140/2 0,1 0,2 0,7 1,4 1,9 3,6 -
TP, TPD 80-180/2 0,1 0,1 0,3 1,1 1,6 3,2 -
TP, TPD 80-210/2 0,1 0,1 0,4 1,1 1,7 3,3 -
TP, TPD 80-240/2 0,1 0,1 0,5 1,3 1,8 3,4 -
TP, TPD 80-250/2 0,1 0,3 0,8 1,6 2,1 3,7 -
TP, TPD 80-330/2 0,1 0,2 0,7 1,4 2,0 3,6 -
TP, TPD 80-400/2 0,2 0,4 0,9 1,6 2,2 3,8 -
TP, TPD 80-520/2 0,1 0,1 0,6 1,4 1,9 3,5 -
TP, TPD 80-570/2 0,1 0,3 0,8 1,6 2,1 3,7 -
TP, TPD 80-700/2 0,6 0,8 1,3 2,1 2,6 4,2 -
TP, TPD 100-120/2 1,9 2,1 2,6 3,4 3,9 5,6 -
TP, TPD 100-160/2 0,1 0,1 0,6 1,3 1,9 3,5 -
TP, TPD 100-200/2 0,1 0,1 0,4 1,2 1,7 3,3 -
TP, TPD 100-240/2 0,1 0,1 0,5 1,3 1,8 3,4 -
TP, TPD 100-250/2 0,6 0,8 1,3 2,0 2,5 4,2 -
TP, TPD 100-310/2 0,6 0,8 1,3 2,0 2,6 4,2 -
TP, TPD 100-360/2 0,6 0,8 1,3 2,0 2,5 4,2 -
TP, TPD 100-390/2 1,0 1,2 1,7 2,4 3,0 4,6 -
TP, TPD 100-480/2 1,5 1,7 2,2 2,9 3,5 5,1 -
TP 100-530/2 1,6 1,8 2,2 3,2 3,7 5,3 6,6
TP 100-650/2 1,4 1,6 2,0 3,0 3,5 5,1 6,4
TP 100-800/2 1,3 1,5 1,9 2,9 3,4 5,0 6,3
TP 100-950/2 1,3 1,5 1,9 2,9 3,4 5,0 6,3
TP 100-1040/2 1,2 1,4 1,8 2,8 3,3 4,9 6,2
TP 100-1200/2 1,2 1,4 1,8 2,8 3,3 4,9 6,2
TP 100-1410/2 1,2 1,4 1,8 2,8 3,3 4,9 6,2
TP 125-310/2 0,4 0,5 1,0 1,7 2,3 3,9 -
TP 125-360/2 0,5 0,6 1,1 1,8 2,4 4,0 -
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50 Гц, 4-полюсные

Тип насоса Р [бар]

50 Гц, 4-полюсные 20 °C 60 °C 90 °C 110 °C 120 °C 140 °C 150 °C
TP, TPD 32-30/4 0,1 0,1 0,1 0,8 1,4 3,1 -
TP, TPD 32-40/4 0,1 0,1 0,1 0,9 1,4 3,1 -
TP, TPD 32-60/4 0,1 0,1 0,3 1,1 1,6 3,3 -
TP, TPD 32-80/4 0,1 0,1 0,1 0,5 1,0 2,7 -
TP, TPD 32-100/4 0,1 0,1 0,1 0,5 1,1 2,7 -
TP, TPD 32-120/4 0,1 0,1 0,1 0,6 1,1 2,7 -
TP, TPD 40-30/4 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,2 -
TP 40-60/4 0,1 0,1 0,1 0,8 1,4 3,1 -
TP, TPD 40-90/4 0,1 0,1 0,3 1,0 1,6 3,3 -
TP, TPD 40-100/4 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,1 -
TP, TPD 40-110/4 0,1 0,1 0,1 0,6 1,2 2,8 -
TP, TPD 40-140/4 0,1 0,1 0,1 0,7 1,3 2,9 -
TP, TPD 50-30/4 0,1 0,1 0,1 0,9 1,4 3,1 -
TP, TPD 50-60/4 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,2 -
TP, TPD 50-90/4 0,1 0,1 0,1 0,6 1,1 2,8 -
TP, TPD 50-80/4 0,1 0,1 0,1 0,8 1,3 3,0 -
TP, TPD 50-120/4 0,1 0,1 0,1 0,7 1,3 2,9 -
TP, TPD 50-140/4 0,1 0,1 0,1 0,7 1,3 2,9 -
TP, TPD 50-190/4 0,1 0,1 0,1 0,9 1,4 3,0 -
TP, TPD 50-230/4 0,1 0,1 0,2 1,0 1,5 3,1 -
TP, TPD 65-30/4 0,1 0,2 0,7 1,5 2,0 3,7 -
TP, TPD 65-60/4 0,2 0,4 0,9 1,6 2,2 3,9 -
TP, TPD 65-90/4 0,1 0,1 0,1 0,6 1,1 2,7 -
TP, TPD 65-110/4 0,1 0,1 0,1 0,6 1,1 2,7 -
TP, TPD 65-130/4 0,1 0,1 0,1 0,6 1,1 2,8 -
TP, TPD 65-150/4 0,1 0,1 0,1 0,6 1,2 2,8 -
TP, TPD 65-170/4 0,1 0,1 0,1 0,6 1,2 2,8 -
TP, TPD 65-240/4 0,1 0,1 0,1 0,8 1,3 2,9 -
TP, TPD 80-30/4 0,8 1,0 1,5 2,2 2,8 4,5 -
TP, TPD 80-60/4 0,8 1,0 1,5 2,3 2,8 4,5 -
TP, TPD 80-70/4 0,1 0,1 0,1 0,8 1,3 2,9 -
TP, TPD 80-90/4 0,1 0,1 0,1 0,7 1,2 2,8 -
TP, TPD 80-110/4 0,1 0,1 0,1 0,8 1,4 3,0 -
TP, TPD 80-150/4 0,1 0,1 0,1 0,8 1,3 2,9 -
TP, TPD 80-170/4 0,1 0,1 0,2 1,0 1,5 3,1 -
TP, TPD 80-240/4 0,1 0,1 0,3 1,0 1,5 3,2 -
TP, TPD 80-270/4 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,1 -
TP, TPD 80-340/4 0,1 0,1 0,3 1,1 1,6 3,2 -
TP, TPD 100-30/4 0,8 1,0 1,5 2,2 2,8 4,5 -
TP, TPD 100-65/4 0,1 0,1 0,1 0,8 1,3 3,0 -
TP, TPD 100-70/4 0,1 0,1 0,1 0,8 1,3 3,0 -
TP, TPD 100-90/4 0,1 0,1 0,1 0,9 1,4 3,0 -
TP, TPD 100-110/4 0,1 0,1 0,2 1,0 1,5 3,1 -
TP, TPD 100-130/4 0,1 0,1 0,6 1,3 1,9 3,5 -
TP, TPD 100-170/4 0,3 0,5 1,0 1,7 2,3 3,9
TP 100-140/4 0,2 0,4 0,8 1,8 2,3 3,9 5,2
TP, TPD 100-200/4 0,1 0,1 0,5 1,2 1,8 3,4 4,7
TP, TPD 100-250/4 0,1 0,2 0,7 1,4 2,0 3,6 4,9
TP, TPD 100-330/4 0,3 0,5 1,0 1,7 2,3 3,9 5,2
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Тип насоса Р [бар]

50 Гц, 4-полюсные 20 °C 60 °C 90 °C 110 °C 120 °C 140 °C 150 °C
TP, TPD 100-370/4 0,3 0,5 1,0 1,7 2,3 3,9 5,2
TP, TPD 100-410/4 0,5 0,7 1,2 1,9 2,5 4,1 5,4
TP 125-60/4 0,1 0,1 0,1 0,8 1,4 3,0 -
TP 125-80/4 0,1 0,1 0,1 0,9 1,4 3,1 -
TP 125-95/4 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,1 -
TP, TPD 125-110/4 0,1 0,1 0,1 0,9 1,4 3,0 -
TP, TPD 125-130/4 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,1 -
TP, TPD 125-160/4 0,1 0,1 0,2 1,0 1,5 3,1 -
TP 125-150/4 0,2 0,4 0,8 1,8 2,3 3,9 5,2
TP, TPD 125-190/4 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,1 4,4
TP, TPD 125-230/4 0,1 0,1 0,3 1,0 1,6 3,2 4,5
TP, TPD 125-300/4 0,1 0,1 0,2 0,9 1,5 3,1 4,4
TP, TPD 125-340/4 0,1 0,1 0,3 1,0 1,5 3,2 4,5
TP, TPD 125-400/4 0,1 0,1 0,3 1,0 1,6 3,2 4,5
TP 150-70/4 0,1 0,1 0,3 1,1 1,6 3,2 -
TP 150-110/4 0,1 0,1 0,4 1,1 1,7 3,3 -
TP 150-155/4 0,1 0,1 0,5 1,2 1,8 3,4 -
TP 150-170/4 0,1 0,1 0,6 1,3 1,9 3,5 -
TP, TPD 150-130/4 0,1 0,1 0,4 1,1 1,6 3,3 4,6
TP, TPD 150-160/4 0,1 0,1 0,4 1,1 1,7 3,3 4,6
TP, TPD 150-200/4 0,1 0,1 0,4 1,1 1,7 3,3 4,6
TP, TPD 150-220/4 0,1 0,1 0,5 1,2 1,8 3,4 4,7
TP, TPD 150-250/4 0,1 0,1 0,6 1,3 1,9 3,5 4,8
TP 150-260/4 0,1 0,1 0,5 1,2 1,8 3,4 4,7
TP 150-280/4 0,1 0,3 0,8 1,5 2,1 3,7 5,0
TP 150-340/4 0,1 0,2 0,7 1,5 2,0 3,6 4,9
TP 150-390/4 0,1 0,2 0,7 1,4 2,0 3,6 4,9
TP 150-450/4 0,1 0,1 0,5 1,2 1,8 3,4 4,7
TP 150-520/4 0,1 0,1 1,0 1,5 1,9 3,5 4,8
TP 150-660/4 0,1 0,2 0,7 1,4 1,9 3,6 4,9
TP 150-680/4 0,1 0,2 0,7 1,4 2,0 3,6 -
TP 200-50/4 0,3 0,4 0,9 1,7 2,2 3,8 -
TP 200-70/4 0,1 0,3 0,8 1,5 2,1 3,7 -
TP 200-90/4 0,1 0,2 0,7 1,4 2,0 3,6 -
TP 200-130/4 0,1 0,1 0,5 1,2 1,8 3,4 -
TP 200-150/4 0,1 0,1 0,4 1,2 1,7 3,3 -
TP 200-160/4 0,3 0,5 1,0 1,7 2,3 3,9 5,2
TP 200-190/4 0,2 0,4 0,9 1,6 2,2 3,8 5,1
TP 200-200/4 0,2 0,4 0,9 1,6 2,1 3,8 5,1
TP 200-240/4 0,1 0,2 0,7 1,4 2,0 3,6 4,9
TP 200-270/4 0,1 0,1 0,4 1,1 1,7 3,3 4,6
TP 200-290/4 0,1 0,1 0,6 1,3 1,9 3,5 4,8
TP 200-320/4 0,1 0,1 0,5 1,2 1,8 3,4 4,7
TP 200-330/4 0,1 0,1 0,3 1,1 1,6 3,2 4,5
TP 200-360/4 0,1 0,1 0,3 1,1 1,6 3,2 4,5
TP 200-400/4 0,1 0,1 0,3 1,0 1,6 3,2 4,5
TP 200-410/4 0,1 0,2 0,7 1,4 1,9 3,6 4,9
TP 200-470/4 0,1 0,1 0,4 1,1 1,6 3,3 4,6
TP 200-530/4 0,1 0,1 0,4 1,1 1,7 3,3 4,6
TP 200-590/4 0,1 0,2 0,7 1,4 2,0 3,6 4,9
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Тип насоса Р [бар]

50 Гц, 4-полюсные 20 °C 60 °C 90 °C 110 °C 120 °C 140 °C 150 °C
TP 200-660/4 0,2 0,4 0,9 1,7 2,2 3,8 5,1
TP 300-190/4 0,5 0,7 1,1 2,1 2,6 4,2 5,5
TP 300-220/4 0,3 0,5 0,9 1,9 2,4 4,0 5,3
TP 300-250/4 0,1 0,3 0,7 1,7 2,2 3,8 5,1
TP 300-290/4 0,5 0,7 1,1 2,1 2,6 4,2 5,5
TP 300-390/4 0,5 0,7 1,1 2,1 2,6 4,2 5,5
TP 300-420/4 0,5 0,7 1,1 2,1 2,6 4,2 5,5
TP 300-430/4 0,5 0,7 1,1 2,1 2,6 4,2 5,5
TP 300-500/4 0,4 0,6 1,0 2,0 2,5 4,1 5,4
TP 300-550/4 0,3 0,5 0,9 1,9 2,4 4,0 5,3
TP 350-280/4 1,7 1,9 2,3 3,3 3,8 5,4 6,7
TP 350-320/4 1,6 1,8 2,2 3,2 3,7 5,3 6,6
TP 350-360/4 1,5 1,7 2,1 3,1 3,6 5,2 6,5
TP 350-420/4 1,4 1,6 2,0 3,0 3,5 5,1 6,4
TP 350-480/4 1,3 1,5 1,9 2,9 3,4 5,0 6,3
TP 350-530/4 0,5 0,7 1,1 2,1 2,6 4,2 5,5
TP 350-650/4 0,4 0,6 1,0 2,0 2,5 4,1 5,4
TP 350-780/4 0,3 0,5 0,9 1,9 2,4 4,0 5,3
TP 400-470/4 0,7 0,7 1,4 2,1 2,6 4,3 5,6
TP 400-510/4 1,6 1,7 2,3 3,1 3,6 5,2 6,5
TP 400-540/4 0,8 0,9 1,5 2,2 2,8 4,4 5,7
TP 400-670/4 0,8 0,8 1,5 2,2 2,8 4,4 5,7
TP 400-720/4 0,9 0,9 1,5 2,3 2,8 4,5 5,8
TP 400-760/4 1,4 1,5 2,1 2,8 3,4 5,0 6,3
TP 400-670/4 0,8 0,8 1,5 2,2 2,8 4,4 5,7
TP 400-720/4 0,9 0,9 1,5 2,3 2,8 4,5 5,8
TP 400-760/4 1,4 1,5 2,1 2,8 3,4 5,0 6,3

50 Гц, 6-полюсные

Тип насоса Р [бар]

50 Гц, 6-полюсные 20 °C 60 °C 90 °C 110 °C 120 °C 140 °C 150 °C
TP, TPD 125-60/6 0,1 0,1 0,1 0,7 1,2 2,8 -
TP, TPD 125-70/6 0,1 0,1 0,1 0,7 1,3 2,9 -
TP, TPD 125-80/6 0,1 0,1 0,1 0,7 1,2 2,9 -
TP, TPD 125-100/6 0,1 0,1 0,1 0,8 1,4 3,0 -
TP, TPD 125-130/6 0,1 0,1 0,1 0,7 1,3 2,9 -
TP, TPD 125-160/6 0,1 0,1 0,1 0,7 1,3 2,9 -
TP, TPD 150-60/6 0,1 0,1 0,1 0,7 1,3 2,9 -
TP, TPD 150-70/6 0,1 0,1 0,1 0,7 1,3 2,9 -
TP, TPD 150-90/6 0,1 0,1 0,1 0,8 1,3 2,9 -
TP, TPD 150-110/6 0,1 0,1 0,1 0,8 1,3 3,0 -
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Приложение 2 / 2-қосымша / 2-тиркеме / Հավելված 2
Максимальный уровень шума насосов с трехфазными электродвигателями.

Трехфазный 
электродвигатель 

[кВт]

50 Гц [дБ(А)]

2-полюсные 4-полюсные 6-полюсные
0,12 < 70 < 70 -
0,18 < 70 < 70 -
0,25 56 41 -
0,37 56 45 -
0,55 57 42 -
0,75 53 59,5 -
1,1 53 49,5 -
1,5 58 50 47
2,2 60 51 52
3 59,5 53 63
4 63 54 63

5,5 62 50 63
7,5 60 51 66
11 60 53 -
15 60 54 -

18,5 60,5 60 -
22 65,5 60 -
30 70 62 -
37 71 66 -
45 67 66 -
55 72 67 -
75 74 70 -
90 73 70 -
110 76 70 -
132 76 70 -
16 76 70 -

200 - 70 -
250 - 73 -
315 - 73 -
355 - 75 -
400 - 75 -
500 - 75 -
560 - 78 -
630 - 78 -
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Приложение 3 / 3-қосымша / 3-тиркеме / Հավելված 3
Размеры оснований насосов TP, TPE Серия 200

Тип насоса Болт с шестигранной головкой
50 Гц

2 x M12 x 20 мм

TP, TPE 32
TP, TPE 40
TP, TPE 50
TP 65-60/2
TP, TPE 65-120/2
TP 65-180/2
50 Гц

2 x M16 x 30 мм
TP 65-30/4
TP, TPE 65-60/4
TP, TPE 80
TP, TPE 100

235

195

120

200

8019
5

16
0

2xø14

2xø14

2xø18

4xø14

2xø18

35

TM
00
98
35
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Размеры оснований насосов TP, TPE Серия 300

Тип насоса Болт с шестигранной головкой
50 Гц

2 x M16 x 30 мм

TP, TPE 32
TP, TPE 40
TP, TPE 50
TP, TPE 65
TP, TPE 80-xx/2
TP, TPE 80-70/4
TP, TPE 80-90/4
TP, TPE 80-110/4
TP, TPE 80-150/4
TP, TPE 80-170/4
TP, TPE 100-160/2
TP, TPE 100-200/2
TP, TPE 100-240/2

235

195

144

9619
5

2xø18

4xø14

2xø14

35

TM
00
37
55
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Тип насоса Болт с шестигранной головкой
50 Гц

2 x M16 x 30 мм

TP, TPE 80-240/4
TP, TPE 80-270/4
TP, TPE 80-340/4
TP, TPE 100-250/2
TP, TPE 100-310/2
TP, TPE 100-360/2
TP, TPE 100-390/2
TP, TPE 100-480/2
TP 100-530/2
TP 100-650/2
TP 100-800/2
TP 100-950/2
TP 100-1040/2
TP 100-1200/2
TP 100-1410/2
TP, TPE 100-xx/4
TP, TPE 125-xx/4
TP, TPE 150-xx/4
TP 125-xx/6
TP 150-xx/6

380

290

230

29
0

35

4xø14

2xø18  

TM
02

88
69
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Размеры оснований насосов TPD, TPED Серия 300

Тип насоса Болт с шестигранной головкой
50 Гц

4 x M16 x 30 мм

TPD, TPED 32
TPD, TPED 40
TPD, TPED 50
TPD, TPED 65
TPD, TPED 80-xx/2
TPD, TPED 80-70/4
TPD, TPED 80-90/4
TPD, TPED 80-110/4
TPD, TPED 80-150/4
TPD, TPED 80-170/4
TPD, TPED 100-160/2
TPD, TPED 100-200/2
TPD, TPED 100-240/2

2xø18

2xø14

175

300

330

47 67

35

TM
02
53
36
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Тип насоса Болт с шестигранной головкой
50 Гц

4 x M16 x 30 мм

TPD, TPED 100-250/2
TPD, TPED 100-310/2
TPD, TPED 100-360/2
TPD, TPED 100-390/2
TPD, TPED 100-65/4
TPD, TPED 100-70/4
TPD, TPED 100-90/4
TPD, TPED 100-110/4
TPD, TPED 100-130/4
TPD, TPED 100-170/4

2xø18

2xø14

230

355
385

47 67
35

TM
02
88
70



187

Пр
ил

ож
ен

ия

Тип насоса Болт с шестигранной головкой
50 Гц

4 x M16 x 30 мм

TPD, TPED 80-240/4
TPD, TPED 80-270/4
TPD, TPED 80-340/4
TPD, TPED 100-200/4
TPD, TPED 100-250/4
TPD, TPED 100-330/4
TPD, TPED 100-370/4
TPD, TPED 100-410/4
TPD, TPED 125-xx/4
TPD, TPED 150-xx/4
TPD 125-xx/6
TPD 150-xx/6

4xø18

2xø14

300

475
505

47 67
35

350

TM
02
88
71
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Приложение 4 / 4-қосымша / 4-тиркеме / Հավելված 4
Варианты монтажа на трубопроводе насосов TP, TPE мощностью 11 кВт и более

Тип насоса PN 16 PN 25 P2 
[кВт]

50 Гц
TP, TPE 65-460/2 ● - 11 - ●
TP, TPE 65-550/2 ● - 15 - ●
TP, TPE 65-660/2 ● - 18,5 - ●
TP, TPE 65-720/2 ● - 22 - ●
TP, TPE 80-330/2 ● - 11 - ●
TP, TPE 80-400/2 ● - 15 - ●
TP, TPE 80-520/2 ● - 18,5 - ●
TP, TPE 80-570/2 ● - 22 - ●
TP, TPE 100-250/2 ● - 11 - ●
TP, TPE 100-310/2 ● - 15 - ●
TP, TPE 100-360/2 ● - 18,5 - ●
TP, TPE 100-390/2 ● - 22 - ●
TP, TPE 80-340/4 ● - 11 - ●
TP, TPE 100-250/4 ● ● 11 - ●
TP, TPE 100-330/4 ● ● 15 - ●
TP, TPE 100-370/4 ● ● 18,5 - ●
TP 100-410/4 ● ● 22 - ●
TP, TPE 125-190/4 ● ● 11 - ●
TP, TPE 125-230/4 ● ● 15 - ●
TP, TPE 125-300/4 ● ● 18,5 - ●
TP 125-340/4 ● ● 22 - ●
TP, TPE 150-200/4 ● ● 15 - ●
TP, TPE 150-220/4 ● ● 18,5 - ●
TP 150-250/4 ● ● 22 - ●
TP, TPE 150-260/4 - ● 18,5 ● -
TP 150-280/4 - ● 22 ● -
TP 150-340/4 - ● 30 ● -
TP 150-390/4 - ● 37 ● -
TP 150-450/4 - ● 45 ● -
TP 150-520/4 - ● 55 ● -
TP 150-660/4 - ● 75 ● -
TP, TPE 200-160/4 - ● 15 ● -
TP, TPE 200-190/4 - ● 18,5 ● -
TP 200-200/4 - ● 22 ● -
TP 200-240/4 - ● 30 ● -
TP 200-270/4 - ● 45 ● -
TP 200-320/4 - ● 55 ● -
TP 200-330/4 - ● 37 ● -
TP 200-360/4 - ● 45 ● -
TP 200-400/4 - ● 55 ● -
TP 200-410/4 - ● 75 ● -
TP 200-470/4 - ● 75 ● -
TP 300-190/4 - ● 30 ● -
TP 300-220/4 - ● 37 ● -
TP 300-250/4 - ● 45 ● -
TP 300-290/4 - ● 55 ● -
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[кВт]

TP 300-390/4 - ● 75 ● -
TP 300-420/4 - ● 90 ● -
TP 300-430/4 - ● 110 ● -
TP 300-500/4 - ● 132 ● -
TP 300-550/4 - ● 160 ● -
TP 350-230/4 - ● 55 ● -
TP 350-280/4 - ● 75 ● -
TP 350-310/4 - ● 90 ● -
TP 350-360/4 - ● 110 ● -
TP 350-420/4 - ● 132 ● -
TP 350-480/4 - ● 160 ● -
TP 350-530/4 - ● 200 ● -
TP 350-650/4 - ● 250 ● -
TP 350-780/4 - ● 315 ● -
TP, TPE 80-340/4 ● - 11 - ●
TP, TPE 80-410/4 ● - 15 - ●
TP, TPE 80-460/4 ● - 18,5 - ●
TP 80-510/4 ● - 22 - ●
TP, TPE 100-240/4 ● ● 11 ● ●
TP, TPE 100-260/4 ● - 11 - ●
TP, TPE 100-290/4 ● ● 15 ● ●
TP, TPE 100-340/4 ● ● 18,5 ● ●
TP 100-350/4 ● - 22 - ●
TP 100-390/4 ● ● 22 ● ●
TP 100-470/4 - ● 30 ● -
TP 100-560/4 - ● 37 ● -
TP, TPE 125-200/4 ● - 11 - ●
TP, TPE 125-230/4 ● - 15 - ●
TP, TPE 125-220/4 - ● 15 - ●
TP, TPE 125-280/4 ● ● 18,5 - ●
TP 125-340/4 ● ● 22 - ●
TP 125-365/4 - ● 30 ● -
TP 125-420/4 - ● 30 ● -
TP 125-480/4 - ● 37 ● -
TP 125-550/4 - ● 45 ● -
TP 125-580/4 - ● 55 ● -
TP, TPE 150-180/4 ● ● 15 - ●
TP, TPE 150-210/4 ● ● 18,5 - ●
TP 150-240/4 ● ● 22 - ●
TP 150-300/4 - ● 30 ● -
TP 150-340/4 - ● 37 ● -
TP 150-360/4 - ● 30 ● -
TP 150-400/4 - ● 37 ● -
TP 150-440/4 - ● 45 ● -
TP 150-480/4 - ● 55 ● -
TP 150-610/4 - ● 75 ● -
TP 150-810/4 - ● 110 ● -
TP 150-960/4 - ● 132 ● -
TP 200-250/4 - ● 30 ● -
TP 200-400/4 - ● 75 ● -
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Тип насоса PN 16 PN 25 P2 
[кВт]

TP 200-430/4 - ● 55 ● -
TP 300-230/4 - ● 45 ● -
TP 300-270/4 - ● 55 ● -
TP 300-360/4 - ● 75 ● -
TP 300-370/4 - ● 90 ● -
TP 300-440/4 - ● 110 ● -
TP 300-550/4 - ● 132 ● -
TP 300-630/4 - ● 160 ● -
TP 300-640/4 - ● 200 ● -
TP 300-750/4 - ● 250 ● -
TP 350-280/4 - ● 90 ● -
TP 350-330/4 - ● 110 ● -
TP 350-390/4 - ● 132 ● -
TP 350-440/4 - ● 160 ● -
TP 350-450/4 - ● 160 ● -
TP 350-540/4 - ● 200 ● -
TP 350-680/4 - ● 250 ● -
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яИнформация о подтверждении соответствия

RU

Насосы TP, TPD, TPE, TPED, произведённые в России, сертифицированы на соответствие 
требованиям технических регламентов Таможенного союза «О безопасности низковольтного 
оборудования» (ТР ТС 004/2011), «О безопасности машин и оборудования» (ТР ТС 010/2011), 
«Электромагнитная совместимость технических средств» (ТР ТС 020/2011).
Сертификат соответствия: 
№ ЕАЭС RU С-RU.ГБ09.В.00085/19, срок действия с 24.10.2019 по 23.10.2024 г.
Насосы изготовлены в соответствии с ТУ 3631-008-59379130-2006.
Выдан органом по сертификации продукции ООО «Независимая экспертиза», аттестат 
аккредитации № РОСС RU.0001.11ГБ09 от 09.09.2014 г.,  
выдан Федеральной службой по аккредитации; адрес: 115280, Россия, г. Москва, 
ул. Ленинская Слобода, дом 19, этаж 2, комнаты 21ш8, 21ш9, 21ш10, 21ш11;  
телефон: +7 495 722-61-68.
Принадлежности, комплектующие изделия, запасные части, указанные в сертификате 
соответствия, являются составными частями сертифицированного изделия и должны быть 
использованы только совместно с ним.
Насосы TP, TPD, TPE, TPED декларированы на соответствие требованиям технических 
регламентов Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования» (ТР ТС 010/2011), 
«О безопасности низковольтного оборудования» (ТР ТС 004/2011), «Электромагнитная 
совместимость технических средств» (ТР ТС 020/2011).
Декларация о соответствии: № ЕАЭС KZ 7500361.13.12.13096, срок действия с 05.10.2022 по 
04.10.2027 г.
Заявитель: ТОО «Грундфос Казахстан» Казахстан, 050010, г. Алматы, мкр-н Кок-Тобе, ул. Кыз-
Жибек, 7, телефон: +7 (727) 227-98-55, адрес электронной почты: kazakhstan@grundfos.com.
Принадлежности, комплектующие изделия, запасные части, указанные в сертификате 
соответствия, являются составными частями сертифицированного изделия и должны быть 
использованы только совместно с ним.

Насосы TP, TPD во взрывозащищенном исполнении сертифицированы на соответствие 
требованиям технического регламента Таможенного союза «О безопасности оборудования 
для работы во взрывоопасных средах» (ТР ТС 012/2011).
Сертификат соответствия:  
№ ЕАЭС RU С-DK.НА65.В.00841/20, срок действия с 30.11.2020 по 15.07.2024 г.
Выдан органом по сертификации продукции ООО «ТехБезопасность», аттестат аккредитации 
RA.RU.11НА65 от 10.08.2018 г.
Адрес места нахождения: 127486, Россия, г. Москва, ул. Дегунинская, д. 1, к. 2, эт. 3, пом. 1, 
комн. 19. Адреса мест осуществления деятельности: 105066, Россия, г. Москва, ул. Нижняя 
Красносельская, д. 35, стр. 64, комн. 22 «в»; 301668, Россия, Тульская область, 
г. Новомосковск, ул. Орджоникидзе, д. 8, пристроенное нежилое здание – пристройка к цеху 
№ 3, 3 этаж, пом. 4, 10. Телефон: +7 495 208-16-46.
Принадлежности, комплектующие изделия, запасные части, указанные в сертификате 
соответствия, являются составными частями сертифицированного изделия и должны быть 
использованы только совместно с ним.

Информация о подтверждении соответствия, указанная в данном документе, является актуальной на 
24.10.2022 г.
Релевантные Европейские Директивы и стандарты на данные изделия приведены в мультиязычных 
версиях руководств по эксплуатации (Installation & Operating Instructions, Safety Instructions) 
и размещены в открытом доступе на сайте Grundfos Product Center.
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Ресейде өндірілген TP, TPD, TPE, TPED сорғылары Кедендік одақтың «Төмен вольтты 
жабдықтың қауіпсіздігі туралы» (КО ТР 004/2011), «Машиналар мен жабдықтардың қауіпсіздігі 
туралы» (КО ТР  010/2011), «Техникалық құралдардың электромагниттік үйлесімділігі туралы» 
(КО ТР 020/2011) техникалық регламенттерінің талаптарына сәйкестігіне сертификатталған.
Сәйкестік сертификаты: 
 № ЕАЭО RU С-RU.ГБ09.В.00087/19, әрекет ету мерзімі 24.10.2019 бастап 23.10.2024 ж. дейін.
Cорғылар ТШ 3631-008-59379130-2006 сәйкес жасалған. 
Өнімді сертификаттау жөніндегі орган «Тәуелсіз сараптама» ЖШҚ арқылы берілді, 
аккредиттеу аттестаты № РОСС RU.0001.11ГБ09, 09.09.2014 ж.,  
 акредиттеу жөніндегі Федералды қызмет арқылы берілді; мекенжай: 115280, Ресей, Мәскеу қ., 
Ленинская Слобода көш., 19-үй, 2 қабат, бөлмелер 21ш8, 21ш9, 21ш10, 21ш11;  
телефон: +7 495 722-61-68.
Сәйкестік сертификатында көрсетілген керек-жарақтар, құрамдас құралдар, қосалқы 
бөлшектер сертификатталған бұйымның құрамдас бөлшектері болып табылады және тек 
онымен бірге пайдаланылулары керек.
TP, TPD, TPE, TPED сорғылары Кедендік одақтың «Төмен вольтты жабдықтың қауіпсіздігі 
туралы» (КО ТР 004/2011), «Машиналар мен жабдықтардың қауіпсіздігі туралы» (КО ТР 
010/2011), «Техникалық құралдардың электромагниттік үйлесімділігі» (КО ТР 020/2011) 
техникалық регламенттерінің талаптарына сәйкестікке мағлұмдалған.
Сәйкестік жөніндегі мағлұмдама: № ЕАЭО KZ 7500361.13.12.13096, әрекет ету мерзімі 
05.10.2022 бастап 04.10.2027 ж. дейін.
Мәлімдеуші: «Грундфос Қазақстан» ЖШС, Қазақстан, 050010, Алматы қ., Көк-Төбе шағын 
ауданы, Қыз-Жібек көш., 7; телефон: +7 (727) 227-98-55, электрондық поштаның мекенжайы: 
kazakhstan@grundfos.com.
Сәйкестік сертификатында көрсетілген керек-жарақтар, құрамдас құралдар, қосалқы 
бөлшектер сертификатталған бұйымның құрамдас бөлшектері болып табылады және тек 
онымен бірге пайдаланылулары керек.

Жарылыстан қорғалған орындалудағы TP, TPD сорғылары Кедендік Одақтың «Жарылыс қаупі 
бар орталарда жұмыс істеу үшін жабдықтың қауіпсіздігі туралы» (КО ТР 012/2011) техникалық 
регламентінің талаптарына сәйкестікке сертификатталған.
Сәйкестік сертификаты: 
 ЕАЭО RU С-DK.НА65.В.00841/20, әрекет ету мерзімі 30.11.2020 бастап 15.07.2024 ж. дейін.
Өнімді сертификаттау жөніндегі орган «ТехҚауіпсіздік» ЖШҚ арқылы берілді, аккредиттеу 
аттестаты 10.08.2018 ж. № RA.RU.11НА65.
Орналасу орнының мекенжайы: 127486, Ресей, Мәскеу қ., Дегунинская көш., 1-үй, 2 к., 3 қабат, 
бөл. 1, бөл. 19. Қызметті жүзеге асыру орындарының мекенжайлары: 105066, Ресей, Мәскеу қ., 
Нижняя Красносельская көш., 35-үй, құр. 64, бөл. 22 «в»; 301668, Ресей, Тульск  облысы, 
Новомосковск қ., Орджоникидзе көш, 8-үй, жапсыра салынған тұрғын емес ғимарат – № 3 
цехқа жапсырма құрылыс, 3-қабат, бөл. 4, 10. Телефон: +7 495 208-16-46.
Сәйкестік сертификатында көрсетілген керек-жарақтар, құрамдас құралдар, қосалқы 
бөлшектер сертификатталған бұйымның құрамдас бөлшектері болып табылады және тек 
онымен бірге пайдаланылулары керек.

Осы құжатта көрсетілген сәйкестікті растау туралы мәліметтер 24.10.2022 ж. күні өзекті болып 
табылады. 
Осы бұйымдарға релеванттық Еуропалық Директивалар мен стандарттар пайдалану жөніндегі 
нұқсаулықтардың көп тілді нұсқаларында (Installation & Operating Instructions, Safety Instructions) 
келтірілген және Grundfos Product Center сайтында ашық қолжетімділікте орналастырылған.
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TP, TPD, TPE, TPED соркысмалары Бажы биримдигинин «Төмөн вольттук жабдуунун 
коопсуздугу тууралуу» (ББ ТР 004/2011), «Машинанын жана жабдуунун коопсуздугу тууралуу» 
(ББ ТР 010/2011), «Техникалык каражаттардын электрмагниттик шайкештиги» (ББ ТР 020/2011) 
техникалык регламенттин талаптарына ылайык тастыкталган
Шайкештик тастыктамасы: № ЕАЭС RU С-RU.ГБ09.В.00085/19, жарактуу мөөнөтү 24.10.2019 
баштап 23.10.2024-ж. чейин.
Соркысмалары ТШ 3631-008-59379130-2006 ылайык даярдалган.
Өндүрүмдү тастыкташтыруу боюнча орган «Көз карандысыз экспертиза» ЖЧК тарабынан 
берилген, аккредитациялоо аттестаты 09.09.2014-ж.№ РОСС RU.0001.11ГБ09, 
Аккредитациялоо боюнча федералдык кызматы тарабынан берилген;  
дареги: 115280, Россия, Москва ш., Ленинская Слобода көч., 19-үй, 2-кабат, 21ш8, 21ш9, 
21ш10, 21ш11 бөлмөлөрү; телефону: +7 495 722-61-68.
Шайкештик тастыктамасында көрсөтүлгөн тетиктер, топтом буюмдар тастыктамадан өткөн 
буюмду түзүүчү бөлүктөр болуп, алар менен биргеликте гана пайдаланылышы керек.
TP, TPD, TPE, TPED соркысмалары Бажы биримдигинин «Машинанын жана жабдуунун 
коопсуздугу тууралуу» (ББ ТР 010/2011), «Төмөн вольттук жабдуунун коопсуздугу тууралуу» 
(ББ ТР 004/2011), «Техникалык каражаттардын электрмагниттик шайкештиги» (ББ ТР 020/2011) 
техникалык регламенттин талаптарына ылайык декларацияланган.
Шайкештик жөнүндө декларация: № ЕАЭС KZ 7500361.13.12.13096, 05.10.2022-жылдан 
04.10.2027-жылга чейин жарактуу.
Билдирүүчү: «Грундфос Казахстан» ЖЧШ Казакстан, 050010, Алмата ш., Кок-Тобе к-р, Кыз-
Жибек көч., 7, телефону.: +7 727 227-98-55, электрондук почтасынын дареги:  
kazakhstan@grundfos.com.
Шайкештик тастыктамасында көрсөтүлгөн тетиктер, топтом буюмдар тастыктамадан өткөн 
буюмду түзүүчү бөлүктөр болуп, алар менен биргеликте гана пайдаланылышы керек.

Жарылуудан корголгон TP, TPD соркысмалары Бажы биримдигинин «Жарылууга кооптуу 
чөйрөлөрдө иштөө үчүн жабдуулардын коопсуздугу жөнүндө» (ТР ТС 012/2011)техникалык 
регламенттеринин талаптарына ылайык тастыкташтырылган.
Шайкештик тастыктамасы: ЕАЭС RU С-DK.НА65.В.00841/20 иштөө мөөнөтү 30.11.2020-ж. 
тартып 15.07.2024-ж. чейин
«ТехБезопасность» ЖЧК «ТехБезопасность» ЖЧК өндүрүмүн тастыкташтыруучу орган 
тарабынан берилген, 10.08.2018-ж. аккредитациялоо аттестаты RA.RU.11НА65.
Жайгашкан жеринин дареги: 127486, Россия, Москва ш., Дегунинская көч., 1-үй, 2-к., 3-кабат, 
1-орунж., 19-бөлм. Иш жүргүзгөн жерлердин даректери: 105066, Россия, Москва ш., Нижняя 
Красносельская көч., 35-үй, 64-курулуш, 22 «в»-бөлмө; 301668, Россия, Тульская областы, 
Новомосковск ш., Орджоникидзе көч., 8-үй, тиркелген турак-жай эмес имарат – №3 цехине 
улай салынган курулуш, 3-кабат, 4-орунж., 10. Телефону: +7 495 208-16-46.
Шайкештик тастыктамасында көрсөтүлгөн тетиктер, топтом буюмдар тастыктамадан өткөн 
буюмду түзүүчү бөлүктөр болуп, алар менен биргеликте гана пайдаланылышы керек.

Ушул документте көрсөтүлгөн шайкештигин тастыктоо тууралуу маалымат 24.10.2022 датасына 
карата актуалдуу болуп саналат.
Ушул буюмга карата релеванттык Европа Директивалары жана стандарттар, пайдалануу боюнча 
колдонмолордун көп тилдүү версияларында (Installation & Operating Instructions, Safety Instructions) 
келтирилген жана ачык жеткиликтүүлүктө Grundfos Product Center сайтында жайгаштырылган.
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Ռուսաստանում արտադրված TP, TPD, TPE, TPED պոմպերը հավաստագրվել են Մաքսային 
միության «Ցածր լարման սարքավորումների անվտանգության մասին» (ТР ТС 004/2011), 
«Մեքենաների և սարքավորումների անվտանգության մասին» (ТР ТС 010/2011), «Տեխնիկական 
միջոցների էլեկտրամագնիսական համատեղելիությունը» (ТР ТС 020/2011) տեխնիկական 
կանոնակարգերի պահանջներին համապատասխանության մասին:
Համապատասխանության հավաստագիր՝ № ЕАЭС RU С-RU.ГБ09.В.00085/19, ուժի մեջ է 
24.10.2019-ից մինչև 23.10.2024 թ.:
Պոմպերը պատրաստված են ТУ 3631-008-59379130-2006 ՏՊ համապատասխան։
Տրվել է «Նեզավիսիմայա էքսպերտիզա» ՍՊԸ արտադրանքի հավաստագրման մարմնի կողմից, 
հավատարմագրման վկայական № РОСС RU.0001.11ГБ09 առ 09.09.2014 թ., տրվել է 
Հավատարմագրման Դաշնային ծառայության կողմից; հասցե՝ 115280, քաղաք Մոսկվա, 
Լենինսկայա Սլոբոդա փողոց, շենք 9, հարկ 2, սենյակներ 21ш8, 21ш9, 21ш10, 21ш11, հեռախոս՝ 
+7 495 722-61-68։
Համապատասխանության հավաստագրում նշված պատկանելիքները, լրակազմի բաղադրիչները 
և պահեստամասերը հանդիսանում են հավաստագրված արտադրատեսակի բաղադրիչ մասեր և 
պետք է օգտագործվեն միայն դրա հետ:
TP, TPD, TPE, TPED պոմպերն ունեն Մաքսային միության «Մեքենաների և սարքավորումների 
անվտանգության մասին» (ТР ТС 010/2011), «Ցածր լարման սարքավորումների անվտանգության 
մասին» (ТР ТС 004/2011), «Տեխնիկական միջոցների էլեկտրամագնիսական 
համատեղելիությունը» (ТР ТС 020/2011) տեխնիկական կանոնակարգերի պահանջներին 
համապատասխանության հավաստագրում:
Համապատասխանության հայտարարագիր. № ЕАЭС KZ 7500361.13.12.13096, ուժի մեջ է 
05.10.2022-ից մինչև 04.10.2027 թ.:
Հայտատու. «Գրունդֆոս Ղազախստան» ՍՊԸ Ղազախստան, 050010, ք. Ալմատի, մկր-ն Կոկ-
Տոբե, փ.Կիզ-Ժիբեկ, 7, Հեռ.՝ +7 727 227-98-54, 
 Էլեկտրոնային փոստի հասցե՝ kazakhstan@grundfos.com։
Համապատասխանության հավաստագրում նշված պատկանելիքները, լրակազմի բաղադրիչները 
և պահեստամասերը հանդիսանում են հավաստագրված արտադրատեսակի բաղադրիչ մասեր և 
պետք է օգտագործվեն միայն դրա հետ:

Պայթապաշտպանված կատարմամբ TP, TPD պոմպերն ունեն Մաքսային միության 
«Պայթյունավտանգ միջավայրերում աշխատանքի համար նախատեսված սարքավորումների 
անվտանգության մասին» (ՄՄ ՏԿ 012/2011) տեխնիկական կանոնակարգի պահանջներին 
համապատասխանության հավաստագիր։
Համապատասխանության հավաստագիր  
№ ЕАЭС RU С-DK.НА65.В.00841/20, ուժի մեջ է 30.11.2020-ից մինչև 15.07.2024 թ.:
Տրվել է «ՏեխԲեզոպասնոստ» ՍՊԸ արտադրանքի հավաստագրման մարմնի կողմից, 
Հավատարմագրման ատեստատ RA.RU.11НА65 առ 10.08.2018 թ.:
Գտնվելու հասցեն՝ 127486, Ռուսաստան, ք. Մոսկվա, փող. Դեգունինսկայա, շենք. 1, մասնաշենք 
2, հարկ 3, տարածք. 1, սենյակ 19։ Գործունեության վայրերի հասցեներ՝ 105066, Ռուսաստան, 
Մոսկվա, փող. Նիժնյայա Կրասնոսելսկայա, 35, շին. 64, սեն. 22 «վ»; 301668, Ռուսաստան, 
Տուլայի մարզ, Նովոմոսկովսկ, փ. Օրջոնիկիձե, թ.8, կցված ոչ բնակելի շենք - ընդարձակում թիվ 3 
արտադրամասի, 3-րդ հարկ, տար. 4, 10. Телефон: +7 495 208-16-46.
Համապատասխանության հավաստագրում նշված պատկանելիքները, լրակազմի բաղադրիչները 
և պահեստամասերը հանդիսանում են հավաստագրված արտադրատեսակի բաղադրիչ մասեր և 
պետք է օգտագործվեն միայն դրա հետ:

Տվյալ փաստաթղթում նշված համապատասխանության հավաստման մասին տեղեկատվությունն 
արդիական է 24.10.2022 թ. դրությամբ:
Այս ապրանքների համար համապատասխան Եվրոպական ղեկավար հրահանգները և ստանդարտները 
ներկայացված են Շահագործման ձեռնարկների բազմալեզու տարբերակներում (Installation & Operating 
Instructions, Safety Instructions) և հրապարակայնորեն հասանելի են Grundfos Product Center-ի կայքում:



По всем вопросам обращайтесь:

Российская Федерация
ООО Грундфос
109544, г. Москва,
ул. Школьная, д. 39-41, стр. 1
Тел.:	 +7 495 564-88-00,
	 +7 495 737-30-00
Факс:	 +7 495 564-88-11
E-mail: 
grundfos.moscow@grundfos.com

Республика Беларусь
Филиал ООО Грундфос в Минске
220125, г. Минск,
ул. Шафарнянская, 11, оф. 56,
БЦ «Порт»
Тел.:	 +375 17 397-39-73/4
Факс:	 +375 17 397-39-71
E-mail: minsk@grundfos.com

Республика Казахстан
Грундфос Қазақстан ЖШС
Қазақстан Республикасы,
KZ-050010, Алматы қ.,
Көк-Төбе шағын ауданы,
Қыз-Жiбек көшесi, 7
Тел.:	 +7 727 227-98-54
Факс:	 +7 727 239-65-70
E-mail: kazakhstan@grundfos.com
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